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KULLANIM KILAVUZUNDA BELIRTILEN KURALLARA AYKIRI
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BU KILAVUZ YABANCI DILDEN TURKCEYE KULLANICIMIZIN ANLAYACAGI
DILDE CEVRILMISTIiR. ORJINALI FIRMAMIZDA SAKLIDIR.
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SEIINO et

Uretici is bu belge ile kendi sorumlulugu altinda yukarida tanimlanan driiniin asagidaki
yonergeler ve normlar uyarinca uygun oldugunu beyan eder.
Yonerge — 98/37/CE - Makine aksami ve guvenlik komponentleri.

Normlar :

PN-EN ISO 12100-1:2005
PN-EN ISO 12100-2:2005
PN-EN 745:2002

PN-EN 1050:1999

PN-EN ISO 4254-1:2006
PN-ISO 3600:1998
PN-ISO 3767-1:2000
PN-ISO 11684:1998
PN-EN 982:1998

Uygunluk beyani, makinenin izinsiz bir degisikliginde gecersiz kalir.



COK ONEMLI NOT:

Saticl firma Balya Sarma Makinasini “Kullanim kilavuzu ve Garanti kartiyla” beraber teslim etmek
zorundadir. Misteri Balya Sarma Makinasini teslim alirken GriinGi ve yaninda gelen belgelerin tam oldugunu
kontrol etmelidir. MUSTERI MAKINENIN “CE” ETIKETININ VE UYARI IKAZ ETIKETLERININ OLUP
OLMADIGINIDA KONTROL ETMELIDIR. “CE” etiketi makinenin gévdesinde yapisik haldedir. Ayni zamanda
metal etikette de gorlebilir. Seri numarasi ise makinenin ana govdesinde metal etiketin Ustlinde yazilmis
haldedir. Misteri makineyiteslim alirken bunlara 6nemle dikkat etmelidir

Uyar isareti.
Bu isaret kilavuzda tehlike bildiren dnemli bir bilgiden
bahsedilirken kullanilir. Bu isareti goriiyorsaniz bilgiyi dikkatli
okumalive diger operatorleri konu hakkinda bilgilendirmelisiniz.

Sayin kullanici!

Bu makine surekli gelistiriimektedir; bu nedenle uygun olan her tirli degisikligi ve diizeltmeyiyapma ve takma
hakkina AGROMASTER/SIPMA sahiptir. makine lizerinde herhangi bir degisiklik talep hakkiyoktur.

Bu durumlarda musteriye teslim edilen Makine randimanh calistirma sartnamesi ile ilgili bircok faktdre baglidir.
Makineyi kullanmadan 6nce el kitapcigini dikkatli bir sekilde okumak ve her kullanirken el altinda bulundurmak ¢ok
onemlidir. Bu sizin kazalari 6nleyebilmenizi, garanti sartnamesine uymanizi, ve makineyi iyi bir teknik konumda
muhafaza etmenizisaglayacaktir.

Tiirkiye Distribiitorii - Satig, Servis ve Yedek Parca Biirosu

ATESPAR MOTORLU ARAGLARSAN.DISTIC.LTD.STi.

2. Org.San.Bél. Evrenkdy Cad. No: 32 Selcuklu, KONYA/TURKIYE

Tel: +90.332. 235 6423 - 233 20 58 - 233 52 14 - Fax: +90.332. 233 7581
E-posta: info@ates.com.tr

Web: www.ates.com.tr - www.balyamakinesi.com

Uretici-imalatca SIPMAS.A.

Ul.Budowlana26,20-469 Lublin-POLONYATel:+48817440944
Faks:+48817440964

E-mail : klatuszynski@sipma.pl, info@sipma.pl

Web : www.sipma.pl

Latfen ilk calistirmanin ardindan kilavuza eklenmis dogrulama formunu doldurup satici adresine génderiniz.
Garanti ve servis detaylarini gérmek icin garanti belgesine bakiniz.

NOT : SATIN ALDIGINIZ BALYA MAKINESINiN KULLANIM OMRU 10 YILDIR.
Uriiniimiiziin kullanimindan memnun kalmaniz dilegiyle
KULLANIM KILAVUZU MAKINENIN ONEMLI BiR PARCASIDIR,
LUTFEN GELECEKTEKIi BASVURULAR iCiN SAKLAYINIZ.
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1. TANITIM

Kullanici bu kilavuzu sarma makinasinin satisi tGzerine makinaya ekli halde alir . Kullanici kilavuzu
ayrintilariyla okumak zorundadir.

1. OS 7531 balya sarma makinasi sadece bu kilavuzu dogru diizgiin okumus kimselerce calistirilip
kullanilabilir, 6zellikle "Kullanimin gtivenligi ve uyarilar" kismindaki bilgiler agisindan. Ayni zorunluluk tamirat
islerini yapan kimseler icin de gecerlidir. Dogru kullanim kurallarini gézlemleme hatalarn kazalara ya da
makinanin aksakliklarina sebebiyet verebilir.

2. imalatci tastamam bir sarma makinasinin calistirma kilavuzu, garanti cizelgesi, parca ve "Ekipman"
bolimiinde belirtilen kisimlarin katalogunu saglar . Teslimati takiben, alinmis evraklari ve sarma makinasinin
anmadegerleri plakasindaki sayisini evraklardaki bir numaradan alintiyaparak kontrol edin.

3. Sarma makinasinin halka acik yollarda hareket halindeyken bir traktére tastamam baglanmasi gereken
istklari var. Ayni zamanda makina taninmasi icin balya damper sisteminde bulunan lg¢gen destegiyla
donanmistir. Halka acik yollara girmeden 6nce, kullanici tanitma ticgenini destege yerlestirmelidir. Tanitma
ucgenicalisma esnasinda ¢ikariimalidir.

4.Hidrolik borular makinanin satin alinmasindanitibaren her 5 yilda bir yenileriyle degistirmelidir.

5. imalatci makina yapisindaki degisimlerin bireysel tanitimina izin vermez. Herhangi bir degisim ya da
gelistirme teklifi dosyalanmali ve imalatginininsa departmaniya da servisinin kabuli kosuluyla olmalidir.

Bir degisimin izinsiz tanitimi imalatciylr béyle degisimlerin doguracadi sonuglara ve garantinin kaybina
karsi sucsuz kilacaktir.

6. Sarma makinasinin islem kilavuzuyla uyumsuz isleyisi yada kullanimi imalatciyr bu yanls kullanimin
getirdigi sonuglarin dogurdugu herhangi bir sorumluluga karsi su¢suz kilacaktir ve garantinin bitmesiyle
neticelenecektir.

7. Herhangi bir siphe ya da kilavuzda yer alan makine isleyisine dair bir bilginin yanlis anlasiimasi
durumunda, dogru biracgiklamaiicin tedarik¢inin ya daimalatcinin teknik servisine bagvurun.

2. KULLANIM EMNIYETIi VE UYARILAR

Sarma makinasinin isleyis esnasinda mekanik ekipman, karayolu nakliyesi, bakim ve tamir isleri icin genel
calisan guivenlik kurallarina géz atin.

DiKKAT:
Bu tehlike uyarn sembolii calistirma kilavuzundaki tehlikelerle ilgili dnemli bilgileri belirtir.
Sembole yaklasirken tehlikelere dikkat edin ve onunla alakal her bilgiyi cok ayrintili bir bicimde
okuyun ve calistiran diger kisileri de bilgilendirin.

DiKKAT:

Bu kilavuz basit makine ekipmanlarinda yer almaktadir. Makine kullanimmin tim asamalarn
boyunca bulundurulmalidir. Makinenin bir baska kullaniciya satisi veya verilmesi durumunda her
zaman kilavuzu da yaninda verin. Kilavuz kayip olur ya da hasar gortirse saticiya siparis verip yenisini
satinalin.

DIiKKAT:
Makinanin guvenli kullanimiyla alakalr kurallarin eksik okunmasindan dogacak kazalardan dolayi,
imalatcr hicbir sorumluluk kabul etmez.




DiKKAT:
Sarma makinasinda herhangi bir islem, tamir veya ayarlama ¢alismasi baslatmadan 6nce motoru
durdurun ve anahtarn kontaktan c¢ikarin. Bitin makine-traktor takimi kazaya sebep olabilecek
faaliyetlere karstkorunmalidir.

1.Sarma makinasi sadece traktor ehliyetine sahip ve tarim ekipmanlari isleme glivenligi konusunda egitilmis,
yetiskin kimselerce calistirlabilir ve calismaya hazirlanabilir. Makinayi alkoliin ya da diger sarhos edici
maddelerin etkisi altinda kullanmak yasaktir.

2.Sarma makinasinda herhangi birislem, tamir veya ayarlama ¢alismasi baslatmadan 6nce, traktoriin hidrolik
sistemine bagliysa, motor kapatiimali ve anahtar kontaktan c¢ikarnilmalidir. Bu islemler yalnizca makine
duzenekleri kazara diismelere karsi korunurken yapilabilir.

3.Makinanin ¢cocuklar ve olgunlasmamis kimselerce calistirilmasi yasaktir.

4.Makinadadirekislem sirasinda koruyucu eldiven kullanin.

5. Makinanin cahstirilmasindan 6nce ve calismasi esnasinda, kimsenin 6zellikle de cocuklarin tehlikeli
bolgelerde(sariimis balyayla doner cercevenin cevresinde ve balyalarin bosaltilmasi sirasinda makinanin
arkasinda) olmadigindan emin olun. Uciincii kisilerin, dzellikle cocuklarin sarma makinasi islem ya da tamir
halindeyken orada bulunmalariyasaktir.

6.Balyalari sarma makinasinayiiklerken ve bosaltirken kiiciimsenmeyecek hacmine 6zellikle dikkat edin.

7.Tehlike noktalar makinada sari guivenlik isaretleri ve uyari sembolleriyle etiketlenmistir. Ferdi sembollerin
anlami"Glivenlikisaretleri" kisminda belirtilmistir. Gdsterilen biitiin sembolleri anlamlariyla birlikte tanitin.
Makinanin calismasi esnasinda buisaretlere 6zellikle dikkat edin.

8. Sarma makinasinin her kullanimindan once, teknik durumunu o6zellikle makinanin traktére diizgiin
eklenmesi, hidrolik kollarin teknik durumu, koruyucu kalkanlarin hali vb. kontrol edin.

9.Koruyucu kalkanlar olmadan ¢alismak yasaktir. Ayrica hasarli kalkanlarla calismak da yasaktir.

10. Elektrik kaynagindan 6nce, kabloyu sarjdinamosundan ve traktordeki akiiden ¢ikarin.

11. Digerlerini treylere sizinle birlikte getirmeyin. Ayrica insanlarin ¢calisma sirasinda makinada bulunmasi
yasaktir.

12.Makinaninisleyen kisimlarina takilabilecek gevsek kiyafetleri giymeyiniz.

13.Karayollarindatasimasureleriicin, elektronik denetim aygitini ve benzin ikmalini kapayin.

14.Halka agik yollarda balyalari sarma makinasi Ustiinde tasimak yasaktir.

15. Siirlise baslamadan once traktoriin frenlerinin calismasini ve cevresini kontrol ediniz. Kér noktalarda
Uclncu kisilerin (cocuklarin) olmadigindan emin olunuz.

16.Traktor koltugunu hareket esnasinda asla terketmeyiniz.

17. Balya makinasinin halka agik karayollarinda tasinmasi esnasinda 6zellikle dikkatli olunuz, verilen tlkenin
trafik kurallarini eksiksizg6zetiniz. Tagima hizsinirlariniagmayiniz.

18. Suirls hizini mevcut kosullara ayarlayin. Makina-traktor setini yokus asagi ve egimli yerlerde kullanirken
ozellikle dikkat edin. Asla anidonisler yapmayin. Boyle durumlarda hep hizinizidisarin.

19. Egimli zeminde traktoriin sarma makinasiyla, balya sarimi sirasindaki konumuna 6zellikle dikkat edin.
Boylesi hallerde her daim hizinizi disurtin. Egimli yerlerde kavramayi asla kapatmayin ya da vitesi bosa
almayin. 12°denfazla egimlerde kullanmak yasaktir.

20. Bir balyayla beraber sarma makinasi ballast olarak hareket eder ve takim siirlistiniin yolunu ve traktoriin
donme ve fren kabiliyetini degistirir. Stris ve frenin kisith olmadigindan emin olun. Makinanin kitlesel
durgunlugunuihmal etmeyin-ayarlamalari cevirdikten sonra, yavaslayip dururken dikkate alin. Makinanin
bir balyayla verdigi tepkilerin stiriis rotasinin degistirebilecegdini unutmayin.



21.Kontrolorin (kontrol paneli) calismasi sadece traktor kabininde oturus konumundan yapilabilir.

22. Makina-traktor takimi Gglincu kisilerin 6zellikle de cocuklarin yanlislikla agmasina karsi tamamen
korunmal.

23.Hidrolik system borularinin uglar traktore 6nceki ylkleme basincinin ¢ézilmesinden sonra baglanmali ve
¢ozulmelidir.

24. Hidrolik system cok yiiksek basingla calisir. Catlak darlk sirasinda sakatlanma riskinden korunmak icin
koruma ekipmanlarinin (mukavva korunmasi v.b.) dogru kullanildigindan emin olun, kontrol edin. Derinin
acllmasidurumunda enfeksiyon riskivardir - derhal tibbiyardim aliniz.

25. Baski altindaki batun unsurlar(yaylar) ve enerji toplayan unsurlar(gaz yaylari) cok tehlikelidir. Calisma
alanlarinda 6zellikle dikkat edin. Sadece imalatginin orjinal yedek parcalariyla degistirin.

26. Makinanin traktore baglanmasi islemi fazladan dikkat gerektirir. Cevirme esnasinda tglnci sahislarin
ceviren traktoriin ve sarma makinasinin alaninda bulunmasiyasaktir.

27. Hidrolik system Uzerinde bu alanda pratik bilginiz yoksa ve yeteneklerinizden emin degilseniz kendi
kendinize herhangibirislem yapmayiniz. Bu tarzeylemlerisin uzmanlari tarafindan yapilmalidir.

28.Traktorle makine arasindaki alana el freni cekilerek ya da takozlar traktorlin stirtis lastiklerine yerlestirilerek
Unite kaymaya karsi korunana kadar girmeyin.

29. Lastiklerdekibasincidiizenliaraliklarla kontrol edin. Yiiksek basing catlamaya(patlamariski) sebep olabilir.

30.Sarma makinasiyla traktort acil durumlarda durdurmayi bildiginizden emin olun.

31. Dlzensiz bicimli balyalarin sariimasi sirasinda balya, sarma makinasinin doner levhasindan diisebilecegi
icin 6zellikle dikkatli olun. Ayrica ¢alistirma kilavuzunda belirtilmis cap degerlerini asan balyalarin sariimasi
yasaktir.

NOT:
Traktoriin ve balya sarma makinasinin motorunun calistirllmasi yalnizca siirlis tstlinde balya
makinasinin ¢ercevesine donusin tehlikeli olmadigini kontrol ettikten sonra yapilabilir. Makinayi
Uclncu sahislarin(ozellikle cocuklarin) ve hayvanlarin ulasimindan uzak tutun.

NOT:
Keskin film kesiciyle kesme ve tutma islemi sirasinda Ozellikle dikkat edin. Az dikkat ellerin
yaralanmasiyla sonuclanir.

2.1. Yangin diizenlemeleri

1. Sarma makinasi yanabilir maddelerle ¢alisirken yangin diizenlemeleri bitin yonleriyle incelenmeli ve
kullanimi sirasinda yanginin ortaya ¢ikmasi engellenmelidir. Sarma makinasini(traktor) tarlaya gitmeden
once ¢alistirma tozu ates sondurtciyle(bce tipi) donatmak tavsiye edilir.

2. Islerin baslamasindan dnce sarma makinasini yaglama programina uygun bir bicimde yaglayin ve
makinay! isleyen parcalarinin sabit parcalarina sturtmedigini kontrol ederek calistirin. Mekanizmanin
makinada bitln tespit edilmis stirtiinme sebepleri calistirmadan dnce ortadan kaldirilmalidir.

3.isleyen sarma makinalarinin cevresinde tiitiin ve acik ates kullanmak yasaktir.

4.Makinaninyangina sebep olabilecek artik maddelerinin n temizlemesi yapilmadan tamir isleri, 6zellikle
de kaynak yapmak yasaktir. Kaynak yapmaya baslamadan 6nce elektrik kablolari, hidrolik kavramalar, mil
yataklarigomlek plastik cerceveleri hasara karsi korunmalidr.



NOT:
Galisanin glivenlik ve temizlik ihtiyaclari, trafik ve yangin diizenlemeleri ¢ok iyi bicimde gézden
gegirilmelidir.

2.2. Artik tehlikesinin tanimi

En buyulk tehlike Uglincl sahislarin, 6zellikle de ¢ocuklarin ¢alisan sarma makinasinin cevresinde
bulunmasindan kaynaklanmaktadir. Makina yetkili olmayan kimselerin (6zellikle cocuklarin) ve hayvanlarin
erisimine karsi korunmahdir.

Bu bilgi ve uyariisaretlerinin sartlarininihmal edilmesi tehlikenin artmasiyla sonuclanir, 6zellikle sunlardan
sonra:

- Calismasirasinda makinaya yaklasmak;

-Korunmayan keskiye dokunma;

- Sarma makinasinin egimde calistirilmasi;

- Duizeneklerin calisma sirasinda kontrol edilmesi;

- Hizin tarla ve yol kosullarina ayarlanamamasi ve balyali makinanin déntsu ve yokus yukari stirilmesi
sirasinda agirhginin degerlendirilmesinde hatayapilmasi.

2.3. Calisma sirasinda tortu tehlikesinin degerlendirilmesi

Kilavuz kosullarinin gézlemlenmesinden ve 6zellikle sunlardan sonra:

- Calisma kilavuzunun kapsamliokunmasi;

- Uclincii sahislarin sarma makinasinin calismasi sirasinda yaklasmasinin yasaklanmasi;

- Cocuklarin sarma makinasinin ¢calismasisirasinda yaklagsmalarinin yasaklanmasi;

- Sarma makinasininistenilene uygun kullaniimasi;

- Sadece cokdar giysilerin giyilmesi (gevsek kisimlar olmaksizin);

- Sarma makinasinin yalnizca islem kilavuzunu ve giivenlik diizenlemelerini kapsamli sekilde okumus bir
operator tarafindan calistinimasi;

-Makinanin tamirve gundelik calistirma esnasinda korunmasi;

- Yuklenmis balyayla tarladan karsiya stirme ve bos sarma makinasinin halka acik yollarda taginmasi sirasinda
Ozel dikkat gostermek tortu tehlikesinien aza indirger.

NOT:
Tortu tehlikesi belirtilmis uyarilarin ve talimatlarla ilgili bilgilerin yetersizligi ve onlara uyumda
yapilan hatalardan kaynaklanabilir!

2.4 Giivenlik isaretleri

Asin tehlikeli noktalar makina uzerinde sari guvenlik ve uyari isaretleriyle belirtilmistir. Kullanici asagidaki
isaretlerin anlamini ¢ok iyi bilmeli ve makina Uzerinde o tarzda isaretlenmis noktalara dogrudan ¢evresinde
bulundugu sirada dikkat etmelidir.

Makina Gizerinde yer alan sembollerin anlami asagida takdim edilmektedir:

NOT:
Uyar etiketleri herdaim okunabilir olmalidir. Hasarli yada okunamaz olmasi halinde, SIPMA SA
satis noktalarindan yedek parga olarak satin alinmali ve yenilenmelidir.
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Sek. 9 Makinaya
glvenli mesafede
durunuz

A D A

VO BL5T RELD THE USER
MANUAL PROOR "OSTARTUPDF
T HE SAALH S & ™LPEMAE I ]
GLUIELINES DOMIER MNG WORK

ATETY JLMMMG OTERATION

OPERATION WITHOUT
THE COVER FOREIDDE X

I|@ | EEEPTHE DISTANCE OF AT LEAST
1 T 1M FROM THE WOREING MACHINE

Sek. 10 Glivenlik isaretlerinin makine lizerindeki konumlan
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3. MAKINANIN TANIMI

,;_._._,.___;!.» i T T Anma degeri plakasi makinanin solundaki ana cerceve

kirisinde bulunur. Sarma makinasi seri numarasi anma dederi
plakasininaltindayeralir. (baninizSek. 11).

31. Diizensiz bicimli balyalarin sarilmasi sirasinda balya,
sarma makinasinin doner levhasindan dusebilecegiicin 6zellikle
dikkatli olun. Ayrica ¢alistirma kilavuzunda belirtilmis cap
degerleriniasan balyalarin sarilmasi yasaktir.

Sek. 11 Uyari isaretlerinin konumlari
1 —anma degeri plakasi;
2 —seri numarasi

4. MAKINA TASARIMI VE GENEL BILGI

OS 7531 balya sarma makinasi yari kuru cimen samani balyalarinin ayri bicimde ve kelebek seklinde cicek
acan %60 nemlilige sahip hasat edilmis bitkilerin yuvarlak balya biciminde sarilmasi icindir.Balyalar 6zel,
yayilan, kendinden yapisan filmlerle sarldiktan sonra saman silaji yapimi icin tasarlanmistir. Sarma makinasi

balyalari filmle sarmakicin tasarlanmistir.

Arasira meydana gelen tarla ve yol tasimasi da makinanin kullanim sebebi sayilir. Sarma makinasinin diger
amaclarla kullanilmasi tasarlanan kullanimla uygunsuz sayilir. Sarma makinalarinin kullanim kosullarinin ,

calisma icrasinin ve calistirma kilavuzuna gore yapilan tamirlerin ictimasi ve gézlemlenmesi makinalarin
kullanim amaclarinin ayrilmaz bir parcasidir.

Uretici makinanin yukarida belirtilen amaclari disinda kullanimindan dogan herhangi bir hasar ya da kayip
icin hicbir sorumluluk almaz. Makinanin yanlis kullaniminin sonuclarinin tek sorumlusu makina sahibi ve/veya
operatoriduir.

Makina sadece detayli 6zelliklerini ve glvenlik kapsamindaki hareket sekil kurallarini bilen kimselerce
kullanilmal, calistiriimali ve tamir edilmelidir.

Kazalarin dnlenmesi ve tiim basit is¢i glvenlik ve hijyen dizenlemeleri trafik diizenlemeleri gibi her daim
incelenmelidir.

Herhangi birizinsizdegisim uygulanmasi halinde imalat¢i hicbir kaza veya kayiptan sorumlu tutulamaz.

OS 7531balya sarma makinasi tarlada baska bir ekipman kullanmaya ihtiya¢ duymadan balyalari
yukleyerek calisabilen ek bir makinadir. Sarma makinasi 35kW'i gecen motor glicline sahip traktorler ve iki
harici hidrolik sistem soketiyle birlikte calismak icin uygundur. Sarma makinasi 1.2m genislil; 1,2 + 1,5m cap ve
1000 kg.a kadar agirliktaki balyalari sarabilir.Ozel film balyalarin sarilmasi icin kullaniimalidir; tedarikgilerde
bulunabilir.Sarma makinalarininimalatcisi filmin yanlik kullanimindan dogan kayiplardan sorumlu degildir.

Silindirik bicimli filmle sarilmis saman silaji balyalarinin hazirlanmasi geleneksel saman yapma ve mevcut
prizma ve ara¢ depolarinda silaj yapma yontemlerine kiyasla besleyici icerik kaybinin kayda deger bir bicimde
azalmasinisaglar.



Cimlerin bicilmesi, karilmasi ve saman silajina(sarmaya) yarayan kelebek seklinde cicek acanlar, bitkilerin
cikintiya gelmesinde en yuksek besin icerigine sahip oldugu(tercihen 6gleden sonra) ilk asamada yer.
Yuvarlak balya makinasiyla bicilen malzemelerin hasat edilmesi birka¢ diizine saat stiren 6n kurutma(hava
kosullarina gore) hemen hemen bigtikten sonraki gtinlerde yapilmali. Balyalar icindeki hava(oksjen) seviyesi,
endistguneindirgensin diye ¢cok sikiyuvarlanmali (preslenmeli).

Balyalar baskiyla yuvarlandiktan sonra mimkiin olan en kisa slirede; yuvarlanmasindan sonra iki saati
gecmeyecek sekilde sarma makinasinda sarilmalidir . Eger yesil arpa balyalar daha uzun sure icin filmle
sarilmadan birakilirsa, zararli clirime suirecinin baslamasiyla sonuclanabilir.

Sarilmis balyalar ciftlik avlusunda en az 6 + 8 haftalik siireg icin diizzeminde kuru mahalde yer almalilar. Bu
siirede fermantasyon islemi meydana gelir. islem sifirn altinda yapilmalidir. Balyalarin tizerindeki filmlerin
hasar gérmemis oldugundan emin olun.Hasarlibolgeler yeniden sarma filmiyle kaplanmalidir.

Balyalar biri digerine bitisik olacak bicimde — en ¢ok iki tabaka -- dik olarak yerlestirilmelidir. Hasattan iki ay
sonra saman silajidegerlibesinlerle dolu beslenmeye hazirdir.

5. CALISTIRMA VE TEKNIK BILGILERI

Anma degeri plakasi makinanin solundaki ana ¢erceve kirisinde bulunur. Sarma makinasi seri numarasi
anmadegeriplakasinin altindayeralir. (baninizSek. 11).

31. Diizensiz bicimli balyalarin sarilmasi sirasinda balya, sarma makinasinin doner levhasindan
dusebilecegi icin Ozellikle dikkatli olun. Ayrica calistirma kilavuzunda belirtilmis cap dederlerini asan
balyalarin sarilmasi yasaktir.

Boyutlar

Uzunluk :5.75 m (nakil konumunda)

Genislik 12,37 m

Boy : 2,53 m (nakil konumunda)

Agirlik : 1360 kg

Sarilmig balyalarin boyutlari:

Cap :1,2+15m

Uzunluk : 1,2 m'ye kadar

Lastik boylari :400x60-15.5

Lastik basinci :0,25MPa

Balyalarin agirhgi : 1000 kg'a kadar

Calistigi traktor : 35 kW Usti glicte

Sarma makinasinin stridlmesi : SR200,0MR200 hidrolik motor

Minimum traktor hidrolik kapasitesi :201/min

Maksimum traktor hidrolik kapasitesi :50 1/min

Maksimum traktor hidrolik basinci : 16MPa

Anma gerilimi 212V

Minimum balya sarma sayisi : 2x (Gstlinu kaplamak suretiyle iki)

Sarma film tipi :0,025 + 0,03 mm kalinhginda cesitli renklerde 6zel polietilen film
Rulo boyutlari s kilifta film sargisiyla film sarili bir agizla @ 76 mm

Film genisligi : 500 mm yada 750 mm

Maksimum dolanma capi :260 mm

Filmin kesilimi : kesip tutma sistemi lizerinde bir bicak ototmatik kesim
Sarma makinasinin calismasi : bir operator (traktor operatord)

Makina ses emisyon degeri : A faktoriiniin duzelttigi akustik basing ses emisyonuna esit

70 +/- 1.5 dB (A) altinda
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6. GENEL TARIF VE TANIMLAR

Sek. 12 OS 7531 balya sarma
makinasina genel bakis

1 —alcaltma cercevesi;

2 - yukleme bashgs;

3 - buyuatulmus karkasl
dondirme cercevesi;

4 - film dagiticis;

5 - suirs tekerleri;

6 - saft;

7 — balya damper sistemi;

8 — destek

0S 7531 balya sarma makinasi asagidaki temel montaj parcalarindan imal edilmistir:
+Alcaltma cercevesi(1)

Yuklemebashgi (2)

«BlyUtulmas karkasli dondirme cercevesi (3)

«Film dagiticisi (4)

«SUirls tekerleri (5)

«Saft (6)

«Balyadamper sistemi (7)

«Destek (8)

Sarma makinasi alcaltma cercevesi (1) traktoriin ekli oldugu safta (6) baghdir. Buyitilmus karkasli
dondirme cercevesi (3) alcaltma cercevesine iki mil ve hidrolik servormotorla sabitlenmistir. Makarali ve
bantl dondiirme cercevesi buyutiilmis karkasta yer alir. Film dagiticisi (4) alcaltma cercevesinin sol tarafinda
bunulan dikey kiriste yeralr.

Balyalarinyiiklenmesinde kullanilan ylkleme bashdi (2) 6n taraftakialcaltma ¢ergcevesine sabitlenmistir.

Sarma makinasini traktorin hidrolik sisteminin hidrolik motoru surer. Hidrolik motor siirlisti dondiirme
cercevesine vites mekanizmasi aracihgiyla aktanhr. Bu, sarma makinasinin déndirme cercevesinin (sarilan
balyayla) dikey dingilin cevresinde donmesiyle sonuglanir. Bir saftla agik konik vites iletim stirlisti ve bir ruloya
cift zincir tekeriyle zincir iletimi dondiirme cercevesinde yer alir. Rulolarla balya arasindaki strisu ileten
bantlar(pos 4 Sek. 13), rulolarda yer alir. Bu bicimde sarma makinasina yiklenmis balya, cercevenin her
donlsuinde rulolarda ayrica kazanma dingilinde kiictik bir aciyla yer alan bantlar tarafindan dondurdlir. Bir
balyada(balya sarilirken) filmin sonra gelen katmanlarinin dontsu yukaridaki hareketlerin
kombinasyonlarinin sonucu olarak gerceklesir.

Dogru sekilde hizalanmis bantlar balyal rulolara parallel bicimde balya yanal kizagindan etkilenmeden
donmelidir. Ayrica 1.2 m - 1.5 m capindaki balyalarin glvenilir yiiklemelerini ve sarilmalarini saglamalilar.
Gerekliyse makaralarin konumlariniayarlayin, bakinizSek.13.
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Makara konumlarini ayarlamak icin, rulman takozunun (1) eklenti civatalarini gevsetin, tampon
civatalinni(3) vidalayip cikarirken baslari hareket ettirin, her montajin ayni uzakhkta hareket ettirildiginden
emin olarak, civatalari(1) ve tampon civatalarinin kilitleme somununu sikistirin.

Sek. 13 Bant hizalamasi
1 - ¢ercevedeki baslar;
2 - rulman takozu;

3 - tampon civatalari;
4 — bantlar

500 ve 750mm film i¢in tasarlanmis film dagiticisi (4) bir cerceve ve bir mekanizmayla birbirine bagli
aluminyum makarali bir destekten imal edilmistir. Filmli makara, ¢izime uygun (bakiniz Sek. 18) dagiticinin
Ustline takilmistir. Aliminyum makaralarla, makaralara sikica yapisan film arasinda dogru sekilde secilmis
iletim hizi onun bir balya lGzerinde sonraki sarilmis katmanlara yayilmasini ve siki bir bicimde yapismasini
saglar. Filmin yayilma derecesiayarlanabilir ve %60 ca olmalidir.

Hidrolik strusli kesme ve tutma sistemi dondiirme ¢cercevesinde bulunur. Filmitutma ve déner levhaniniki
donusuicin bekletme amaciyla kullanilir. Doner levhanin ikidontisiinden sonra kendiliginden serbest kalir.

Alcaltma cercevesi (1) uzatilmis cerceveye hidrolik bir servomotor aracihdiyla baglidir. Servomotor
uzatilmis gerceveyi balya bosaltiima siiresi icin uzatir ve kaldirir. Dondiigiinde uzatilmis cerceveyi algaltma
cercevesi konumuna (yatay) alcaltir. Sonra balyayla doner levha devri tarafindan sarma islemi gerceklesir.

Keskili film kesme ve tutma sistemi dondiirme cercevesinde bulunur. Dagiticidan ¢ekilen film bir keseme
ve tutma system borusunda gerilidir, kauguk siklerde tutulur ve bir keskiyle kesilir.

Direng konileri balyayr sarim sirasinda bantlardan disari ¢ikmaya karsi korumak icin déondirme
cercevesininyatay baslarindayeralr.

Balya damper sistemi (7) alcaltma cercevesine arkadan baglanmistir. Kurulumuna gore balyalari
kenarlarina (balyanin tarlaya yuvarlandigi yerlere) yerlestirmek icin ya da balyalar dibine yerlestirmek icin
kullanilir (hidrolik denetimli bosaltimisirasinda balyanin diisus ylizeyi hareket ettirilir) .

Sarma makinasinin halka acik yollarda tasinmasi esnasinda tanitma tiggenini damper sisteminde bulunan
bir cerceveye yerlestirin.

Sarma makinasi makina depolamasi sirasinda zemine— makinanin ¢alismasi ve tasinmasi esnasinda dikey
sekilde yaslanmasi gereken (bakiniz Sek. 12) bir destekle (8) donatilmistir, destek 90°'lik bir aciyla
dondurilmelive (Sek. 11)deki sekilde bir mille korunmalidir, konumu strtict koltugundan denetleyin.

OS 7531 balya sarma makinasi basit makina islevlerini denetleyen ve kullaniciya sarma makinasinin
calismasinda gerekli bilgiyiyi saglayan elektronik bir denetim aygitiyla donatiimistir. Denetim aygiti calisma
kilavuzu asagida tanitilmistir. Denetim paneli traktor kabininin gorilebilen bir yerinde bulunmalidir. Destek
fisi traktorde calisan cakmak duyuna takilmahdir ve denetim paneli aktarmali kabloyla sarma makinasinda yer
alan bir akim ¢ikis noktasina baglanmalidir. Denetim aygiti tanimi daha ayrintili sekilde kilavuzda belirtilmistir.
Unutma:denetim paneli sugecirmez degildir.
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6.1. Alicalarin ayarlanmasi

Denetleme aygitinin bituln islevleri tim ¢alisma modlarinda dogru bicimde (asagidaki agiklamaya bakin)
idrak etmesi icin, alicilar miktatislarin manyetik alanlan tarafindan kisa devreli olmali. Bunun igin alicilar
miknatislara dogru uzaklikta (ca 15 mm) monte edilmelidir . Manyetik alanin alicilari etkilememesi ihtimaline
karsi, ahcilarimiknatis konumuna ayarlayin.

Sarma makinasinin 6 alicisi ve 4 miknatisi vardir:

a) Yukleme kolunun tzerindeki tek miknatisla beraber isleyen 2 ylkleme bashgi alicisi(ytkleme bashgi
yanhskaldiriryadayanhsindirirse diye, alicilar yeniden bas agizlarina tasinmalidir)

b) Uzayan cercevede 2 miknatisla beraber calisan 2 alici (cerceve yanlis kaldirir ya da yanhs indirirse diye,
alicilar bas agizlarinda konumlandiriimalidir).

¢) Alcaltici cercevede dondiirme cercevesinde 1 miktantisla beraber calisan 2 alici. Dondiirme cergevesinin
yukleme icin dogru konumlandirmasindan ve sarma islemi tamamlanmasindan sonra (ylikleme ve bosaltma
icin dondlrme cercevesinin yanlis konumlanmasini 6nlemek icin; alicilari bas agizlarina ya da miknatislara
konumlanacak sekilde ayarlayin) bosaltmaya kadar sorumludurlar.

Herhangi bir alicinin hasar gérmesi halinde denetleme panelinde (bakiniz "Alicilarin vaziyeti") durumunu
dogrulayin.Eger alicihasar gormuisse, degistirilmelidir.

7. DENETLEME PANELi CALISTIRMA KOMUTLARI

2

q3 0S 7531

€ Gpma)’

-

2 elektrik kablosu kontrol aygitina baglidir. Kaza hasari ve calisma karisikhigini dnleyecek sekilde

yerlestirilmis ve sabitlenmis olmalilar.

NOT:
Denetleme aygiti 12V'lik calisan bir elektrik sistemiyle sadece bir traktore baglanabilir!
Duy voltaji 10V'tan asagi olamaz!




NOT:
Herhangi bir saglik be guvenlik tehlikesi durumunda kirmizi acil durum digmesine basarak
derhal makinayidurdurun!

Lug sensor LED  Turntable sensor LED

\
4 N\
E itch 0S 7531
mergency swi Display
o o
Power supply LED . J Field selection buttons and LED's
1 2 3 @
i $ Function push buttons and LED's
Power supply switch O ® % % ) P
@ Function key
Joystick
P Parking push button
. . O(R)oe
@ Gipma)” |
o %

Operation mode LED's

Denetim mekanizmasinin sunduklar:

1.Sarma makinasinin tam otomatik calismasinin yari-otomatik ve manuel hali

2.Mevcut sarmaisleminin (sarma sayaci) denetimi

3.Sarilmig balyalarin 6l¢imii

4.Makinanin calisma suresinin [h] 1 dakika hassasiyetiyle 6l¢im

5.Elde edilmis randimanin[ ha/h] 6l¢cim

6.Ucbagimsiz program (tarla) tizerinde calisma boyunun dlciimii

Uc bagimsiz program (izerinde calismadan kasit sarilmis balya sayilarinin, calisma siiresinin, elde edilmis
randimanin bagimsiz 6l¢ciimudur. Bu ¢ farkh tarlada elde edilmis randimanin kiyaslanmasini saglar.

7.Birkag¢ sarimin programlanmasi

Sarma filminin tiirine gore sinirrastiginda allugi etkinlestiren birkag sarim islemini programlayabilirsiniz.

8.Makinanin tasinmasinin otomatik konumlanmasi

9. Akim akarmaalicilarinin durumunun gésterilmesi

Akim aktarma alicilari mekanik hasara maruz kaldiklarinda calisma durumlarini etkin bicimde
denetleyebilirsiniz ve gerekliyse, bozulmus alicilari servis teknisyenlerine ihtiya¢c duymadan kendiniz
degistirerek hasari giderebilirsiniz.

10. Sarma makinasinda (degeri ilk durumuna getirilmeden) konumlandigi andan itibaren sarilmis
balyalarin tamaminin gosterilmesi yerlestirme asinma payinin hesaplanmasina yardim eder; ekipman
imalatcisina cok degerlibilgilersaglar...

11.Makinanin tasinma konumunda park edilmesi

12.Makina seri numarasinin ve imalat tarihinin gosterilmesi
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Etkinlestirme ve etkisizlestirme:

]9

Aygiti calistirmak icin fisi cakmak duyuna yerlestirin.
- tusunun ustindeki LED yanik olacak.
=7 tusuna ca. 1 saniyeligine basin.

Aygit etkinlestirildikten sonra, ayrica {3 LED (sarma
sayaci) ve en son secilmis olan program numaralari (1, 2 ya
da3)yanikolacak.

Aygiti kapatmak icgin B’ tusuna basin ve tahmini 2
saniye basili tutun.

Eger denetim aygiti girdi voltaji 10V'tan asadiysa, etkinlestirilmis demektir, = tusunun
altindaki LED sonuktir. Elektrik sistemini kontrol ediniz!

NOT:

Programlama

\_

€PN

e °

e

Ayni anda < ve Nr dugmelerine ca 5 saniye basili
tutarak, aygit, programlama moduna (sadece bu
etkinlestirmenin hemen sonrasinda) ayarlanir.

Aygit etkinlestirmesinin hemen ertesinde programlama
moduna gegebilirsiniz. Aynianda < veNr dugmelerine
ca 5 saniye basili tutarak, aygit, programlama moduna
ayarlanir.Program 1 LED'i yanip s6ner, sarma sayisi LED'i
O yanar ve gosterici son sarma seri sayisini gosterir.

7 parametreyi programlayabilirsiniz: bir sarma sayisi,
calistirma modu, baslik alicisinda balya v e servomotorlar
icin ek calistirma stireleri.

Gerekli parametreyi se¢gmek icin, LEDlerin kombinasyonu gerceklesene kadar ° diigmesine basin.
Mevcut parametreler birtabloda gosterilmistir.
By pressing Nr tusuna basarak programlanmis deger degistirme moduna girebilirsiniz (program numara

LEDi surekli acik). Burada gosterilmis degerleri kumanda kolunu yukari ve asagdi hareket ettirerek
degistirebilirsiniz. Gerekli deger secildikten sonra, & itme diigmesine basarak teyit edilir.

Programlama modundan ¢ikmakicin, aynianda < ve Nr dugmelerine basin.
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Programlama detaylar::

1 2 3 @

@

0@ 3 3§
002

Sarma Sayisi

12-48

[24]

12 3 AN
O—O—g—ﬁr}
T

O ® X 2
N,

Cahstirma modu

oto, tEMEL, BaSAMAK

[BaSAMAK]

Baslik alicisindaki balya

acik, KAPALI

[acik]

Film servomotor
oncul acilis zamani

0,1-2,0s

[0,15s]

Film servomotor
kapanis zamani

05-30s

[2,0s]

Baslik servomotoru
¢ahsma suiresi

1-5s

[1s]

Film servomotoru
en ¢ok acilma zamani

1,0-50s

[0,5s]

birfabrika degeri ayari gosterilir

Tablo her parametre icin ayarlanabilen en az ve en fazla degerleri gosterir; kdseli parantezlerde varsayilan

1.Sarmasayisi:Balyanin sarilmasiicin gerekli bir film sarma sayisi programlanmistir.

2. Calistirmamodu: Thw sarma makinasi gerekli calistirma modu programlanmistir.

TEMEL - Manuel Mod (basit)

diger hallerde OFF'aayarlanmaldir.
4,5,6. Film servomotoru acilis (cift)/kapanis zamani: Dogru calistirma icin ek streler—film kesici

BASAMAK -Basamak Modu
3. Baghk aliasindaki balya: Eger sarma makinasi bu aliciyla donatilirsa, parameter ACIK'a ayarlanmalidir;

servomotorunun acilisi (¢ift) ve/veya kapanisi ayarlanmistir.

Oto-0Otomatik Mod

7.Baslik servomotoru calismasiiresi: Baslik servomotoru alcaltmasi ek calisma zamaniayarlanmistir.
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Programlama

Sayisal bolimler Gzerinde gosterilen bilgideki degisim
~N . .
x» dugmesine basilarakyapilr.
e N\
43 0S 7531
E".‘ {} sanmsayaci
o @ sanlmisbalyasayisi
= | .
© % Ca ismasilresi
® r Kapasite
2 T A
060
Aygit acildiktan sonra, mevcut secilmis islev sol
@ konumda goziikur, ve sarma sayacinin mevcut durumu sag
konumda gozukdr.
L oL e < dugmesine basarak bir kag sarilmis balya géziikiir ve
@ LED'iyanar.

Bir sonraki basmayla goriintileme modu zamanin momentten goériintilenmesine degistirilir, aygit
etkinlestirilir & zaman 1 dakikalik kesinlikle gésterilir. Bumodda gosterimdeki ondalik nokta LED'i 2 saniyede
biryanar.

Dugmeye bir sonraki basmayla kapasite gorintileme moduna (calisma suresine ayrilmis balya
numaralari). ¥ LED'iyanar.

Bir sonraki basmayla gésterme modu sayacigosterme moduna degisir,

Iki yardimci LED dogrudan su goruntiiniin altinda yer alirlar: LL. LED'inin yanmasl tamamen baslk
alcaltma déner levhasini belirtir. #t==H# LED'ininyanmasitamamen alcaltma déner levhasini belirtir.

Calisma:
Etkinlestirilmis calisma modu Uzerine bilgi P tusunun yanindaki LEDler tarafindan gorutulenir; manuel

modda tim LEDler sonuktir; basamak modundan S LED'i diigmenin sag tarafinda yanip séneri otomatik
modda A LEDi sol taraftayanip sdner.

@6 Basamak modu
@@ Otomatik mod
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Manuel mod:

/ Kumanda koluyla secilenislevler:Saga (+) yada Sola (-)

Ce 05 7531 1.Baslik kaldirmaveyaindirme
‘l B 2.Donerlevha deviri
= e 3.Film kesicisiagma/kapama
g 1 2 3 /N\ 4.Sarma
S 5.Donerlevhakaldirmaveindirme
6. Film kesicisiagma/kapama
7.Donerlevhakaldirmaveindirme
8.Doner levhadeviri
e
@, € -’
N . = Y.

Sarma makinasi denetleme aygiti gosterilen tabloda 8 adimda calisir. Islevler bir kumanda koluyla, saga

sola hareket ettirerek secilir; sol goriinti konumu mevcut secilmis islev numaralarini gosterir; dogru birislevin

secilmesinden sonra makinanin calisma unsurlarinin kontroli yukar asagi kumanda kolu hareketleriyle

gerceklestirilir.

llk adimda balyalari yiiklemek icin bashgi indirin ve kaldirin..

Ikinci adimda doner levhayi elinizle ileriye dogru yavas devirlerle (kumanda kolunu asagi
indirerek) cevirin

Uciincti adimda film kesiciyi (kumanda kolunu yukari kaldirarak) acin ve (kumanda kolunu
asadi indirerek) kapayin.

Dérduncu adimda sarma islemini kumanda kolunu yukari hareket ettirerek etkinlestirin;
programlanmis sarma sayisindan sonra, tek devirden aza ulasilir, denetim aygiti doner levhayi
durdurur; ardindan kumanda kolu asagi yonde hareket ettirilirken yavas sarma hizinda en son
deviri gerceklestirir.

Besinci adimda doner levhayi (kumanda kolunu yukari ydonde hareket ettirerek) kaldirin ve
balyayi bosaltin, sonra (kumanda kolunu asagi yonde hareket ettirerek) doner levhayi indirin.

Film kesici

Doner levhayi ylklemeye ayarlamak

Doner levhayi dondirmek

Bu islemler gerceklestirildikten sonra, sarma sayaci sifira ayarlanir; denetim aygiti diger sarma devri igin

hazirdir.
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Adim modu:

Sonraki asamalar denetim aygitindaki yesil anahtara
basilarak gerceklestirilir:
4 N\
43 0S 7531
o i
r 'C:L 1. Kallbraﬁyon
= e ; Ealyayukleme
& © 2 s @ . Sarma
<~ ® 4. Balyabosaltma
O ® 2 % =
: M
/:\
(e come °®N

Bu modda makina calismasi 4 asamaya (adima) ayrilmistir, otomatik gerceklestirilir. Her adim
tamamlandiktan sonra, denetim aygiti digerinin baslamasindan 6nce, diger adimin ¢alismasini etkinlestiren
yesilanahtara basilmasiicin bekler.

Denetim aygiti bu modda etkinlestirildikten sonra, sarma makinasinin unsurlari devir etkinlestirmesi
(kalibrasyon) icin ilk konuma ayarlanmalidir. Bunu gerceklestirebilmek icin, CAL mesaji ekranda yanip sénene
kadar denetim aygitindaki yesil anahtara basili tutun. Denetim aygiti, gerektiginde, baslig: ve/veya doner
levhayi alcaltir, sonra doner levhayi balya yikleme konumuna ayarlar; sarma makinasi balya yuklemeye
hazirdir. Ekranin sol tarafinda basamak 1 gosterilir.

Balya bir basliga yerlestirildikten sonra, denetim aygitindaki yesil anahtara basin; balya doner levhanin
ustindeyduklenir.

o '
LAl Kalibrasyon
: "-" Balyayi bagliga yerlestirme

Balya yukleme

mu
co

Sarma

ELG Devir sonu

(]

L
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Adim modu:

Denetim aygiti bu modda etkinlestirildikten sonra, sarma makinasi unsurlari devir etkinlestirmesi
(kalibrasyon) icin ilk konuma ayarlanmalidir. Bunu gerceklestirmek icin, CAL mesaji ekranda yanip sénene
kadar denetim aygitindaki yesil anahtara basili tutun. Denetim aygiti, gerektiginde, bashgi ve/veya
donerlevhay alcaltir, sonra donerlevhay! balya yikleme konumuna ayarlar; sarma makinasi balyalarin
yuklenmesine hazirdir.

Bu mod adim moduyla ayni sekilde calisir fakat kullanici bir asamadan digerine manuel sekilde (yesil
anahtara basmasina gerek yoktur) ge¢mek zorunda degildir; balya ylkleme, sarma ve bosaltma ve film kesme
islemitam otomatiktir.

Makinayi tasima icin konumlama:

Isler bittikten sonar, sarma makinasini tasima konumuna ayarlayin. Balya damper sistemi akim denetim
valfini kapatin. Sonar P diigmesine tahmini 5 saniyeligine basili tutun. Yanip sénen PRrc isareti ekranda
gorulir. Denetim aygiti baslidi, donerlevhayi indirir ve bosaltma konumuna ayarlar — bazi islemler boyle bir
seye ihtiyac yoksa gerceklestirilmeyebilirler; sonar déner levhayi (ayni anda balya damper sistemini de)
kaldirir ve indirir (balya damper sistemi indirilmez)i diger adimda dénerlevhayi yiikleme konumuna ayarlar ve
en sonunda bashgiyukaridogru kaldirir. Sarma makinasi tasinmaya hazirdir.

NOT:
islev etkinlestirilmeden &nce, balya damper sistemi denetim valfini manuel sekilde kapatmayi
unutmayin. Kesim valfiacik kalmalidir!

VAN
N

Ise baslamadan dnce balya damper systemi akim denetim valfini ve (kapanmissa) balya damper
sistemi kesim valfiniagin.

Sifira ayaralamak:

Nr digmesine ca. 5 saniye basilarak verilmis prog-
ramdaki birkag¢ balya, zaman ve kapasite yok edilir.

-

Nr digmesine basarak programi secin. Verilmis bir program numarasi i¢in (1, 2 ya da 3) LED yanar. By
holding Nr diigmesine ca 5 saniye basarak balya numara, calisma zamani ve kapasitesi degerleri secilmis
bir programicin sifira ayarlanir. Bir zil sesi sinyali araciligiyla teyit edilir.
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Sifira ayaralamak:

P < Gereklibilgiyi tusuna basili tutarak secin.
4 ] ) 3 Alicilann durumu
8888 @© Denetim aygitininyiiklenmesinden itibaren balya sayisi
= e & Serinumarasive tretimyili
o .
/g 12 3 e~ 7 Devamedecekalicilarindurumu
- (D)
~ ®
Q@ 3 T A\
3—0—0—0{
: \
A ’
K Gipma)” oL e J/

Aliclarin durumu, alet ytklenmesinden itibaren sarilmis balya sayisi, sarma makinasi seri numarasi ve
tretim yil gibi ek bilgileri gérebilirsinizilk olarak <>  diigmesiyle uygun ayarlamayi secin.
Gerekli ayarlama secildikten sonra, ° digmesine ca 5 saniyeligine basin. Ekran gerekli bilgiyi

gOsterecektir.

Ahcalarin durumu:
Ahlclarin durumu ekrandaki simgelerle gdsterilir. Yukaridan asagiya degisim mevcut alici ¢calismasini
belirtir. llkalicigrubu <3 konumunda, ikincigrupise ¥ konumunda gésterilir.

Not active —m87 —> (]
Active > 0000

N I
\f A L Turntable sensor (top)
S/ Turntable sensor (bottom)

Lug sensor (top)
Lug sensor (bottom)

Not active — 5 e

Active > )
| L Wrappings sensor

Turntable sensor (for loading)

»|@

Acil durumlar:
Ekran elektrik sistemi acil durum uyarilarini gosterebilir. Asagidaki cizimlerde gosterilmistir:

": -r " Kisa devre. Herhangi bir digmeye basarak aleti kapatin ve arizayi giderin.
U - = n Alet ikmal voltaji 10 V'tan azdir.
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Harici aletlerin baglanmasi:
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\

Sek.8

Sarma alicilarinin etkinlestirilmesi CO LED'inin yanmasiyla belirtilir.

Valf etkinlestirmesi ayrica uygun LED'in yanmasiyla belirtilir; 6rn. ZGS LEDi denetim aygiti déner levha

kaldirag valfini etkinlestirdiginde yanar.
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BiRiM ANAHTARI:

Bitisik birim anahtari sarma makinasinin ¢alismasinin acil ve manuel kontrollerin yapilmasini saglar.
Birimin duizenli calismalar igin kullanilmamasi tavsiye edilir!

NOT:
Ayrik valflerin agiimasina 6zel 5nem gdsterin! iki anahtara aynianda basmayin!

é s )
LG - bashkyukari
LG SG (0) LD - baslkasagi
SG - donerlevha yukarn
SD - donerlevhaasagdi
O - filmkesiciagma
VV Z - film kesici kapama
S - hizhsarma
LD SD Z W - vyavasdevir
L .
8. TESLiMAT, TASIMA, YUKLEME
8.1.Teslimat

Sarma makinasi kismi olarak demonte edilmis durumda (film dagitici, saft, balya damper sistemi, kontrol
panelive baglantilan).

Sarma makinasi etkinlestiriimeden 6nce, tiim demonte kisimlar makinaya monte edilmelidir.

Vida baglantilarinin dénme kuvveti:

Direng sinifi
Dis boyu [mm] 88 | 109
donme kuvveti [Nm]

M6 10 15
M8 25 35
M10 50 70
M12 90 120
M16 210 300
M20 410 580
M16*1,5 230 320
M18%*1,5 304 441

8.2. Tasima

OS 7531 sarma makinasinin yuklenmesi, bosaltilmasi ve tasinmasi sirasinda asiri dikkatle isleminizi yapin
ve tum guvenlik kurallarini gézetin. Sarma makinasini tasima vasitalari Usttiinde ayarlama ve birlestirme
dikkatle ve guvenli sekilde gerceklestirilmelidir, tasima suresi icin demonte edilmis birimler diizgin ve
eksiksiz bicimde glivenceye alinmali. Sarma makinasini tasima sirasinda tablanin Gizerinden kaymaya karsi
koruyunuz.

Yukleme sirasinda bos bir sarma makinasinin bir vasitayla kaldirma ve indirmesi yalnizca yiikleme aletleri
makina Uizerinde etiketlendikten sonra gerceklestirilebilir.

Eklenmis ve traktoriin arkasinda tasinan sarma makinasi yalnizca saft tasima konumunda tasinabilir.
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NOT:
Halka acik yollarda balyalari sarma makinasinin stiinde tasimak yasaktir. Bos bir sarma
makinasinin halka acik yollarda tasinmasi sirasinda, uyarilari tatbik edin, verilmis tlkenin trafik kod
diizenlemelerine uyun.Tasima hizsinirnni—enfazla 25 km/s gegmeyin.

8.3. Kurulum

NOT:
Makinalaritraktore baglarken 6zel dikkat gosterin.

Balya sarma makinasinitraktore dogru sekilde eklemekicin, asagidaki uygulamalari gerceklestirin:

Sarma makinasini dikey sekilde zemin Gizerine konumlandirin ve traktori ters sekilde yanastirin. Herhangi
bir Giclincti sahisin geri giden traktorle sarma makinasi arasinda bulunmasiyasaktir.

Sarma makinasinin saft yatagini gtivenli sekilde daha disuik bir tarim yiikseltisine ya da bagdina sabitleyin,
saftzinciri glivenli bicimde traktoriin sikistirma unsuruna sabitlenmeli.

Sarma makinasinin hidrolik borularinin ¢cabuk baglamali fislerini traktér hidrolik system valf duylarina
baglayin (Sek.17)

Denetim aygiti elektrik sistemi baglandiktan sonra kontrol panelini traktor kabininde, gorilebilir bir yere
koyun.

Destek dayandaginiyukari konumuna kaldirin.
Destedi 900 dondiiriin ve orada bir mil aracihidiyla saglama alin, konumunu siriict kodlugundan kontrol
edin.
islerin baslamasindan énce, safti calisma konumuna (sol en dis tarafta konik acilis) ayarlayin.
Sarma makinasini ¢alistirmadan 6nce seviyesini ayarlayin (yatak boyunu saft goziiyle dogru sekilde
ayarlayin).

LT J
| a H“‘“:?::xx {1

Sek. 14 tasima konumundaki OS 7531 sarma makinasi

Yola cikmadan 6nce yapmaniz gerekenler:

- Safti tasima konumuna ayarlayin (sol en distaki konik agilis). Sek. 14. Bu niyetle makina donaniminda
mevcutolan tekerlekcivilerini kullanabilirsiniz.

« Hiz denetim valfini (kesme valfini degil) disurip balyalar kapattiktan sonra, sarma makinasini tasima
konumuna ayarlayin (denetim aygiti tanimlarinin yer aldigi b6limu okuyun - PARK konumu).

+ Destegi tasima konumuna kivirin. Kesme valfini balya damper sistemi tizerinde kapayin.
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Yukleme basligi yikarn kaldirildiktan sonra, dismeye karsi makine donaniminin bir parcasi olan (asagi
cerceve Uzerinde, solda (1)) bir kilittlenme mekanizmasiyla (2) bakiniz Sek. 15 korunma altina alinmalidir.
Galismaya baslanmadan dnce, kesinlikle kilitlenme mekanizmasini ¢6zmelisiniz, hazirlanmis yerinde (1) yayli
emniyet pimleriyle muhafaza edin.

DIKKAT:

Ayni kilitlenme mekanizmasi buyutilmus cerceveyi tamirat sirasinda kazara diismelere karsi da korur.
Buyutulmus cercevenin altinda bulunmayi gerektiren tamirler icin kesinlikle kullanilmalidir. Tamir bittikten
sonra, kilitlenme mekanizmasini ¢6ziin ve hazirlanmis yerinde (1) yayllemniyet pimleriyle muhafaza edin.

NOT:
Makinayi (tamir, bakim sirasinda) traktoriin TUZ'una kaldirmak gerekliyse, uygun bir destek ya da
zincirle dismeye karsi glivenceye alinmalidir.

Sek. 15 Yiikleme basliginin karayolu
tasimasi icin kilitlenmesi

1 - kilitlenme mekanizmasinin montaj yeri;

2 - kilitlenme mekanizmasi

Saftitasima konumuna Sek. 14 ayarlarken, civiyi sag tekerin arkasinda asagiya kaydirin, saftin mengenesini
(mili konik agilistan cikarip yerinde emniyete alarak) acin, saftin hareketini konik agizlar sarma makinasinin
cercevesindeki agizlarla hizalayana kadar icra ederken traktoru ters ¢evirin, mengeneyi (mili konik agza
yerlestirerek) saglama alin. Civiyi kaldirin ve sarma makinasina yerlestirin.

Sonrayapmanizgereken:

«Tanimlama tiggenini balya damper sisteminde bulunan destege yerlestirin.

- Sarma makinasi elektrik sisteminitraktore baglayin ve islevselligini kontrol edin.

Isin baslamasinin ardindan, sarma makinasini calisma konumuna $Sek. 20 ayarlayin — benzer bir sekilde
devam edin, bununla beraber, civi sag tekerin 6nlinde asagiya yerlestirilmelidir, ve traktor ileri dogru
surtlmelidir. Sonrayapmanizgereken:

« Tanimlama tiggenini balyadamper sisteminden ¢ikarin.

« Kesme valfiniagin.

- Balyaindirme hizidenetim valfiniagin.

« Yukleme bashginin kilidini, kilitlenme mekanizmasini ¢czerek agin.

Galismaya—islemeye denetim aygiti tanimlamasinda sdylenene uygun sekilde baslayabilirsiniz.
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Sek. 16 Denetim sistemi ve hidrolik sistem baglanti diyagrami

NOT:
M Calisan hidrolik system yiksek basingli ¢cok sicak benzinle doludur. Hata ya da sizdirma
durumunda cok tehlikeli olabilir.
Hidrolik sistemin en yiksek basinci 16 MPa'yi ve traktor hidrolik kapasitesi 50 1/dakika'yi
gecemez.

Cokfazlabenzin akisi sunlarla sonuglanabilir:

«Benzinin asiriisinmasi

- Calismada hatalar

«Hidrolik alt grup hasari

Buasagidakileraraciligiyla onlenebilir:

- Traktordeki benzin akisi en fazla 50 1/dakika'ya ayarlanmalidir. Benzin akisi traktordeki bir kisitlayici
tarafindan sinirlandirilmalidir.

+Benzin akisi 50 1/dakikayiagsmamasiicin motor devirleri azaltiimali

+Bos benzin deposunu geri getirin.

Cokalcak akis calisma hiziniyavaslatabilir.

Yuksek donme basinci yanhs hidrolik calismalara sebep olabilir. Dénme basinci 50 I/dakika'da 1MPa yi
asamaz. Aksi halde, traktoriin tedarikgisine danisin.

Sarma makinasi hidrolik sistemi cift dis hidrolik cevirtecle donatilmis bir traktorle birlikte calismak igin
tasarlanmistir. Cikis ekleminin serbest benzin depoiadesinin olmasi tercih sebebidir.

NOT:
Cabuk kavramalarin degisimi tizerine hortum baslarini ve kavramalari kirlenmeye karsi koruyun,
aksi halde traktorya da makina hidrolik sistemizarar gorebilir..
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Sarma makinasi hidrolik sistemi traktor hidrolik sistemine cabuk kavramalarin/ sarma makinasinin esnek
borufislerinin traktorde yer alan duylara vidalanmasiyla baglanmasi gerekir.

Sek. 17 hidrolik borularin traktére baglanmasi

NOT:
Saglamlastirma milleriicin yalnizca ¢alisabilir durumda olan orjinal kama pinlerini kullaniniz. Basli
civata, demir cubuk vb. seklindeki destek korumalarini kullanmak yasaktir.

NOT:
A Tum ylikleme calismalariyalnizca motor kapatiimis ve anahtar kontaktan ¢ikariimisken yapilabilir.

9. MAKINANIN CALISMASI
9.1. Calistirma testi

Asin dikkatle calisma yaparken — makinanin (sesli simge uyarisindan sonra) "calisma icin" agiklamasini
hatirlayarak, sarma makinasini etkinlestirin — donerlevha, saside belirtilmis aciklamalar uyarinca sola
(yukaridan bakildiginda - saat yonunun tersine) dogru cevrilir. Dondurme sasisi ve bantli rulolar,
engellemeden ¢cok diizenlibicimde ¢evrilmelidir.

NOT:
Calistirma testi ve sarma makinasinin calismasi (balyalarin ylklenmesi, sariimasi ve bosaltilmasi)
esnasinda ti¢lincli sahislar, 6zellikle cocuklaricin ¢calisan makinanin ¢evresinde bulunmak yasaktir.

NOT:
Traktor motoru ve balya sarma makinasi hidrolik sistemi yalnizca dondlirme sasisindeki siiris
baglantisinin hickimse icin tehlike barindirmadigina emin olunduktan sonra etkinlestirilebilir.

> P>
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9.2. Sarma filminin yerlestirilmesi

Asirt dikkatle calisma yaparken — makinanin (sesli simge uyarisindan sonra) "calisma icin" aciklamasini
hatirlayarak, sarma makinasini etkinlestirin — donerlevha, saside belirtilmis aciklamalar uyarinca sola
(yukaridan bakildiginda - saat yoninin tersine) dogru cevrilir. Dondirme sasisi ve bantl rulolar,
engellemeden cok diizenlibicimde cevrilmelidir.

NOT:
Film rulmaninin degistirilmesi sirasinda, traktor motorunu kapatin ve anahtari kontaktan ¢ikarin.

OS 7531 balya sarma makinasi uluslararasi ,500/750" aluminium rulmanli ve "500" ve "700"lik filmleri
sarabilen film dagiticisiyla donatiimistir.

Film dagiticisi (Sek. 18) sabit film gerilimini strdiirtr. Sarma islemi sirasinda kendiliginden etkinlesen iki
aliminyum rulmandan meydana gelir. Rulmanlarin ¢esitli donme hizi ve hizlariyla film sarma frenlerin
baskilama derecesindeki farkhlk filmin gerilmesine sebep olur. Film rulman freni baskilama derecesi,
kullanilan filmin kalitesine uygun olmali. Film gerilim derecesinin ayrica hava durumu, nem orani gibi dis
etkenlerden etkilendigini unutmayin.

Sarma makinasi fabrika ayari, balyalarin 750 mm filmle sarilmasina ayarlanmistir.

Sek. 18 750mm film montaji

1 - st konik rulmani;

2 —filmli rulman;

3 —aluminium rulmanl ayak;

_ 4 — alt konik rulmani;

2 5 —anabhtarli krank;

-3 6 - 500 mm'lik film i¢in ayar destegi;
7 —emniyet somunu;
8 - film freni

750 mm'lik filmiyerlestirmek icin siraya goreislemi gerceklestirin:

« Aluminyum rulmanli ayagi (3) bir tarafa cevirin

«Emniyet somununu (7) ve ¢6zlin ve kranki en fazla oranda asagi ¢cevirin (5).

+,750"lik filmli rulmanin (2) alt kisminialt konik rulmana yerlestirin

« Kranki cevirerek filmi tst konik rulmana (1) tanitin ve kranki konik rulmanlar tstlinde film gerilene kadar
cevirin. Sonra gergin filmi kranki (5) yaklasik 1-2 tur donduiriip kapatmak suretiyle gevsetin. Calisirken krankin
vidalarinin ¢cikmasini engellemek icin kranki bir emniyet somunuyla (7) beraber yerlestirin. Gergin filmin
gevsetilmesi film freninin (8) dogru calismasini saglar. Yanlis film frenlenmesi durumunda, film frenini konik
rulmanlarla krank (5) arasindaki gerginlik seviyesini degistirerek ayarlayin.

« Film basini diyagramda gosterildigi gibi herbir rulman aracihgiyla dogru bicimde cekin ve sarilmis
balyalaradogru cikarin.

500mm filmi yerlestirmek icin, yukaridaki gibi yapin, bununla beraber st konik rulmanla destek, destek
agizlarina (6) vidalanmalidir. Ayrica tim film dagiticisini (gevsek vidalari sikistirdiktan sonra) 5001tk film
merkezi, sarilmig balyalarin merkezinin yakininda olsun diye dikey sekilde hareket ettirin. Film dagiticisini
guvenlisekilde bu pozisyona sabitleyin...
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NOT:
Film balya merkezine yerlestirilmelidir. Cok asagida ya da yukarida olursa, dagitici yiksekligini
buna gore ayarlayiniz.

Film gerginligi seviyesininisi ve nem gibi dis etkenlerden de etkilendigini unutmayin.

Film dagitici rulmanlarini toplanmis film "tozu"ndan diizenli araliklarla temizleyin.

NOT:
Sdrus silindirinde aktarma hizi degisiminin baslamasindan 6nce, traktér motorunun
durdugundan ve anahtarin kontaktan ¢ikarildigindan emin olun. Koruyucu eldivenleri giyin.

750 ve 500 mm genislikteki film katmaninin diizgiin kaplanmasini saglamak icin déner levha siirls

silindirindeki aktarma hizini degistirin. 750 mm film icin 10B zinciri z=21 tekeri Gizerinde ve 500 mmlik filmicin
de z=34 tekeri lizerinde olmalidir. Zinciri diizgiin sekilde yerlestirmek icin, z=34/21 cift zincir tekerini ¢evirin.
Zincir uzunluk ayari, makina donanimina dahil olan zincir bolmelerinde ve baglantilarinda yapilmalidir. Bir
gericive siper ucuyladogru zincir gerginlestirmeyi unutmayin.

9.3. Sarma makinasindaki balyalarin yiikklenmesi ve sarma

Sarma makinasinin ¢alismasi kontrol edildikten ve film rulmani dagiticiya yerlestirildikten sonra, balya
sarimina baslanabilir.

Balyay! yiklemek icin denetleme aygiti talimatinda belirtilmis adimlara uygun sekilde devam edin:
(kontrol panelindeki) ylikleme basligini algaltin ve (Sek. 20)de belirtildigi bicimde balya yikleme bashgindaki
borularla temas edene kadar siiriin. Bu mesafeden balyanin altina parallel sekilde siirerken, balya yiikleme
bashgindan (Y) mimkiin olan en az uzaklikta olsun diye, traktorle (traktor tekerleriyle) yiklenmis balya
arasindaki mesafeyi (X) hemen hemen ayarlayin. Sonra (kontrol panelinin Ustlindeki) kaldirmanin
etkinlestirilmesinin ardindan, yukleme basligi kendiliginden kapanir ve balyayla beraber yukari kaldirilir — en
sonunda balyaytkleme bashgindan doner cerceveye yuvarlanir. Balyanin yiklenmesiyalnizca (doner cerceve
Uzerindeki) kesip tutma sistemi makinanin arkasindayken mumkindur (Sek. 21). Bu o6zellikle — bir hata
makinanin ciddihasaralmasiyla sonuglanabileceginden,ESAS" manuel mod ¢alismasi durumunda énemlidir.
Gerikalan iki calisma modunda, makina mantik sistemi hicbir cakisma durumuna mahal vermez. Bu sebepten
calisma guvenligi icin ,ADIM" ya da ,OTO" modlarinda calistirllmasi tavsiye edilir. ,ESAS" manuel ¢alisma
modu, biracil durum modu olarak kullanilmalidir.
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NOT:
Balya yuklemesini, kesip tutma sistemi sarma makinasinin dniinde (doner cercevede)
bulundugundan, ,ESAS" calisma modunda gerceklestirmeyin. Bu ciddi makina hasarina sebep
olabilir.

,Catch and
/ cut system

L]

Sek. 20 Calisma konumu traktdriin balya sarma makinasinin sdirtisiiyle beraber siiriilmesi

Sek. 21 balya yiikleme




Malzemeyi diizglin ve eksiksiz bicimde sarmak icin, balyayi cift katmanli baska bir deyisle toplamda
dondirme cercevesinin 750 mmlik film icin 16 devirde ve 500 mmlik film icin 24 devirde (balyanin 1200 capi
icin) sarin. Daha genis ¢apli balyalar olmasi durumunda gerceve devir sayisini balyanin tim yizunu filmle
kaplamakicinanilan sirayagoreartirin.

Balya sarimi sirasinda tutukluk siiresini azaltmak icin balyalarin sonraki yiiklenmis balyalarin arasindan
gecerken sarilmasi tavsiye edilir. Bununla beraber, bu tarzdurumlar olmasi halinde, asiri dikkatle calisiimasi ve
makina-traktor grubunun hizinin diistrilmesi tavsiye edilir.

Malzemeyi diizglin ve eksiksiz bicimde sarmak icin, balyayi ¢ift katmanli baska bir deyisle toplamda
dondiirme cercevesinin 750 mmlik film icin 16 devirde ve 500 mmlik film icin 24 devirde (balyanin 1200 capi
icin) sarin. Daha genis capli balyalar olmasi durumunda cerceve devir sayisini balyanin tim yizini filmle
kaplamakicinanilan sirayagoreartirin.

Balya sarimi sirasinda tutukluk suresini azaltmak icin balyalarin sonraki yliklenmis balyalarin arasindan
gecerken sarilmasi tavsiye edilir. Bununla beraber, bu tarzdurumlar olmasi halinde, asiri dikkatle calisiimasi ve
makina-traktdr grubunun hizinin diistiriimesi tavsiye edilir.

e N

Sek. 22 Balya sarimi

9.4. Sarilmig balyalarin bosaltilmasi ve film kesimi

Balya 16 (750mm) ve 24 (500mm) cerceve devirleriyle tamamen sarildiktan sonra, déner levha bitisten
once tek devire yavaslar ve bosaltma konumunda rulolar makinanin dingilinde paralel boylamasina olmalari
icin kendiliginden durur. (kontrol panelinde) bosaltma etkinlestirildikten sonra, blylyen cerceveli doner
cerceve ve balya yukari kaldirilir. Bu hareket esnasinda mengene rulolari arasindaki (Sek. 23) kesip tutma
sistemindeki film diizenlemesini gdzlemleyin.
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Sek. 23 Cerceve bliytimesi sirasinda
filmin kesip tutma sisteminde
ayarlanmasi

Enylksek cerceve blylimesine erisildikten ve balya doner cerceve Gizerinde dénen rulmanla balya damper
sistemi arasinda hareket ettirildikten sonra film kesme islemi baslar. Film balyanin kenarinda bulunan kesip
tutma sistemiyle kesilir ve sonraki balyanin sariimaya hazir olmasiicin film dagiticisi kisminda tutulur.

Sek. 24 Sarilmis balyanin yanina bosaltiimasi




llk balya sarildiktan sonra, tim islemleri, filmin simdi kesip tutma sustemiyle tutulmasina ve manuel
bicimde baglamaya gerek kalmamasina dikkat ederek sirayla tekrar ediniz. Yukarida verilmis olan islemlerin
tanimi yalnizca makina islevlerini belirten bir semadir - denetim aygiti tanimindaki ¢alisma modlari
tanimlarinauygunilerleyin.

Balyalar diizglin ve kuru zemine bosaltilmali ki film hasar gérmesin. Depolama sirasindaki muhtemel film
hasarlari balya sarimi icin kullanilan bantlarla kaplanmalidir. Bosaltma esnasindaki film hasarini en aza
indirgemekicin, bosaltiimis balyalari (en fazla film katmaniyla) dibine ayarlayin.

Sek. 25 Sarilmig balyanin dibine bosaltiimasi

9.5. Balya damper sisteminin insasi ve idaresi

Balya damper sistemi sarma makinasinin arkasinda yer alir ve sarilmis balyalarin ihtiyaclar dogrultusunda
kenarinayadadibine ayarlanmasiicin kullanihr.

a) Balya damper sisteminin balyalarin dibine ayarlanmasi icin Sek. 26'da gosterilmistir. Direng kolu alt
konumda (3a) ayarlidir ve dayanak destegi (5) dayanakla (7) bir mil (6) vasitasiyla baghdir. Boyle bir balya
damper sistemi ayari dayanaginin (7) buyutulmus cerceve asagi inerken disturmesine ve balya damper
system bashginin cevrilmesine bdylece balyanin dagitim yuzeyinin kenarindan altina degismesine olanak
tanir.

NOT:

Balya damper sistem dayanaginin yeniden ayarlanmasiyla baglantili uygulamalar balya
sarimindan once (traktorin motoru kapaliyken) gergeklestirilmelidir. Eger operator bosaltma
ayarlamasini balya damper sisteminin ¢alismasi sirasinda tekrar degistirmek istiyorsa, balya damper
sistem destedi yalnizca balyalar tamamen sarildiktan ve doner levha bosaltma konumunda
durdurulduktan sonra, ama bosaltma baslamadan 6nce (OTO modda) tekrar ayarlamalidir. Traktor
motorunu durdurmayi, anahtari kontaktan ¢cikarmayi ve freni cekmeyi unutmayin.
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Balya diisiirme hizi ve balyayi dibine ayarlamanin etkinligi servomotordaki benzinin bogaz valfinin (2)
kisilmasiyla ayarlanabilir (makinanin arkasinda sag tarafta yer alan hidrolik borusunda — kesim degil).

Hiz balya agirligina bagl, deneyerek ayarlanmalidir. Balya ne kadar agir olursa gaz kisiimasi da o kadar
yogun olmalidir (valf yuvasinda gosterilen bogumu,,-" yoniinde cevirin).

Kesme valfi (10) hidrolik servomotor yuvasinda yer alir. Calisma sirasinda "a¢ik" konumda bulunmalidir, ve
sarma makinasinin yolda nakliyesi esnasinda balya damper sistemi yukari kaldirilmali, ve kesme valfi "kapal”
konumunda olmalidir. Kesme valfini sonraki ¢alistirmadan 6nce agmayi unutmayin, aksi halde balya damper
sistemi disurmeyecektir.

Balyalarin kenarina bosaltiimasi icin balya damper sistem ayarlamasi Sek. 27'de gosterilmistir. Direng
kollarini Gist konumda (3b) agzinin (9) direng kolu agzina ters gelmesi icin dayanak destegine ekleyin (5).
Dayanadi (7) montaj yenine (8) bir mille (6) sabitleyin. Boyle bir balya damper sistem ayarlamasi biyttilmus
cerceve balya damper sistem bashgi donusi (donlsi bu konumda kilitlenmistir), olmadan alcalirken zemine
dusurmesinisaglar ve balya kenarina bosaltiimistir.

Sek. 26 Kaldirilmig (kenarina bosaltmaya hazir)
konumdaki balya damper sistemi

1 - balya damper sistem bashgi; 2 -bogaz valf;
3a - direncg kollarinin algak konumu; 4 - servomotor;
5 —dayanak destegi; 6 — dayanak mili;
7 —dayanak; 8 — montaj yeni;
9 —direnc kollari basi; 10 — kesme valf

Sek. 27 alcaltilmis konumdaki balya damper sistemi
(balyayi kenarina bosaltmaya hazir)

1 -balya damper system basligi; 3b - (ist konum direng kolla
4 - servomotor; 5 —dayanak destegi;
6 — dayanak mili; 7 —dayanak;

9 —direng kollarinin agzi

9.6. Balyalarin sarima hazirlanmasi

Yuksek kalite saman-silajina sahip olmakicin asagidaki talimatlari eksiksizyerine getirin:

«Balyalarin sarma sirasinda filmi zedeleyebilecek ¢cikintiyapmis dallarinin olmadigina emin olun;

- Yesil otlarrherzaman en kalitelioldugu anda hasat edin;

- Sarilmig malzemeye kir erisimini engelleyin;

« Malzemenin uygun nemliligine dikkat edin;

«Balyalarinssilindir sekilli ve tek yogunlukta ve temiz oldugundan emin olun;

«Uygun filmikullanin;

Kotu kaliteye sahip yiyecek balya ne kadar guizel sarilmis olursa olsun iyi kalite silaj saglamaz.

Film rulmaninin degistirilme zamani geldiginde traktori hep kapatin ve anahtari kontaktan gikartin.
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10. SARMA MAKINASININ ARIZA SEBEPLERI

VE SORUNU GIDERME

Kon. Tanim Sebep Coziim
5. |Donerlevha Traktdr ya da sarma makinasi Traktor ya da sarma makinasi
dénmuyor. hidrolik sistemi kusurlu. hidrolik sistemini kontrol edin.
Sarim esnasinda film Film gerilim seviyesi ¢cok yilksek. Film gerilim seviyesini dusurin.
3. |yirtildh. Doner levha hizi cok fazla. Traktoriin motor devrini azaltin.
Zincir tekerini ve rulo suirlis
zincirini kontrol edin.
Zincir tekeri ya da rulo siiris In case chain wheel is defective,
4 Doner cerceve zinciri anzall. replace whole drive roll.

rulolari donmiyor.

Connect chain links, adjust and
lubricate the chain.

Konik tekerlerin doner levhadaki kesisen
eksen carkinin anahtarlari arizali.

Cark anahtarinin durumunu
kontrol edin. Hasarliysa degistirin.

Balyalarin sarimi icin da-
5. | gitilan film ¢ekilmis (yu-
kari ya da asagi dogru).

Film dagitici sariimis balya ekseni icin cok
yukari ya da ¢ok alcak.

Film dagiticiy eksiksiz bicimde
sarilmis balya ekseni yiksekligine
ayarlayin.

Balyalarin sarimiigin
dagitilan film tam
gerilmiyor
(durdurmada aciliyor).

Aliminyum rulmanli kolu geren yaylar
arizal (yada demonte).

AlGminyum rulmanli kolun film
rulmanina baski yapip yapmadigini
kontrol edin. Hasarl yaylar degistirin.

Film dagitici donanimi arizali.

Film dagitict donaniminin durumunu
kontrol edin. Eger hasarliysa disli
tekerlerini degistirin.

Denetim paneli
7. calismiyor ya da
yanlis calisiyor.

Traktoriin elektrik sistem voltaji cok diisiik..

Voltaji kontrol edin ve herhangi bir
hasari giderin.

GCakmak duyu hasarli ya da kirli; panel
fisi hasarli ya da kirli.

Duyu temizleyin ve fisi tekrar takin.
(ya da degistirin)

Alici hasarli.

Aliciyr degistirin.

11. DONANIM

Balya sarma makinalari satis noktasina kismen demonte halde teslim edilebilir. Kullanici bir makinayi tam

bir sekilde ¢alistirma kilavuzu, parcalar katalogu, denetim paneli, denetim paneli ve sarma makinasi toplayici

baglantikablosu, 10B zinciri, zincir pinleri, teker ¢ivisi, acil calistirma paneliyle beraber teslim almalidir.

Sarma makinasinin islemesi ve calistinimasiyla ilgili ek bilgi satis noktalarimizdan elde edilebilir. Yedek

parcalar ve balya sarma filmi de ayrica satis noktalarindan alinabilir. Parca siparis prosediri parcalar

katalogunda belirtilmistir.

12. BAKIM

NOT:

Herhangi bir bakim isinin yapilmaya baslanmasindan 6nce traktoriin motorunu kapatiniz. Sarma
makinasina bagl traktoriin, sarma makinasinin bakimi esnasinda ¢alismasina karsi tictinci kisiler
tarafindan 6nlem alinmalidir.

Her gun, isin tamamlanmasindan sonra denetim panelini hasar ve neme karsi koruyunuz. Isten sonra

denetim panelini ve denetim paneli baglanti kablosunu ve toplayiciyi sékiin ve kuru odada muhafaza edin.

Toplayici duyu (destek kablosu sékuldikten sonra agin) nem ve kire karsi korunmaya alinmalidir ( tercihen

filmle)..
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Sarma makinasinin sezonluk ya da daha uzun zaman dilimleriicin depolanmasindan sonra, denetim paneli
kuru bir odada saklanmali ve toplayici duyu yukarida belirtildigi gibi korunmalidir. Sarma makinasinda
periyodik bakimisleriniyaglama talimatinda gosterilene uygun sekilde yapiniz.

13.YAGLAMA TALIMATI

NOT:
Yaglama yalnizca makina suriist kapatilip traktoriin motoru durduruldugunda yapilabilir! Sarma
makinasini calistiran bagl traktdriin yaglanmasi esnasinda, ¢alismasina karsi tglncl kisiler
tarafindan 6nlem alinmahdir.

Sek. 28 OS 7531 sarma makinasi
yaglama noktalari

Yilda bir kez (sezon sonundan sonra) sarma makinasinin denetimini ve asagidaki parcalarin LT-43 kati
gresyagiylayaglanmasiisleminigerceklestirin:
1.Alcalan cerceveyle buyutilmis cerceveyi baglayan miller (2x)
2.Bosaltma bashgiyla alcaltma cercevesini (2x) ve yuikleme baslik kolunu (1x) baglayan miller.
3.Balyadamper sistemiyle alcaltma cercevesi kolunu (2x) ve balya damper system kolunu (1x) baglayan miller.
4.Rulmanlarin strls zinciri (1x)
5.Doner levhanin konik carklari (levha kapagidemonte olduktan sonra goriin(ir)
6.Hidrolik motordaki rulo carklar (doner levhanin altinda goértndr)
7.Kesip tutma sistemindeki kol (1x)
8.Doner levha kilitlenme mekanizmasindaki kol (1x)
9.Film dagiticidaki krank kolu (1x)

14. SAKLAMA

Uzun siire hizmet disi birakmadan 6nce sarma makinasini iyice kirlerinden arindirin ve sonra teknik
durumunu kontrol edin. Hasarli ya da eskimis parcalari denetleyin ve gerekli tamiratlarn gerceklestirin.
Paslanma izlerini giderin ve hasarli boya tabakalarini doldurun. Kurutulmus ytzeyler kati gres yagiyla korur.
Sarma makinasini kapali alanlarda muhafaza etmeniz tavsiye edilir. Hidrolik borulari ve tekerleri sebebiyle,
sarma makinasi glines isigina karsi korunmalidir. Denetim paneli kuru odalarda - tercihen evde muhafaza
edilmelidir.
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