
ÖNEMLİ LÜTFEN OKUYUNUZ :

 
 

KULLANIM KILAVUZUNDA BELİRTİLEN KURALLARA AYKIRI 
KULLANIMLARDAN OLUŞAN ARIZLAR İÇİN SATICI FİRMA / BAYİ 

SORUMLU DEĞİLDİR. 

BU ÜRÜN AT UYGUNLUK BEYANI VE ÜRÜN ÜZERİNDE CE İŞARETLİ
OLARAK KULLANICIYA VERİLMİŞTİR.

BU KILAVUZ YABANCI DİLDEN TÜRKÇEYE KULLANICIMIZIN ANLAYACAĞI 
DİLDE ÇEVRİLMİŞTİR. ORJİNALİ FİRMAMIZDA SAKLIDIR.

AGROMASTER – SIPMA BALYA SARMA MAKİNESİ

MODEL : OS 7531

KULLANMA VE BAKIM KILAVUZU

Kullanma Kılavuzunu Okuyunuz!

ÜRETİM NO

SERİ NO

:.....................................................

:.....................................................



1

ÇOK ÖNEMLİ NOT:
Satıcı firma Balya Sarma Mak�nasını “Kullanım kılavuzu ve Garant� kartıyla” beraber tesl�m etmek 

zorundadır. Müşter� Balya Sarma Mak�nasını tesl�m alırken ürünü ve yanında gelen belgeler�n tam olduğunu 
kontrol etmel�d�r. MÜŞTERİ MAKİNENİN “CE” ETİKETİNİN VE UYARI İKAZ ETİKETLERİNİN OLUP 
OLMADIĞINIDA KONTROL ETMELİDİR. “CE” et�ket� mak�nen�n gövdes�nde yapışık halded�r. Aynı zamanda 
metal et�kette de görüleb�l�r. Ser� numarası �se mak�nen�n ana gövdes�nde metal et�ket�n üstünde yazılmış 
halded�r. Müşter� mak�ney� tesl�m alırken bunlara önemle d�kkat etmel�d�r

Uyarı �şaret�. 
Bu �şaret kılavuzda tehl�ke b�ld�ren öneml� b�r b�lg�den 

bahsed�l�rken kullanılır. Bu �şaret� görüyorsanız b�lg�y� d�kkatl� 
okumalı ve d�ğer operatörler� konu hakkında b�lg�lend�rmel�s�n�z.

Tüm sorumluluğu alarak beyan eder�z k� bu ürün

CE UYUMLULUK BEYANATI

Agromaster – S�pma Marka 
Balya Sarma Mak�nası

Üret�m No : .......................................

Ser� No      : .......................................

Mak�ne T�p� : OS 7531

Üret�c� �ş bu belge �le kend� sorumluluğu altında yukarıda tanımlanan ürünün aşağıdak�
yönergeler ve normlar uyarınca uygun olduğunu beyan eder.
Yönerge – 98/37/CE – Mak�ne aksamı ve güvenl�k komponentler�.

Normlar :

PN-EN ISO 12100-1:2005
PN-EN ISO 12100-2:2005
PN-EN 745:2002
PN-EN 1050:1999
PN-EN ISO 4254-1:2006
PN-ISO 3600:1998
PN-ISO 3767-1:2000
PN-ISO 11684:1998
PN-EN 982:1998

Uygunluk beyanı, mak�nen�n �z�ns�z b�r değ�ş�kl�ğ�nde geçers�z kalır.

B�z,
ATEŞPAR MOTORLU ARAÇLAR SAN. DIŞ TİC.LTD.ŞTİ.
2. Org.San.Böl. Evrenköy Cad. No: 32 Selçuklu, KONYA/TÜRKİYE

Tel: +90.332. 235 6423 - 233 20 58 - 233 52 14 • Fax: +90.332. 233 7581

www.ates.com.tr • info@ates.com.tr

Sayın kullanıcı!
 Bu makine sürekli geliştirilmektedir; bu nedenle uygun olan her türlü değişikliği ve düzeltmeyiyapma  ve  takma  

hakkına  AGROMASTER/SİPMA  sahiptir. makine üzerinde herhangi bir değişiklik talep hakkı yoktur.
Bu  durumlarda müşteriye  teslim  edilen Makine randımanlı çalıştırma şartnamesi ile ilgili birçok faktöre bağlıdır. 

Makineyi kullanmadan önce el kitapçığını dikkatli bir şekilde okumak ve her kullanırken el altında bulundurmak çok 
önemlidir. Bu sizin kazaları önleyebilmenizi, garanti şartnamesine uymanızı, ve makineyi iyi bir teknik konumda 
muhafaza etmenizi sağlayacaktır.

Türk�ye D�str�bütörü - Satış, Serv�s ve Yedek Parça Bürosu 
ATEŞPAR MOTORLU ARAÇLAR SAN. DIŞ TİC.LTD.ŞTİ.
2. Org.San.Böl. Evrenköy Cad. No: 32 Selçuklu, KONYA/TÜRKİYE

Tel: +90.332. 235 6423 - 233 20 58 - 233 52 14 • Fax: +90.332. 233 7581

E-posta: info@ates.com.tr

Web: www.ates.com.tr • www.balyamakinesi.com

Üretici – İmalatçı SIPMA S.A.
Ul. Budowlana 26,20-469 Lublin – POLONYA Tel : + 48 81 744 09 44
Faks : + 48 81 744 09 64
E-mail : klatuszynski@sipma.pl , İnfo@sipma.pl
Web : www.sipma.pl

Lütfen �lk çalıştırmanın ardından kılavuza eklenm�ş doğrulama formunu doldurup satıcı adres�ne gönder�n�z.
Garant� ve serv�s detaylarını görmek �ç�n garant� belges�ne bakınız. 

NOT : SATIN ALDIĞINIZ BALYA MAKİNESİNİN KULLANIM ÖMRÜ 10 YILDIR. 
Ürünümüzün kullanımından memnun kalmanız d�leğ�yle

KULLANIM KILAVUZU MAKİNENİN ÖNEMLİ BİR PARÇASIDIR, 
LÜTFEN  GELECEKTEKİ BAŞVURULAR İÇİN SAKLAYINIZ.
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DİKKAT: 
Bu tehl�ke uyarı sembolü çalıştırma kılavuzundak� tehl�kelerle �lg�l� öneml� b�lg�ler� bel�rt�r. 

Sembole yaklaşırken tehl�kelere d�kkat ed�n ve onunla alakalı her b�lg�y� çok ayrıntılı b�r b�ç�mde 
okuyun ve çalıştıran d�ğer k�ş�ler� de b�lg�lend�r�n. 

Kullanıcı bu kılavuzu sarma mak�nasının satışı üzer�ne mak�naya ekl� halde alır . Kullanıcı kılavuzu 
ayrıntılarıyla okumak zorundadır. 

1. OS 7531 balya sarma mak�nası sadece bu kılavuzu doğru düzgün okumuş k�mselerce çalıştırılıp 
kullanılab�l�r, özell�kle "Kullanımın güvenl�ğ� ve uyarılar" kısmındak� b�lg�ler açısından. Aynı zorunluluk tam�rat 
�şler�n� yapan k�mseler �ç�n de geçerl�d�r. Doğru kullanım kurallarını gözlemleme hataları kazalara ya da 
mak�nanın aksaklıklarına sebeb�yet vereb�l�r. 

2. İmalatçı tastamam b�r sarma mak�nasının çalıştırma kılavuzu, garant� ç�zelges�, parça ve "Ek�pman" 
bölümünde bel�rt�len kısımların kataloğunu sağlar . Tesl�matı tak�ben, alınmış evrakları ve sarma mak�nasının 
anma değerler� plakasındak� sayısını evraklardak� b�r numaradan alıntı yaparak kontrol ed�n. 

3. Sarma mak�nasının halka açık yollarda hareket hal�ndeyken b�r traktöre tastamam bağlanması gereken 
ışıkları var. Aynı zamanda mak�na tanınması �ç�n balya damper s�stem�nde bulunan üçgen desteğ�yla 
donanmıştır. Halka açık yollara g�rmeden önce, kullanıcı tanıtma üçgen�n� desteğe yerleşt�rmel�d�r. Tanıtma 
üçgen� çalışma esnasında çıkarılmalıdır. 

4. H�drol�k borular mak�nanın satın alınmasından �t�baren her 5 yılda b�r yen�ler�yle değ�şt�rmel�d�r. 
5. İmalatçı mak�na yapısındak� değ�ş�mler�n b�reysel tanıtımına �z�n vermez. Herhang� b�r değ�ş�m ya da 

gel�şt�rme tekl�fi dosyalanmalı ve �malatçının �nşa departmanı ya da serv�s�n�n kabulü koşuluyla olmalıdır. 
B�r değ�ş�m�n �z�ns�z tanıtımı �malatçıyı böyle değ�ş�mler�n doğuracağı sonuçlara ve garant�n�n kaybına 

karşı suçsuz kılacaktır. 
6. Sarma mak�nasının �şlem kılavuzuyla uyumsuz �şley�ş� yâda kullanımı �malatçıyı bu yanlış kullanımın 

get�rd�ğ� sonuçların doğurduğu herhang� b�r sorumluluğa karşı suçsuz kılacaktır ve garant�n�n b�tmes�yle 
net�celenecekt�r. 

7. Herhang� b�r şüphe ya da kılavuzda yer alan mak�ne �şley�ş�ne da�r b�r b�lg�n�n yanlış anlaşılması 
durumunda, doğru b�r açıklama �ç�n tedar�kç�n�n ya da �malatçının tekn�k serv�s�ne başvurun. 

1. TANITIM 

Sarma mak�nasının �şley�ş esnasında mekan�k ek�pman, karayolu nakl�yes�, bakım ve tam�r �şler� �ç�n genel 
çalışan güvenl�k kurallarına göz atın. 

2. KULLANIM EMNİYETİ VE UYARILAR 

DİKKAT: 
Bu kılavuz bas�t mak�ne ek�pmanlarında yer almaktadır. Mak�ne kullanımının tüm aşamaları 

boyunca bulundurulmalıdır. Mak�nen�n b�r başka kullanıcıya satışı veya ver�lmes� durumunda her 
zaman kılavuzu da yanında ver�n. Kılavuz kayıp olur ya da hasar görürse satıcıya s�par�ş ver�p yen�s�n� 
satın alın. 

DİKKAT: 
Mak�nanın güvenl� kullanımıyla alakalı kuralların eks�k okunmasından doğacak kazalardan dolayı, 

�malatçı h�çb�r sorumluluk kabul etmez . 

DİKKAT: 
Sarma mak�nasında herhang� b�r �şlem, tam�r veya ayarlama çalışması başlatmadan önce motoru 

durdurun ve anahtarı kontaktan çıkarın. Bütün mak�ne-traktör takımı kazaya sebep olab�lecek 
faal�yetlere karşı korunmalıdır. 

1. Sarma mak�nası sadece traktör ehl�yet�ne sah�p ve tarım ek�pmanları �şleme güvenl�ğ� konusunda eğ�t�lm�ş, 
yet�şk�n k�mselerce çalıştırılab�l�r ve çalışmaya hazırlanab�l�r. Mak�nayı alkolün ya da d�ğer sarhoş ed�c� 
maddeler�n etk�s� altında kullanmak yasaktır. 

2. Sarma mak�nasında herhang� b�r �şlem, tam�r veya ayarlama çalışması başlatmadan önce, traktörün h�drol�k 
s�stem�ne bağlıysa, motor kapatılmalı ve anahtar kontaktan  çıkarılmalıdır. Bu �şlemler yalnızca mak�ne 
düzenekler� kazara düşmelere karşı korunurken yapılab�l�r. 

3. Mak�nanın çocuklar ve olgunlaşmamış k�mselerce çalıştırılması yasaktır. 
4. Mak�nada d�rek �şlem sırasında koruyucu eld�ven kullanın. 
5. Mak�nanın çalıştırılmasından önce ve çalışması esnasında, k�msen�n özell�kle de çocukların tehl�kel� 

bölgelerde(sarılmış balyayla döner çerçeven�n çevres�nde ve balyaların boşaltılması sırasında mak�nanın 
arkasında) olmadığından em�n olun. Üçüncü k�ş�ler�n, özell�kle çocukların sarma mak�nası �şlem ya da tam�r 
hal�ndeyken orada bulunmaları yasaktır. 

6. Balyaları sarma mak�nasına yüklerken ve boşaltırken küçümsenmeyecek hacm�ne özell�kle d�kkat ed�n. 
7. Tehl�ke noktaları mak�nada sarı güvenl�k �şaretler� ve uyarı semboller�yle et�ketlenm�şt�r. Ferd� semboller�n 

anlamı "Güvenl�k İşaretler�" kısmında bel�rt�lm�şt�r. Göster�len bütün semboller� anlamlarıyla b�rl�kte tanıtın. 
Mak�nanın çalışması esnasında bu �şaretlere özell�kle d�kkat ed�n. 

8. Sarma mak�nasının her kullanımından önce, tekn�k durumunu özell�kle mak�nanın traktöre düzgün 
eklenmes�, h�drol�k kolların tekn�k durumu, koruyucu kalkanların hal� vb. kontrol ed�n. 

9. Koruyucu kalkanlar olmadan çalışmak yasaktır. Ayrıca hasarlı kalkanlarla çalışmak da yasaktır. 
10. Elektr�k kaynağından önce, kabloyu şarj d�namosundan ve traktördek� aküden çıkarın. 
11. D�ğerler�n� treylere s�z�nle b�rl�kte get�rmey�n. Ayrıca �nsanların çalışma sırasında mak�nada bulunması 

yasaktır. 
12.Mak�nanın �şleyen kısımlarına takılab�lecek gevşek kıyafetler� g�ymey�n�z. 
13. Kara yollarında taşıma süreler� �ç�n, elektron�k denet�m aygıtını ve benz�n �kmal�n� kapayın. 
14. Halka açık yollarda balyaları sarma mak�nası üstünde taşımak yasaktır. 
15. Sürüşe başlamadan önce traktörün frenler�n�n çalışmasını ve çevres�n� kontrol ed�n�z. Kör noktalarda 

üçüncü k�ş�ler�n (çocukların) olmadığından em�n olunuz. 
16. Traktör koltuğunu hareket esnasında asla terketmey�n�z. 
17. Balya mak�nasının halka açık karayollarında taşınması esnasında özell�kle d�kkatl� olunuz, ver�len ülken�n 

trafik kurallarını eks�ks�z gözet�n�z. Taşıma hız sınırlarını aşmayınız. 
18. Sürüş hızını mevcut koşullara ayarlayın. Mak�na-traktör set�n� yokuş aşağı ve eğ�ml� yerlerde kullanırken 

özell�kle d�kkat ed�n. Asla an� dönüşler yapmayın. Böyle durumlarda hep hızınızı düşürün. 
19. Eğ�ml� zem�nde traktörün sarma mak�nasıyla, balya sarımı sırasındak� konumuna özell�kle d�kkat ed�n. 

Böyles� hallerde her da�m hızınızı düşürün. Eğ�ml� yerlerde kavramayı asla kapatmayın ya da v�tes� boşa 
almayın. 12°den fazla eğ�mlerde kullanmak yasaktır. 

20. B�r balyayla beraber sarma mak�nası ballast olarak hareket eder ve takım sürüşünün yolunu ve traktörün 
dönme ve fren kab�l�yet�n� değ�şt�r�r. Sürüş ve fren�n kısıtlı olmadığından em�n olun. Mak�nanın k�tlesel 
durgunluğunu �hmal etmey�n- ayarlamaları çev�rd�kten sonra, yavaşlayıp dururken d�kkate alın. Mak�nanın 
b�r balyayla verd�ğ� tepk�ler�n sürüş rotasının değ�şt�reb�leceğ�n� unutmayın. 
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DİKKAT: 
Bu tehl�ke uyarı sembolü çalıştırma kılavuzundak� tehl�kelerle �lg�l� öneml� b�lg�ler� bel�rt�r. 

Sembole yaklaşırken tehl�kelere d�kkat ed�n ve onunla alakalı her b�lg�y� çok ayrıntılı b�r b�ç�mde 
okuyun ve çalıştıran d�ğer k�ş�ler� de b�lg�lend�r�n. 

Kullanıcı bu kılavuzu sarma mak�nasının satışı üzer�ne mak�naya ekl� halde alır . Kullanıcı kılavuzu 
ayrıntılarıyla okumak zorundadır. 

1. OS 7531 balya sarma mak�nası sadece bu kılavuzu doğru düzgün okumuş k�mselerce çalıştırılıp 
kullanılab�l�r, özell�kle "Kullanımın güvenl�ğ� ve uyarılar" kısmındak� b�lg�ler açısından. Aynı zorunluluk tam�rat 
�şler�n� yapan k�mseler �ç�n de geçerl�d�r. Doğru kullanım kurallarını gözlemleme hataları kazalara ya da 
mak�nanın aksaklıklarına sebeb�yet vereb�l�r. 

2. İmalatçı tastamam b�r sarma mak�nasının çalıştırma kılavuzu, garant� ç�zelges�, parça ve "Ek�pman" 
bölümünde bel�rt�len kısımların kataloğunu sağlar . Tesl�matı tak�ben, alınmış evrakları ve sarma mak�nasının 
anma değerler� plakasındak� sayısını evraklardak� b�r numaradan alıntı yaparak kontrol ed�n. 

3. Sarma mak�nasının halka açık yollarda hareket hal�ndeyken b�r traktöre tastamam bağlanması gereken 
ışıkları var. Aynı zamanda mak�na tanınması �ç�n balya damper s�stem�nde bulunan üçgen desteğ�yla 
donanmıştır. Halka açık yollara g�rmeden önce, kullanıcı tanıtma üçgen�n� desteğe yerleşt�rmel�d�r. Tanıtma 
üçgen� çalışma esnasında çıkarılmalıdır. 

4. H�drol�k borular mak�nanın satın alınmasından �t�baren her 5 yılda b�r yen�ler�yle değ�şt�rmel�d�r. 
5. İmalatçı mak�na yapısındak� değ�ş�mler�n b�reysel tanıtımına �z�n vermez. Herhang� b�r değ�ş�m ya da 

gel�şt�rme tekl�fi dosyalanmalı ve �malatçının �nşa departmanı ya da serv�s�n�n kabulü koşuluyla olmalıdır. 
B�r değ�ş�m�n �z�ns�z tanıtımı �malatçıyı böyle değ�ş�mler�n doğuracağı sonuçlara ve garant�n�n kaybına 

karşı suçsuz kılacaktır. 
6. Sarma mak�nasının �şlem kılavuzuyla uyumsuz �şley�ş� yâda kullanımı �malatçıyı bu yanlış kullanımın 

get�rd�ğ� sonuçların doğurduğu herhang� b�r sorumluluğa karşı suçsuz kılacaktır ve garant�n�n b�tmes�yle 
net�celenecekt�r. 

7. Herhang� b�r şüphe ya da kılavuzda yer alan mak�ne �şley�ş�ne da�r b�r b�lg�n�n yanlış anlaşılması 
durumunda, doğru b�r açıklama �ç�n tedar�kç�n�n ya da �malatçının tekn�k serv�s�ne başvurun. 

1. TANITIM 

Sarma mak�nasının �şley�ş esnasında mekan�k ek�pman, karayolu nakl�yes�, bakım ve tam�r �şler� �ç�n genel 
çalışan güvenl�k kurallarına göz atın. 

2. KULLANIM EMNİYETİ VE UYARILAR 

DİKKAT: 
Bu kılavuz bas�t mak�ne ek�pmanlarında yer almaktadır. Mak�ne kullanımının tüm aşamaları 

boyunca bulundurulmalıdır. Mak�nen�n b�r başka kullanıcıya satışı veya ver�lmes� durumunda her 
zaman kılavuzu da yanında ver�n. Kılavuz kayıp olur ya da hasar görürse satıcıya s�par�ş ver�p yen�s�n� 
satın alın. 

DİKKAT: 
Mak�nanın güvenl� kullanımıyla alakalı kuralların eks�k okunmasından doğacak kazalardan dolayı, 

�malatçı h�çb�r sorumluluk kabul etmez . 

DİKKAT: 
Sarma mak�nasında herhang� b�r �şlem, tam�r veya ayarlama çalışması başlatmadan önce motoru 

durdurun ve anahtarı kontaktan çıkarın. Bütün mak�ne-traktör takımı kazaya sebep olab�lecek 
faal�yetlere karşı korunmalıdır. 

1. Sarma mak�nası sadece traktör ehl�yet�ne sah�p ve tarım ek�pmanları �şleme güvenl�ğ� konusunda eğ�t�lm�ş, 
yet�şk�n k�mselerce çalıştırılab�l�r ve çalışmaya hazırlanab�l�r. Mak�nayı alkolün ya da d�ğer sarhoş ed�c� 
maddeler�n etk�s� altında kullanmak yasaktır. 

2. Sarma mak�nasında herhang� b�r �şlem, tam�r veya ayarlama çalışması başlatmadan önce, traktörün h�drol�k 
s�stem�ne bağlıysa, motor kapatılmalı ve anahtar kontaktan  çıkarılmalıdır. Bu �şlemler yalnızca mak�ne 
düzenekler� kazara düşmelere karşı korunurken yapılab�l�r. 

3. Mak�nanın çocuklar ve olgunlaşmamış k�mselerce çalıştırılması yasaktır. 
4. Mak�nada d�rek �şlem sırasında koruyucu eld�ven kullanın. 
5. Mak�nanın çalıştırılmasından önce ve çalışması esnasında, k�msen�n özell�kle de çocukların tehl�kel� 

bölgelerde(sarılmış balyayla döner çerçeven�n çevres�nde ve balyaların boşaltılması sırasında mak�nanın 
arkasında) olmadığından em�n olun. Üçüncü k�ş�ler�n, özell�kle çocukların sarma mak�nası �şlem ya da tam�r 
hal�ndeyken orada bulunmaları yasaktır. 

6. Balyaları sarma mak�nasına yüklerken ve boşaltırken küçümsenmeyecek hacm�ne özell�kle d�kkat ed�n. 
7. Tehl�ke noktaları mak�nada sarı güvenl�k �şaretler� ve uyarı semboller�yle et�ketlenm�şt�r. Ferd� semboller�n 

anlamı "Güvenl�k İşaretler�" kısmında bel�rt�lm�şt�r. Göster�len bütün semboller� anlamlarıyla b�rl�kte tanıtın. 
Mak�nanın çalışması esnasında bu �şaretlere özell�kle d�kkat ed�n. 

8. Sarma mak�nasının her kullanımından önce, tekn�k durumunu özell�kle mak�nanın traktöre düzgün 
eklenmes�, h�drol�k kolların tekn�k durumu, koruyucu kalkanların hal� vb. kontrol ed�n. 

9. Koruyucu kalkanlar olmadan çalışmak yasaktır. Ayrıca hasarlı kalkanlarla çalışmak da yasaktır. 
10. Elektr�k kaynağından önce, kabloyu şarj d�namosundan ve traktördek� aküden çıkarın. 
11. D�ğerler�n� treylere s�z�nle b�rl�kte get�rmey�n. Ayrıca �nsanların çalışma sırasında mak�nada bulunması 

yasaktır. 
12.Mak�nanın �şleyen kısımlarına takılab�lecek gevşek kıyafetler� g�ymey�n�z. 
13. Kara yollarında taşıma süreler� �ç�n, elektron�k denet�m aygıtını ve benz�n �kmal�n� kapayın. 
14. Halka açık yollarda balyaları sarma mak�nası üstünde taşımak yasaktır. 
15. Sürüşe başlamadan önce traktörün frenler�n�n çalışmasını ve çevres�n� kontrol ed�n�z. Kör noktalarda 

üçüncü k�ş�ler�n (çocukların) olmadığından em�n olunuz. 
16. Traktör koltuğunu hareket esnasında asla terketmey�n�z. 
17. Balya mak�nasının halka açık karayollarında taşınması esnasında özell�kle d�kkatl� olunuz, ver�len ülken�n 

trafik kurallarını eks�ks�z gözet�n�z. Taşıma hız sınırlarını aşmayınız. 
18. Sürüş hızını mevcut koşullara ayarlayın. Mak�na-traktör set�n� yokuş aşağı ve eğ�ml� yerlerde kullanırken 

özell�kle d�kkat ed�n. Asla an� dönüşler yapmayın. Böyle durumlarda hep hızınızı düşürün. 
19. Eğ�ml� zem�nde traktörün sarma mak�nasıyla, balya sarımı sırasındak� konumuna özell�kle d�kkat ed�n. 

Böyles� hallerde her da�m hızınızı düşürün. Eğ�ml� yerlerde kavramayı asla kapatmayın ya da v�tes� boşa 
almayın. 12°den fazla eğ�mlerde kullanmak yasaktır. 

20. B�r balyayla beraber sarma mak�nası ballast olarak hareket eder ve takım sürüşünün yolunu ve traktörün 
dönme ve fren kab�l�yet�n� değ�şt�r�r. Sürüş ve fren�n kısıtlı olmadığından em�n olun. Mak�nanın k�tlesel 
durgunluğunu �hmal etmey�n- ayarlamaları çev�rd�kten sonra, yavaşlayıp dururken d�kkate alın. Mak�nanın 
b�r balyayla verd�ğ� tepk�ler�n sürüş rotasının değ�şt�reb�leceğ�n� unutmayın. 
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2.2. Artık tehl�kes�n�n tanımı 
En büyük tehl�ke üçüncü şahısların, özell�kle de çocukların çalışan sarma mak�nasının çevres�nde 

bulunmasından kaynaklanmaktadır. Mak�na yetk�l� olmayan k�mseler�n (özell�kle çocukların) ve hayvanların 
er�ş�m�ne karşı korunmalıdır. 

Bu b�lg� ve uyarı �şaretler�n�n şartlarının �hmal ed�lmes� tehl�ken�n artmasıyla sonuçlanır, özell�kle şunlardan 
sonra: 

- Çalışma sırasında mak�naya yaklaşmak; 
- Korunmayan kesk�ye dokunma; 
- Sarma mak�nasının eğ�mde çalıştırılması; 
- Düzenekler�n çalışma sırasında kontrol ed�lmes�; 
- Hızın tarla ve yol koşullarına ayarlanamaması ve balyalı mak�nanın dönüşü ve yokuş yukarı sürülmes� 

sırasında ağırlığının değerlend�r�lmes�nde hata yapılması. 

21. Kontrolörün (kontrol panel�) çalışması sadece traktör kab�n�nde oturuş konumundan yapılab�l�r. 
22. Mak�na-traktör takımı üçüncü k�ş�ler�n özell�kle de çocukların yanlışlıkla açmasına karşı tamamen 

korunmalı.
23. H�drol�k system borularının uçları traktöre öncek� yükleme basıncının çözülmes�nden sonra bağlanmalı ve 

çözülmel�d�r. 
24. H�drol�k system çok yüksek basınçla çalışır. Çatlak darlık sırasında sakatlanma r�sk�nden korunmak �ç�n 

koruma ek�pmanlarının (mukavva korunması v.b.) doğru kullanıldığından em�n olun, kontrol ed�n. Der�n�n 
açılması durumunda enfeks�yon r�sk� vardır – derhal tıbb� yardım alınız. 

25. Baskı altındak� bütün unsurlar(yaylar) ve enerj� toplayan unsurlar(gaz yayları) çok tehl�kel�d�r. Çalışma 
alanlarında özell�kle d�kkat ed�n. Sadece �malatçının orj�nal yedek parçalarıyla değ�şt�r�n. 

26. Mak�nanın traktöre bağlanması �şlem� fazladan d�kkat gerekt�r�r. Çev�rme esnasında üçüncü şahısların 
çev�ren traktörün ve sarma mak�nasının alanında bulunması yasaktır. 

27. H�drol�k system üzer�nde bu alanda prat�k b�lg�n�z yoksa ve yetenekler�n�zden em�n değ�lsen�z kend� 
kend�n�ze herhang� b�r �şlem yapmayınız. Bu tarz eylemler �ş�n uzmanları tarafından yapılmalıdır. 

28. Traktörle mak�ne arasındak� alana el fren� çek�lerek ya da takozlar traktörün sürüş last�kler�ne yerleşt�r�lerek 
ün�te kaymaya karşı korunana kadar g�rmey�n. 

29. Last�klerdek� basıncı düzenl� aralıklarla kontrol ed�n. Yüksek basınç çatlamaya(patlama r�sk�) sebep olab�l�r. 
30. Sarma mak�nasıyla traktörü ac�l durumlarda durdurmayı b�ld�ğ�n�zden em�n olun. 
31. Düzens�z b�ç�ml� balyaların sarılması sırasında balya, sarma mak�nasının döner levhasından düşeb�leceğ� 

�ç�n özell�kle d�kkatl� olun. Ayrıca çalıştırma kılavuzunda bel�rt�lm�ş çap değerler�n� aşan balyaların sarılması 
yasaktır. 

NOT:
Traktörün ve balya sarma mak�nasının motorunun çalıştırılması yalnızca sürüş üstünde balya 

mak�nasının çerçeves�ne dönüşün tehl�kel� olmadığını kontrol ett�kten sonra yapılab�l�r. Mak�nayı 
üçüncü şahısların(özell�kle çocukların) ve hayvanların ulaşımından uzak tutun. 

NOT:
Kesk�n film kes�c�yle kesme ve tutma �şlem� sırasında özell�kle d�kkat ed�n. Az d�kkat eller�n 

yaralanmasıyla sonuçlanır. 

2.1. Yangın düzenlemeler� 
1. Sarma mak�nası yanab�l�r maddelerle çalışırken yangın düzenlemeler� bütün yönler�yle �ncelenmel� ve 

kullanımı sırasında yangının ortaya çıkması engellenmel�d�r. Sarma mak�nasını(traktör) tarlaya g�tmeden 
önce çalıştırma tozu ateş söndürücüyle(bce t�p�) donatmak tavs�ye ed�l�r. 

2. İşler�n başlamasından önce sarma mak�nasını yağlama programına uygun b�r b�ç�mde yağlayın ve 
mak�nayı �şleyen parçalarının sab�t parçalarına sürtmed�ğ�n� kontrol ederek çalıştırın. Mekan�zmanın 
mak�nada bütün tesp�t ed�lm�ş sürtünme sebepler� çalıştırmadan önce ortadan kaldırılmalıdır. 

3. İşleyen sarma mak�nalarının çevres�nde tütün ve açık ateş kullanmak yasaktır. 
4. Mak�nanın yangına sebep olab�lecek artık maddeler�n�n ön tem�zlemes� yapılmadan tam�r �şler�, özell�kle 

de kaynak yapmak yasaktır. Kaynak yapmaya başlamadan önce elektr�k kabloları, h�drol�k kavramalar, m�l 
yatakları gömlek plast�k çerçeveler� hasara karşı korunmalıdır. 

NOT:
Çalışanın güvenl�k ve tem�zl�k �ht�yaçları, trafik ve yangın düzenlemeler� çok �y� b�ç�mde gözden 

geç�r�lmel�d�r. 

2.3. Çalışma sırasında tortu tehl�kes�n�n değerlend�r�lmes� 
Kılavuz koşullarının gözlemlenmes�nden ve özell�kle şunlardan sonra: 

-  Çalışma kılavuzunun kapsamlı okunması; 
-  Üçüncü şahısların sarma mak�nasının çalışması sırasında yaklaşmasının yasaklanması; 
-  Çocukların sarma mak�nasının çalışması sırasında yaklaşmalarının yasaklanması; 
-  Sarma mak�nasının �sten�lene uygun kullanılması; 
-  Sadece çok dar g�ys�ler�n g�y�lmes� (gevşek kısımlar olmaksızın); 
- Sarma mak�nasının yalnızca �şlem kılavuzunu ve güvenl�k düzenlemeler�n� kapsamlı şek�lde okumuş b�r 

operator tarafından çalıştırılması; 
- Mak�nanın tam�r ve gündel�k çalıştırma esnasında korunması; 
- Yüklenm�ş balyayla tarladan karşıya sürme ve boş sarma mak�nasının halka açık yollarda taşınması sırasında 

özel d�kkat göstermek tortu tehl�kes�n� en aza �nd�rger. 

NOT:
Tortu tehl�kes� bel�rt�lm�ş uyarıların ve tal�matlarla �lg�l� b�lg�ler�n yeters�zl�ğ� ve onlara uyumda 

yapılan hatalardan kaynaklanab�l�r! 

2.4 Güvenl�k �şaretler� 
Aşırı tehl�kel� noktalar mak�na üzer�nde sarı güvenl�k ve uyarı �şaretler�yle bel�rt�lm�şt�r. Kullanıcı aşağıdak� 

�şaretler�n anlamını çok �y� b�lmel� ve mak�na  üzer�nde o tarzda �şaretlenm�ş noktalara doğrudan çevres�nde 
bulunduğu sırada d�kkat etmel�d�r. 

Mak�na üzer�nde yer alan semboller�n anlamı aşağıda takd�m ed�lmekted�r: 

NOT:
Uyarı et�ketler� herda�m okunab�l�r olmalıdır. Hasarlı yada okunamaz olması hal�nde, SIPMA SA 

satış noktalarından yedek parça olarak satın alınmalı ve yen�lenmel�d�r. 
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YOU MUST READ THE USER
MANUAL PRIOE TO START UP PF THE 

MACHINE AND  OBSERVE THE 
GUIDELINES CONCERNING WORK

SAFETY DURING OPERATION

Şek. 2 D�kkat: el 
yaralanma tehl�kes� 

Şek. 1 Çalışma 
kılavuzu �çer�ğ�n� 
okumak zorunludur

Şek. 3 D�kkat: 
yuvarlanan balya 

Şek. 5 D�kkat: 
mak�na çalışır 
haldeyken �z�n ver�len 
en fazla eğ�m 

Şek. 4 D�kkat: 
herhang� b�r tam�r 
ya da ayarlama 
mak�nalar 
kapalıyken 
yapılmalıdır 

Şek. 6 B�lg� p�ktogramı 

Şek. 8 Traktörle 
mak�na arasında 
bulunma yasağı 

Şek. 7 D�kkat: 
sıcak petrol yanığı 
tehl�kes� 

Şek. 9 Mak�naya 
güvenl� mesafede 
durunuz

Şek. 10 Güvenl�k �şaretler�n�n mak�ne üzer�ndek� konumları 

3. MAKİNANIN TANIMI 
Anma değer� plakası mak�nanın solundak� ana çerçeve 

k�r�ş�nde bulunur. Sarma mak�nası ser� numarası anma değer� 
plakasının altında yer alır. (banınız Şek. 11). 

31. Düzens�z b�ç�ml� balyaların sarılması sırasında balya, 
sarma mak�nasının döner levhasından düşeb�leceğ� �ç�n özell�kle 
d�kkatl� olun. Ayrıca çalıştırma kılavuzunda bel�rt�lm�ş çap 
değerler�n� aşan balyaların sarılması yasaktır. 

Şek. 11 Uyarı �şaretler�n�n konumları 
1 – anma değer� plakası;
2 – ser� numarası 

4. MAKİNA TASARIMI VE GENEL BİLGİ 
OS 7531 balya sarma mak�nası yarı kuru ç�men samanı balyalarının ayrı b�ç�mde ve kelebek şekl�nde ç�çek 

açan %60 neml�l�ğe sah�p hasat ed�lm�ş b�tk�ler�n yuvarlak balya b�ç�m�nde sarılması �ç�nd�r.Balyalar özel, 
yayılan, kend�nden yapışan filmlerle sarıldıktan sonra saman s�lajı yapımı �ç�n tasarlanmıştır. Sarma mak�nası 
balyaları filmle sarmak �ç�n tasarlanmıştır. 

Arasıra meydana gelen tarla ve yol taşıması da mak�nanın kullanım sebeb� sayılır. Sarma mak�nasının d�ğer 
amaçlarla kullanılması tasarlanan kullanımla uygunsuz sayılır. Sarma mak�nalarının kullanım koşullarının , 
çalışma �crasının ve çalıştırma kılavuzuna gore yapılan tam�rler�n �çt�ması ve gözlemlenmes� mak�naların 
kullanım amaçlarının ayrılmaz b�r parçasıdır. 

Üret�c� mak�nanın yukarıda bel�rt�len amaçları dışında kullanımından doğan herhang� b�r hasar ya da kayıp 
�ç�n h�çb�r sorumluluk almaz. Mak�nanın yanlış kullanımının sonuçlarının tek sorumlusu mak�na sah�b� ve/veya 
operatörüdür. 

Mak�na sadece detaylı özell�kler�n� ve güvenl�k kapsamındak� hareket şek�l kurallarını b�len k�mselerce 
kullanılmalı, çalıştırılmalı ve tam�r ed�lmel�d�r. 

Kazaların önlenmes� ve tüm bas�t �şç� güvenl�k ve h�jyen düzenlemeler� trafik düzenlemeler� g�b� her da�m 
�ncelenmel�d�r. 

Herhang� b�r �z�ns�z değ�ş�m uygulanması hal�nde �malatçı h�çb�r kaza veya kayıptan sorumlu tutulamaz. 
OS 7531balya sarma mak�nası tarlada başka b�r ek�pman kullanmaya �ht�yaç duymadan balyaları 

yükleyerek çalışab�len ek b�r mak�nadır. Sarma mak�nası 35kW'ı geçen motor gücüne sah�p traktörler ve �k� 
har�c� h�drol�k s�stem soket�yle b�rl�kte çalışmak �ç�n uygundur. Sarma mak�nası 1.2m gen�şl�l; 1,2 ÷ 1,5m çap ve 
1000 kg.'a kadar ağırlıktak� balyaları sarab�l�r.Özel film balyaların sarılması �ç�n kullanılmalıdır; tedar�kç�lerde 
bulunab�l�r .Sarma mak�nalarının �malatcısı film�n yanlık kullanımından doğan kayıplardan sorumlu değ�ld�r. 

S�l�nd�r�k b�ç�ml� filmle sarılmış saman s�lajı balyalarının hazırlanması geleneksel saman yapma ve mevcut 
pr�zma ve araç depolarında s�laj yapma yöntemler�ne kıyasla besley�c� �çer�k kaybının kayda değer b�r b�ç�mde 
azalmasını sağlar. 
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Ç�mler�n b�ç�lmes�, karılması ve saman s�lajına(sarmaya) yarayan kelebek şekl�nde ç�çek açanlar, b�tk�ler�n 
çıkıntıya gelmes�nde en yüksek bes�n �çer�ğ�ne sah�p olduğu(terc�hen öğleden sonra) �lk aşamada yer. 
Yuvarlak balya mak�nasıyla b�ç�len malzemeler�n hasat ed�lmes� b�rkaç düz�ne saat süren ön kurutma(hava 
koşullarına gore) hemen hemen b�çt�kten sonrak� günlerde yapılmalı. Balyalar �ç�ndek� hava(oksjen) sev�yes�, 
en düşüğüne �nd�rgens�n d�ye çok sıkı yuvarlanmalı (preslenmel�). 

Balyalar baskıyla yuvarlandıktan sonra mümkün olan en kısa sürede; yuvarlanmasından sonra �k� saat� 
geçmeyecek şek�lde sarma mak�nasında sarılmalıdır . Eğer yeş�l arpa balyaları daha uzun sure �ç�n filmle 
sarılmadan bırakılırsa, zararlı çürüme sürec�n�n başlamasıyla sonuçlanab�l�r. 

Sarılmış balyalar ç�ftl�k avlusunda en az 6 ÷ 8 haftalık süreç �ç�n düz zem�nde kuru mahalde yer almalılar. Bu 
sürede fermantasyon �şlem� meydana gel�r. İşlem sıfırın altında yapılmalıdır. Balyaların üzer�ndek� filmler�n 
hasar görmem�ş olduğundan em�n olun. Hasarlı bölgeler yen�den sarma film�yle kaplanmalıdır. 

Balyalar b�r� d�ğer�ne b�t�ş�k olacak b�ç�mde – en çok �k� tabaka -- d�k olarak yerleşt�r�lmel�d�r. Hasattan �k� ay 
sonra saman s�lajı değerl� bes�nlerle dolu beslenmeye hazırdır. 

5. ÇALIŞTIRMA VE TEKNİK BİLGİLERİ 
Anma değer� plakası mak�nanın solundak� ana çerçeve k�r�ş�nde bulunur. Sarma mak�nası ser� numarası 

anma değer� plakasının altında yer alır. (banınız Şek. 11). 
31. Düzens�z b�ç�ml� balyaların sarılması sırasında balya, sarma mak�nasının döner levhasından 

düşeb�leceğ� �ç�n özell�kle d�kkatl� olun. Ayrıca çalıştırma kılavuzunda bel�rt�lm�ş çap değerler�n� aşan 
balyaların sarılması yasaktır. 

Boyutlar
Uzunluk 
Gen�şl�k 
Boy   
Ağırlık   
Sarılmış balyaların boyutları:  
Çap    
Uzunluk  
Last�k boyları    
Last�k basıncı   
Balyaların ağırlığı    
Çalıştığı traktör    
Sarma mak�nasının sürülmes�   
M�n�mum traktör h�drol�k kapas�tes� 
Maks�mum traktör h�drol�k kapas�tes�  
Maks�mum traktör h�drol�k basıncı   
Anma ger�l�m�      
M�n�mum balya sarma sayısı    
Sarma film t�p�      
Rulo boyutları     
F�lm gen�şl�ğ�      
Maks�mum dolanma çapı    
F�lm�n kes�l�m�      
Sarma mak�nasının çalışması    
Mak�na ses em�syon değer� 

: 5.75 m (nak�l konumunda) 
: 2,37 m 
: 2,53 m (nak�l konumunda) 
: 1360 kg 
 
: 1,2 ÷ 1,5 m 
: 1,2 m'ye kadar 
: 400x60-15.5 
: 0,25MPa 
: 1000 kg'a kadar 
: 35 kW üstü güçte 
: SR200,OMR200 h�drol�k motor 
: 20 l/m�n 
: 50 l/m�n 
: 16MPa 
: 12V 
: 2x (üstünü kaplamak suret�yle �k�) 
: 0,025 ÷ 0,03 mm kalınlığında çeş�tl� renklerde özel pol�et�len film 
: kılıfta film sargısıyla film sarılı b�r ağızla ø 76 mm
: 500 mm yada 750 mm 
: 260 mm 
: kes�p tutma s�stem� üzer�nde b�r bıçak ototmat�k kes�m 
: b�r operatör (traktör operatörü) 
: A faktörünün düzeltt�ğ� akust�k basınç ses em�syonuna eş�t 
   70 +/- 1.5 dB (A) altında

6. GENEL TARİF VE TANIMLAR 

Şek. 12 OS 7531 balya sarma
              mak�nasına genel bakış 
1 – alçaltma çerçeves�; 
2 – yükleme başlığı; 
3 – büyütülmüş karkaslı 
       döndürme çerçeves�; 
4 – film dağıtıcısı; 
5 – sürüş tekerler�; 
6 – şaft; 
7 – balya damper s�stem�; 
8 – destek 

OS 7531 balya sarma mak�nası aşağıdak� temel montaj parçalarından �mal ed�lm�şt�r : 
• Alçaltma çerçeves� (1) 
• Yükleme başlığı (2) 
• Büyütülmüş karkaslı döndürme çerçeves� (3) 
• F�lm dağıtıcısı (4) 
• Sürüş tekerler� (5) 
• Şaft (6) 
• Balya damper s�stem� (7) 
• Destek (8) 

Sarma mak�nası alçaltma çerçeves� (1) traktörün ekl� olduğu şafta (6) bağlıdır. Büyütülmüş karkaslı 
döndürme çerçeves� (3) alçaltma çerçeves�ne �k� m�l ve h�drol�k servormotorla sab�tlenm�şt�r. Makaralı ve 
bantlı döndürme çerçeves� büyütülmüş karkasta yer alır . F�lm dağıtıcısı (4) alçaltma çerçeves�n�n sol tarafında 
bunulan d�key k�r�şte yer alır. 

Balyaların yüklenmes�nde kullanılan yükleme başlığı (2) ön taraftak� alçaltma çerçeves�ne sab�tlenm�şt�r. 
Sarma mak�nasını traktörün h�drol�k s�stem�n�n h�drol�k motoru surer. H�drol�k motor sürüşü döndürme 

çerçeves�ne v�tes mekan�zması aracılığıyla aktarılır. Bu, sarma mak�nasının döndürme çerçeves�n�n (sarılan 
balyayla) d�key d�ng�l�n çevres�nde dönmes�yle sonuçlanır. B�r şaftla açık kon�k v�tes �let�m sürüşü ve b�r ruloya 
ç�ft z�nc�r teker�yle z�nc�r �let�m� döndürme çerçeves�nde yer alır. Rulolarla balya arasındak� sürüşü �leten 
bantlar(pos 4 Şek. 13), rulolarda yer alır. Bu b�ç�mde sarma mak�nasına yüklenm�ş balya, çerçeven�n her 
dönüşünde rulolarda ayrıca kazanma d�ng�l�nde küçük b�r açıyla yer alan bantlar tarafından döndürülür. B�r 
balyada(balya sarılırken) film�n sonra gelen katmanlarının dönüşü yukarıdak� hareketler�n 
komb�nasyonlarının sonucu olarak gerçekleş�r. 

Doğru şek�lde h�zalanmış bantlar balyalı rulolara parallel b�ç�mde balya yanal kızağından etk�lenmeden 
dönmel�d�r. Ayrıca 1.2 m – 1.5 m çapındak� balyaların güven�l�r yüklemeler�n� ve sarılmalarını sağlamalılar. 
Gerekl�yse makaraların konumlarını ayarlayın, bakınız Şek.13 . 
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Ç�mler�n b�ç�lmes�, karılması ve saman s�lajına(sarmaya) yarayan kelebek şekl�nde ç�çek açanlar, b�tk�ler�n 
çıkıntıya gelmes�nde en yüksek bes�n �çer�ğ�ne sah�p olduğu(terc�hen öğleden sonra) �lk aşamada yer. 
Yuvarlak balya mak�nasıyla b�ç�len malzemeler�n hasat ed�lmes� b�rkaç düz�ne saat süren ön kurutma(hava 
koşullarına gore) hemen hemen b�çt�kten sonrak� günlerde yapılmalı. Balyalar �ç�ndek� hava(oksjen) sev�yes�, 
en düşüğüne �nd�rgens�n d�ye çok sıkı yuvarlanmalı (preslenmel�). 

Balyalar baskıyla yuvarlandıktan sonra mümkün olan en kısa sürede; yuvarlanmasından sonra �k� saat� 
geçmeyecek şek�lde sarma mak�nasında sarılmalıdır . Eğer yeş�l arpa balyaları daha uzun sure �ç�n filmle 
sarılmadan bırakılırsa, zararlı çürüme sürec�n�n başlamasıyla sonuçlanab�l�r. 

Sarılmış balyalar ç�ftl�k avlusunda en az 6 ÷ 8 haftalık süreç �ç�n düz zem�nde kuru mahalde yer almalılar. Bu 
sürede fermantasyon �şlem� meydana gel�r. İşlem sıfırın altında yapılmalıdır. Balyaların üzer�ndek� filmler�n 
hasar görmem�ş olduğundan em�n olun. Hasarlı bölgeler yen�den sarma film�yle kaplanmalıdır. 

Balyalar b�r� d�ğer�ne b�t�ş�k olacak b�ç�mde – en çok �k� tabaka -- d�k olarak yerleşt�r�lmel�d�r. Hasattan �k� ay 
sonra saman s�lajı değerl� bes�nlerle dolu beslenmeye hazırdır. 

5. ÇALIŞTIRMA VE TEKNİK BİLGİLERİ 
Anma değer� plakası mak�nanın solundak� ana çerçeve k�r�ş�nde bulunur. Sarma mak�nası ser� numarası 

anma değer� plakasının altında yer alır. (banınız Şek. 11). 
31. Düzens�z b�ç�ml� balyaların sarılması sırasında balya, sarma mak�nasının döner levhasından 

düşeb�leceğ� �ç�n özell�kle d�kkatl� olun. Ayrıca çalıştırma kılavuzunda bel�rt�lm�ş çap değerler�n� aşan 
balyaların sarılması yasaktır. 

Boyutlar
Uzunluk 
Gen�şl�k 
Boy   
Ağırlık   
Sarılmış balyaların boyutları:  
Çap    
Uzunluk  
Last�k boyları    
Last�k basıncı   
Balyaların ağırlığı    
Çalıştığı traktör    
Sarma mak�nasının sürülmes�   
M�n�mum traktör h�drol�k kapas�tes� 
Maks�mum traktör h�drol�k kapas�tes�  
Maks�mum traktör h�drol�k basıncı   
Anma ger�l�m�      
M�n�mum balya sarma sayısı    
Sarma film t�p�      
Rulo boyutları     
F�lm gen�şl�ğ�      
Maks�mum dolanma çapı    
F�lm�n kes�l�m�      
Sarma mak�nasının çalışması    
Mak�na ses em�syon değer� 

: 5.75 m (nak�l konumunda) 
: 2,37 m 
: 2,53 m (nak�l konumunda) 
: 1360 kg 
 
: 1,2 ÷ 1,5 m 
: 1,2 m'ye kadar 
: 400x60-15.5 
: 0,25MPa 
: 1000 kg'a kadar 
: 35 kW üstü güçte 
: SR200,OMR200 h�drol�k motor 
: 20 l/m�n 
: 50 l/m�n 
: 16MPa 
: 12V 
: 2x (üstünü kaplamak suret�yle �k�) 
: 0,025 ÷ 0,03 mm kalınlığında çeş�tl� renklerde özel pol�et�len film 
: kılıfta film sargısıyla film sarılı b�r ağızla ø 76 mm
: 500 mm yada 750 mm 
: 260 mm 
: kes�p tutma s�stem� üzer�nde b�r bıçak ototmat�k kes�m 
: b�r operatör (traktör operatörü) 
: A faktörünün düzeltt�ğ� akust�k basınç ses em�syonuna eş�t 
   70 +/- 1.5 dB (A) altında

6. GENEL TARİF VE TANIMLAR 

Şek. 12 OS 7531 balya sarma
              mak�nasına genel bakış 
1 – alçaltma çerçeves�; 
2 – yükleme başlığı; 
3 – büyütülmüş karkaslı 
       döndürme çerçeves�; 
4 – film dağıtıcısı; 
5 – sürüş tekerler�; 
6 – şaft; 
7 – balya damper s�stem�; 
8 – destek 

OS 7531 balya sarma mak�nası aşağıdak� temel montaj parçalarından �mal ed�lm�şt�r : 
• Alçaltma çerçeves� (1) 
• Yükleme başlığı (2) 
• Büyütülmüş karkaslı döndürme çerçeves� (3) 
• F�lm dağıtıcısı (4) 
• Sürüş tekerler� (5) 
• Şaft (6) 
• Balya damper s�stem� (7) 
• Destek (8) 

Sarma mak�nası alçaltma çerçeves� (1) traktörün ekl� olduğu şafta (6) bağlıdır. Büyütülmüş karkaslı 
döndürme çerçeves� (3) alçaltma çerçeves�ne �k� m�l ve h�drol�k servormotorla sab�tlenm�şt�r. Makaralı ve 
bantlı döndürme çerçeves� büyütülmüş karkasta yer alır . F�lm dağıtıcısı (4) alçaltma çerçeves�n�n sol tarafında 
bunulan d�key k�r�şte yer alır. 

Balyaların yüklenmes�nde kullanılan yükleme başlığı (2) ön taraftak� alçaltma çerçeves�ne sab�tlenm�şt�r. 
Sarma mak�nasını traktörün h�drol�k s�stem�n�n h�drol�k motoru surer. H�drol�k motor sürüşü döndürme 

çerçeves�ne v�tes mekan�zması aracılığıyla aktarılır. Bu, sarma mak�nasının döndürme çerçeves�n�n (sarılan 
balyayla) d�key d�ng�l�n çevres�nde dönmes�yle sonuçlanır. B�r şaftla açık kon�k v�tes �let�m sürüşü ve b�r ruloya 
ç�ft z�nc�r teker�yle z�nc�r �let�m� döndürme çerçeves�nde yer alır. Rulolarla balya arasındak� sürüşü �leten 
bantlar(pos 4 Şek. 13), rulolarda yer alır. Bu b�ç�mde sarma mak�nasına yüklenm�ş balya, çerçeven�n her 
dönüşünde rulolarda ayrıca kazanma d�ng�l�nde küçük b�r açıyla yer alan bantlar tarafından döndürülür. B�r 
balyada(balya sarılırken) film�n sonra gelen katmanlarının dönüşü yukarıdak� hareketler�n 
komb�nasyonlarının sonucu olarak gerçekleş�r. 

Doğru şek�lde h�zalanmış bantlar balyalı rulolara parallel b�ç�mde balya yanal kızağından etk�lenmeden 
dönmel�d�r. Ayrıca 1.2 m – 1.5 m çapındak� balyaların güven�l�r yüklemeler�n� ve sarılmalarını sağlamalılar. 
Gerekl�yse makaraların konumlarını ayarlayın, bakınız Şek.13 . 
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Makara konumlarını ayarlamak �ç�n, rulman takozunun (1) eklent� c�vatalarını gevşet�n, tampon 
c�vatalırını(3) v�dalayıp çıkarırken başları hareket ett�r�n, her montajın aynı uzaklıkta hareket ett�r�ld�ğ�nden 
em�n olarak, c�vataları(1) ve tampon c�vatalarının k�l�tleme somununu sıkıştırın. 

Şek. 13 Bant h�zalaması 
1 – çerçevedek� başlar;
2 – rulman takozu;
3 – tampon c�vataları;
4 – bantlar 

500 ve 750mm film �ç�n tasarlanmış film dağıtıcısı (4) b�r çerçeve ve b�r mekan�zmayla b�rb�r�ne bağlı 
alum�nyum makaralı b�r destekten �mal ed�lm�şt�r. F�lml� makara, ç�z�me uygun (bakınız Şek. 18) dağıtıcının 
üstüne takılmıştır. Alüm�nyum makaralarla, makaralara sıkıca yapışan film arasında doğru şek�lde seç�lm�ş 
�let�m hızı onun b�r balya üzer�nde sonrak� sarılmış katmanlara yayılmasını ve sıkı b�r b�ç�mde yapışmasını 
sağlar. F�lm�n yayılma dereces� ayarlanab�l�r ve %60 ca olmalıdır. 

H�drol�k sürüşlü kesme ve tutma s�stem� döndürme çerçeves�nde bulunur. F�lm� tutma ve döner levhanın �k� 
dönüşü �ç�n bekletme amacıyla kullanılır. Döner levhanın �k� dönüşünden sonra kend�l�ğ�nden serbest kalır. 

Alçaltma çerçeves� (1) uzatılmış çerçeveye h�drol�k b�r servomotor aracılığıyla bağlıdır. Servomotor 
uzatılmış çerçevey� balya boşaltılma süres� �ç�n uzatır ve kaldırır. Döndüğünde uzatılmış çerçevey� alçaltma 
çerçeves� konumuna (yatay) alçaltır. Sonra balyayla döner levha devr� tarafından sarma �şlem� gerçekleş�r. 

Kesk�l� film kesme ve tutma s�stem� döndürme çerçeves�nde bulunur. Dağıtıcıdan çek�len film b�r keseme 
ve tutma system borusunda ger�l�d�r, kauçuk s�klerde tutulur ve b�r kesk�yle kes�l�r. 

D�renç kon�ler� balyayı sarım sırasında bantlardan dışarı çıkmaya karşı korumak �ç�n döndürme 
çerçeves�n�n yatay başlarında yer alır. 

Balya damper s�stem� (7) alçaltma çerçeves�ne arkadan bağlanmıştır. Kurulumuna gore balyaları 
kenarlarına (balyanın tarlaya yuvarlandığı yerlere) yerleşt�rmek �ç�n ya da balyaları d�b�ne yerleşt�rmek �ç�n 
kullanılır (h�drol�k denet�ml� boşaltımı sırasında balyanın düşüş yüzey� hareket ett�r�l�r) . 

Sarma mak�nasının halka açık yollarda taşınması esnasında tanıtma üçgen�n� damper s�stem�nde bulunan 
b�r çerçeveye yerleşt�r�n . 

Sarma mak�nası mak�na depolaması sırasında zem�ne— mak�nanın çalışması ve taşınması esnasında d�key 
şek�lde yaslanması gereken (bakınız Şek. 12) b�r destekle (8) donatılmıştır, destek 90°'l�k b�r açıyla 
döndürülmel� ve (Şek. 11)dek� şek�lde b�r m�lle korunmalıdır, konumu sürücü koltuğundan denetley�n. 

OS 7531 balya sarma mak�nası bas�t mak�na �şlevler�n� denetleyen ve kullanıcıya sarma mak�nasının 
çalışmasında gerekl� b�lg�y�y� sağlayan elektron�k b�r denet�m aygıtıyla donatılmıştır. Denet�m aygıtı çalışma 
kılavuzu aşağıda tanıtılmıştır. Denet�m panel� traktör kab�n�n�n görüleb�len b�r yer�nde bulunmalıdır. Destek 
fiş� traktörde çalışan çakmak duyuna takılmalıdır ve denet�m panel� aktarmalı kabloyla sarma mak�nasında yer 
alan b�r akım çıkış noktasına bağlanmalıdır. Denet�m aygıtı tanımı daha ayrıntılı şek�lde kılavuzda bel�rt�lm�şt�r. 
Unutma : denet�m panel� su geç�rmez değ�ld�r. 

6.1. Alıcıların ayarlanması 
Denetleme aygıtının bütün �şlevler� tüm çalışma modlarında doğru b�ç�mde (aşağıdak� açıklamaya bakın) 

�drak etmes� �ç�n, alıcılar mıktatısların manyet�k alanları tarafından kısa devrel� olmalı. Bunun �ç�n alıcılar 
mıknatıslara doğru uzaklıkta (ca 15 mm) monte ed�lmel�d�r . Manyet�k alanın alıcıları etk�lememes� �ht�mal�ne 
karşı, alıcıları mıknatıs konumuna ayarlayın . 

Sarma mak�nasının 6 alıcısı ve 4 mıknatısı vardır: 
a) Yükleme kolunun üzer�ndek� tek mıknatısla beraber �şleyen 2 yükleme başlığı alıcısı(yükleme başlığı 

yanlış kaldırır ya da yanlış �nd�r�rse d�ye, alıcılar yen�den baş ağızlarına taşınmalıdır) 
b) Uzayan çerçevede 2 mıknatısla beraber çalışan 2 alıcı (çerçeve yanlış kaldırır ya da yanlış �nd�r�rse d�ye , 

alıcılar baş ağızlarında konumlandırılmalıdır). 
c) Alçaltıcı çerçevede döndürme çerçeves�nde 1 mıktantısla beraber çalışan 2 alıcı. Döndürme çerçeves�n�n 

yükleme �ç�n doğru konumlandırmasından ve sarma �şlem� tamamlanmasından sonra (yükleme ve boşaltma 
�ç�n döndürme çerçeves�n�n yanlış konumlanmasını önlemek �ç�n; alıcıları baş ağızlarına ya da mıknatıslara 
konumlanacak şek�lde ayarlayın) boşaltmaya kadar sorumludurlar. 

Herhang� b�r alıcının hasar görmes� hal�nde denetleme panel�nde (bakınız "Alıcıların vaz�yet�") durumunu 
doğrulayın. Eğer alıcı hasar görmüşse, değ�şt�r�lmel�d�r. 

7. DENETLEME PANELİ ÇALIŞTIRMA KOMUTLARI 

2 elektr�k kablosu kontrol aygıtına bağlıdır. Kaza hasarı ve çalışma karışıklığını önleyecek şek�lde 
yerleşt�r�lm�ş ve sab�tlenm�ş olmalılar. 

NOT:
Denetleme aygıtı 12V'lık çalışan b�r elektr�k s�stem�yle sadece b�r traktöre bağlanab�l�r! 
Duy voltajı 10V'tan aşağı olamaz! 

OS 7531

1312



Makara konumlarını ayarlamak �ç�n, rulman takozunun (1) eklent� c�vatalarını gevşet�n, tampon 
c�vatalırını(3) v�dalayıp çıkarırken başları hareket ett�r�n, her montajın aynı uzaklıkta hareket ett�r�ld�ğ�nden 
em�n olarak, c�vataları(1) ve tampon c�vatalarının k�l�tleme somununu sıkıştırın. 

Şek. 13 Bant h�zalaması 
1 – çerçevedek� başlar;
2 – rulman takozu;
3 – tampon c�vataları;
4 – bantlar 

500 ve 750mm film �ç�n tasarlanmış film dağıtıcısı (4) b�r çerçeve ve b�r mekan�zmayla b�rb�r�ne bağlı 
alum�nyum makaralı b�r destekten �mal ed�lm�şt�r. F�lml� makara, ç�z�me uygun (bakınız Şek. 18) dağıtıcının 
üstüne takılmıştır. Alüm�nyum makaralarla, makaralara sıkıca yapışan film arasında doğru şek�lde seç�lm�ş 
�let�m hızı onun b�r balya üzer�nde sonrak� sarılmış katmanlara yayılmasını ve sıkı b�r b�ç�mde yapışmasını 
sağlar. F�lm�n yayılma dereces� ayarlanab�l�r ve %60 ca olmalıdır. 

H�drol�k sürüşlü kesme ve tutma s�stem� döndürme çerçeves�nde bulunur. F�lm� tutma ve döner levhanın �k� 
dönüşü �ç�n bekletme amacıyla kullanılır. Döner levhanın �k� dönüşünden sonra kend�l�ğ�nden serbest kalır. 

Alçaltma çerçeves� (1) uzatılmış çerçeveye h�drol�k b�r servomotor aracılığıyla bağlıdır. Servomotor 
uzatılmış çerçevey� balya boşaltılma süres� �ç�n uzatır ve kaldırır. Döndüğünde uzatılmış çerçevey� alçaltma 
çerçeves� konumuna (yatay) alçaltır. Sonra balyayla döner levha devr� tarafından sarma �şlem� gerçekleş�r. 

Kesk�l� film kesme ve tutma s�stem� döndürme çerçeves�nde bulunur. Dağıtıcıdan çek�len film b�r keseme 
ve tutma system borusunda ger�l�d�r, kauçuk s�klerde tutulur ve b�r kesk�yle kes�l�r. 

D�renç kon�ler� balyayı sarım sırasında bantlardan dışarı çıkmaya karşı korumak �ç�n döndürme 
çerçeves�n�n yatay başlarında yer alır. 

Balya damper s�stem� (7) alçaltma çerçeves�ne arkadan bağlanmıştır. Kurulumuna gore balyaları 
kenarlarına (balyanın tarlaya yuvarlandığı yerlere) yerleşt�rmek �ç�n ya da balyaları d�b�ne yerleşt�rmek �ç�n 
kullanılır (h�drol�k denet�ml� boşaltımı sırasında balyanın düşüş yüzey� hareket ett�r�l�r) . 

Sarma mak�nasının halka açık yollarda taşınması esnasında tanıtma üçgen�n� damper s�stem�nde bulunan 
b�r çerçeveye yerleşt�r�n . 

Sarma mak�nası mak�na depolaması sırasında zem�ne— mak�nanın çalışması ve taşınması esnasında d�key 
şek�lde yaslanması gereken (bakınız Şek. 12) b�r destekle (8) donatılmıştır, destek 90°'l�k b�r açıyla 
döndürülmel� ve (Şek. 11)dek� şek�lde b�r m�lle korunmalıdır, konumu sürücü koltuğundan denetley�n. 

OS 7531 balya sarma mak�nası bas�t mak�na �şlevler�n� denetleyen ve kullanıcıya sarma mak�nasının 
çalışmasında gerekl� b�lg�y�y� sağlayan elektron�k b�r denet�m aygıtıyla donatılmıştır. Denet�m aygıtı çalışma 
kılavuzu aşağıda tanıtılmıştır. Denet�m panel� traktör kab�n�n�n görüleb�len b�r yer�nde bulunmalıdır. Destek 
fiş� traktörde çalışan çakmak duyuna takılmalıdır ve denet�m panel� aktarmalı kabloyla sarma mak�nasında yer 
alan b�r akım çıkış noktasına bağlanmalıdır. Denet�m aygıtı tanımı daha ayrıntılı şek�lde kılavuzda bel�rt�lm�şt�r. 
Unutma : denet�m panel� su geç�rmez değ�ld�r. 

6.1. Alıcıların ayarlanması 
Denetleme aygıtının bütün �şlevler� tüm çalışma modlarında doğru b�ç�mde (aşağıdak� açıklamaya bakın) 

�drak etmes� �ç�n, alıcılar mıktatısların manyet�k alanları tarafından kısa devrel� olmalı. Bunun �ç�n alıcılar 
mıknatıslara doğru uzaklıkta (ca 15 mm) monte ed�lmel�d�r . Manyet�k alanın alıcıları etk�lememes� �ht�mal�ne 
karşı, alıcıları mıknatıs konumuna ayarlayın . 

Sarma mak�nasının 6 alıcısı ve 4 mıknatısı vardır: 
a) Yükleme kolunun üzer�ndek� tek mıknatısla beraber �şleyen 2 yükleme başlığı alıcısı(yükleme başlığı 

yanlış kaldırır ya da yanlış �nd�r�rse d�ye, alıcılar yen�den baş ağızlarına taşınmalıdır) 
b) Uzayan çerçevede 2 mıknatısla beraber çalışan 2 alıcı (çerçeve yanlış kaldırır ya da yanlış �nd�r�rse d�ye , 

alıcılar baş ağızlarında konumlandırılmalıdır). 
c) Alçaltıcı çerçevede döndürme çerçeves�nde 1 mıktantısla beraber çalışan 2 alıcı. Döndürme çerçeves�n�n 

yükleme �ç�n doğru konumlandırmasından ve sarma �şlem� tamamlanmasından sonra (yükleme ve boşaltma 
�ç�n döndürme çerçeves�n�n yanlış konumlanmasını önlemek �ç�n; alıcıları baş ağızlarına ya da mıknatıslara 
konumlanacak şek�lde ayarlayın) boşaltmaya kadar sorumludurlar. 

Herhang� b�r alıcının hasar görmes� hal�nde denetleme panel�nde (bakınız "Alıcıların vaz�yet�") durumunu 
doğrulayın. Eğer alıcı hasar görmüşse, değ�şt�r�lmel�d�r. 

7. DENETLEME PANELİ ÇALIŞTIRMA KOMUTLARI 

2 elektr�k kablosu kontrol aygıtına bağlıdır. Kaza hasarı ve çalışma karışıklığını önleyecek şek�lde 
yerleşt�r�lm�ş ve sab�tlenm�ş olmalılar. 

NOT:
Denetleme aygıtı 12V'lık çalışan b�r elektr�k s�stem�yle sadece b�r traktöre bağlanab�l�r! 
Duy voltajı 10V'tan aşağı olamaz! 

OS 7531
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NOT:
Herhang� b�r sağlık be güvenl�k tehl�kes� durumunda kırmızı ac�l durum düğmes�ne basarak 

derhal mak�nayı durdurun! 

Denet�m mekan�zmasının sundukları: 
1. Sarma mak�nasının tam otomat�k çalışmasının yarı-otomat�k ve manuel hal� 
2. Mevcut sarma �şlem�n�n (sarma sayacı) denet�m� 
3. Sarılmış balyaların ölçümü 
4. Mak�nanın çalışma süres�n�n [h] 1 dak�ka hassas�yet�yle ölçümü 
5. Elde ed�lm�ş randımanın[ ha/h] ölçümü 
6. Üç bağımsız program (tarla) üzer�nde çalışma boyunun ölçümü 
Üç bağımsız program üzer�nde çalışmadan kasıt sarılmış balya sayılarının, çalışma süres�n�n, elde ed�lm�ş 

randımanın bağımsız ölçümüdür. Bu üç farklı tarlada elde ed�lm�ş randımanın kıyaslanmasını sağlar. 
7. B�rkaç sarımın programlanması 
Sarma film�n�n türüne gore sınırı aştığında allugı etk�nleşt�ren b�rkaç sarım �şlem�n� programlayab�l�rs�n�z. 
8. Mak�nanın taşınmasının otomat�k konumlanması 
9. Akım akarma alıcılarının durumunun göster�lmes� 
Akım aktarma alıcıları mekan�k hasara maruz kaldıklarında çalışma durumlarını etk�n b�ç�mde 

denetleyeb�l�rs�n�z ve gerekl�yse, bozulmuş alıcıları serv�s tekn�syenler�ne �ht�yaç duymadan kend�n�z 
değ�şt�rerek hasarı g�dereb�l�rs�n�z. 

10. Sarma mak�nasında (değer� �lk durumuna get�r�lmeden) konumlandığı andan �t�baren sarılmış 
balyaların tamamının göster�lmes� yerleşt�rme aşınma payının hesaplanmasına yardım eder; ek�pman 
�malatçısına çok değerl� b�lg�ler sağlar... 

11. Mak�nanın taşınma konumunda park ed�lmes� 
12. Mak�na ser� numarasının ve �malat tar�h�n�n göster�lmes� 

Etk�nleşt�rme ve etk�s�zleşt�rme: 

Operat�on mode LED's

Park�ng push button

Funct�on key

Funct�on push buttons and LED's

D�splay

F�eld select�on buttons and LED's

Lug sensor LED Turntable sensor LED

Emergency sw�tch

Power supply LED

Power supply sw�tch

Joyst�ck

OS 7531CZA NL IY KW

B AEZ WP TI SE NC EZ

Aygıtı çalıştırmak �ç�n fiş� çakmak duyuna yerleşt�r�n. 
          tuşunun üstündek� LED yanık olacak. 

     tuşuna ca. 1 san�yel�ğ�ne basın.  

Aygıt etk�nleşt�r�ld�kten sonra, ayrıca    LED (sarma 
sayacı) ve en son seç�lm�ş olan program numaraları (1, 2 ya 
da 3) yanık olacak . 

Aygıtı kapatmak �ç�n        tuşuna basın ve tahm�n� 2 
san�ye basılı tutun. 

OS 7531

NOT:
Eğer denet�m aygıtı g�rd� voltajı 10V'tan aşağıysa, etk�nleşt�r�lm�ş demekt�r,            tuşunun 

altındak� LED sönüktür. Elektr�k s�stem�n� kontrol ed�n�z! 

OS 7531

Programlama 

Aynı anda      ve      düğmeler�ne ca 5 san�ye basılı 
tutarak, aygıt, programlama moduna (sadece bu 
etk�nleşt�rmen�n hemen sonrasında) ayarlanır . 

Aygıt etk�nleşt�rmes�n�n hemen ertes�nde programlama 
moduna geçeb�l�rs�n�z. Aynı anda         ve         düğmeler�ne 
ca 5 san�ye basılı tutarak, aygıt, programlama moduna 
ayarlanır. Program 1  LED'�  yanıp  söner,  sarma  sayısı  LED'� 

  yanar ve göster�c� son sarma ser� sayısını göster�r. 
7 parametrey� programlayab�l�rs�n�z: b�r sarma sayısı, 

çalıştırma modu, başlık alıcısında balya v e servomotorlar 
�ç�n ek çalıştırma süreler�. 

Gerekl� parametrey� seçmek �ç�n, LEDler�n komb�nasyonu gerçekleşene kadar       düğmes�ne basın. 
Mevcut parametreler b�r tabloda göster�lm�şt�r. 

By press�ng           tuşuna basarak programlanmış değer değ�şt�rme moduna g�reb�l�rs�n�z (program numara 
LED� sürekl� açık). Burada göster�lm�ş değerler� kumanda kolunu yukarı ve aşağı hareket ett�rerek 
değ�şt�reb�l�rs�n�z. Gerekl� değer seç�ld�kten sonra,          �tme düğmes�ne basarak tey�t ed�l�r. 

Programlama modundan çıkmak �ç�n, aynı anda           ve            düğmeler�ne basın. 
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NOT:
Herhang� b�r sağlık be güvenl�k tehl�kes� durumunda kırmızı ac�l durum düğmes�ne basarak 

derhal mak�nayı durdurun! 

Denet�m mekan�zmasının sundukları: 
1. Sarma mak�nasının tam otomat�k çalışmasının yarı-otomat�k ve manuel hal� 
2. Mevcut sarma �şlem�n�n (sarma sayacı) denet�m� 
3. Sarılmış balyaların ölçümü 
4. Mak�nanın çalışma süres�n�n [h] 1 dak�ka hassas�yet�yle ölçümü 
5. Elde ed�lm�ş randımanın[ ha/h] ölçümü 
6. Üç bağımsız program (tarla) üzer�nde çalışma boyunun ölçümü 
Üç bağımsız program üzer�nde çalışmadan kasıt sarılmış balya sayılarının, çalışma süres�n�n, elde ed�lm�ş 

randımanın bağımsız ölçümüdür. Bu üç farklı tarlada elde ed�lm�ş randımanın kıyaslanmasını sağlar. 
7. B�rkaç sarımın programlanması 
Sarma film�n�n türüne gore sınırı aştığında allugı etk�nleşt�ren b�rkaç sarım �şlem�n� programlayab�l�rs�n�z. 
8. Mak�nanın taşınmasının otomat�k konumlanması 
9. Akım akarma alıcılarının durumunun göster�lmes� 
Akım aktarma alıcıları mekan�k hasara maruz kaldıklarında çalışma durumlarını etk�n b�ç�mde 

denetleyeb�l�rs�n�z ve gerekl�yse, bozulmuş alıcıları serv�s tekn�syenler�ne �ht�yaç duymadan kend�n�z 
değ�şt�rerek hasarı g�dereb�l�rs�n�z. 

10. Sarma mak�nasında (değer� �lk durumuna get�r�lmeden) konumlandığı andan �t�baren sarılmış 
balyaların tamamının göster�lmes� yerleşt�rme aşınma payının hesaplanmasına yardım eder; ek�pman 
�malatçısına çok değerl� b�lg�ler sağlar... 

11. Mak�nanın taşınma konumunda park ed�lmes� 
12. Mak�na ser� numarasının ve �malat tar�h�n�n göster�lmes� 

Etk�nleşt�rme ve etk�s�zleşt�rme: 

Operat�on mode LED's

Park�ng push button

Funct�on key

Funct�on push buttons and LED's

D�splay

F�eld select�on buttons and LED's

Lug sensor LED Turntable sensor LED

Emergency sw�tch

Power supply LED

Power supply sw�tch

Joyst�ck

OS 7531CZA NL IY KW

B AEZ WP TI SE NC EZ

Aygıtı çalıştırmak �ç�n fiş� çakmak duyuna yerleşt�r�n. 
          tuşunun üstündek� LED yanık olacak. 

     tuşuna ca. 1 san�yel�ğ�ne basın.  

Aygıt etk�nleşt�r�ld�kten sonra, ayrıca    LED (sarma 
sayacı) ve en son seç�lm�ş olan program numaraları (1, 2 ya 
da 3) yanık olacak . 

Aygıtı kapatmak �ç�n        tuşuna basın ve tahm�n� 2 
san�ye basılı tutun. 
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NOT:
Eğer denet�m aygıtı g�rd� voltajı 10V'tan aşağıysa, etk�nleşt�r�lm�ş demekt�r,            tuşunun 

altındak� LED sönüktür. Elektr�k s�stem�n� kontrol ed�n�z! 
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Programlama 

Aynı anda      ve      düğmeler�ne ca 5 san�ye basılı 
tutarak, aygıt, programlama moduna (sadece bu 
etk�nleşt�rmen�n hemen sonrasında) ayarlanır . 

Aygıt etk�nleşt�rmes�n�n hemen ertes�nde programlama 
moduna geçeb�l�rs�n�z. Aynı anda         ve         düğmeler�ne 
ca 5 san�ye basılı tutarak, aygıt, programlama moduna 
ayarlanır. Program 1  LED'�  yanıp  söner,  sarma  sayısı  LED'� 

  yanar ve göster�c� son sarma ser� sayısını göster�r. 
7 parametrey� programlayab�l�rs�n�z: b�r sarma sayısı, 

çalıştırma modu, başlık alıcısında balya v e servomotorlar 
�ç�n ek çalıştırma süreler�. 

Gerekl� parametrey� seçmek �ç�n, LEDler�n komb�nasyonu gerçekleşene kadar       düğmes�ne basın. 
Mevcut parametreler b�r tabloda göster�lm�şt�r. 

By press�ng           tuşuna basarak programlanmış değer değ�şt�rme moduna g�reb�l�rs�n�z (program numara 
LED� sürekl� açık). Burada göster�lm�ş değerler� kumanda kolunu yukarı ve aşağı hareket ett�rerek 
değ�şt�reb�l�rs�n�z. Gerekl� değer seç�ld�kten sonra,          �tme düğmes�ne basarak tey�t ed�l�r. 

Programlama modundan çıkmak �ç�n, aynı anda           ve            düğmeler�ne basın. 
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Programlama detayları: 

1
Sarma Sayısı

12 - 48 

[24] 

2
Çalıştırma modu 

oto, tEMEL, BaSAMAK 

[BaSAMAK] 

3
Başlık alıcısındak� balya 

açık, kAPALI 

[açık] 

4
F�lm servomotor

öncül açılış zamanı 

0,1 - 2,0 s 

[0,1s] 

5
F�lm servomotor
kapanış zamanı 

0,5 - 3,0 s 

[2,0s] 

6
Başlık servomotoru

çalışma süres� 

1 - 5 s 

[1s] 

7
F�lm servomotoru

en çok açılma zamanı 

1,0 - 5,0 s 

[0,5s] 

Tablo her parametre �ç�n ayarlanab�len en az ve en fazla değerler� göster�r; köşel� parantezlerde varsayılan 
b�r fabr�ka değer� ayarı göster�l�r 

1. Sarma sayısı : Balyanın sarılması �ç�n gerekl� b�r film sarma sayısı programlanmıştır. 
2. Çalıştırma modu :  Thw sarma mak�nası gerekl� çalıştırma modu programlanmıştır. 
TEMEL - Manuel Mod (bas�t) BASAMAK – Basamak Modu  Oto – Otomat�k Mod 
3. Başlık alıcısındak� balya: Eğer sarma mak�nası bu alıcıyla donatılırsa, parameter AÇIK'a ayarlanmalıdır; 

d�ğer hallerde OFF'a ayarlanmalıdır. 
4,5,6. F�lm servomotoru açılış (ç�ft)/kapanış zamanı: Doğru çalıştırma �ç�n ek süreler—film kes�c� 

servomotorunun açılışı (ç�ft) ve/veya kapanışı ayarlanmıştır. 
7. Başlık servomotoru çalışma süres� :  Başlık servomotoru alçaltması ek çalışma zamanı ayarlanmıştır. 

OS 7531

Programlama 

Sayısal bölümler üzer�nde göster�len b�lg�dek� değ�ş�m 
 düğmes�ne basılarak yapılır. 

     Sarım sayacı
     Sarılmış balya sayısı 
     Çalışma süres� 
     Kapas�te 

Aygıt açıldıktan sonra, mevcut seç�lm�ş �şlev sol 
konumda gözükür, ve sarma sayacının mevcut durumu sağ 
konumda gözükür . 

        düğmes�ne basarak b�r kaç sarılmış balya gözükür ve         
   LED'İ yanar. 

B�r sonrak� basmayla görüntüleme modu zamanın momentten görüntülenmes�ne değ�şt�r�l�r, aygıt 
etk�nleşt�r�l�r       zaman 1 dak�kalık kes�nl�kle göster�l�r. Bu modda göster�mdek� ondalık nokta LED'� 2 san�yede 
b�r yanar. 

Düğmeye b�r sonrak� basmayla kapas�te görüntüleme moduna (çalışma süres�ne ayrılmış balya 
numaraları).         LED'� yanar. 

B�r sonrak� basmayla gösterme modu sayacı gösterme moduna değ�ş�r, 
Ik� yardımcı LED doğrudan şu görüntünün altında yer alırlar:             LED'�n�n yanması tamamen başlık 

alçaltma döner levhasını bel�rt�r.                  LED'�n�n yanması tamamen alçaltma döner levhasını bel�rt�r. 

Çalışma: 
Etk�nleşt�r�lm�ş çalışma modu üzer�ne b�lg� P tuşunun yanındak� LEDler tarafından görütülen�r; manuel 

modda tüm LEDler sönüktür; basamak modundan S LED'� düğmen�n sağ tarafında yanıp sönerİ otomat�k 
modda A LED� sol tarafta yanıp söner. 

Basamak modu 

Otomat�k mod 
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Programlama detayları: 

1
Sarma Sayısı

12 - 48 

[24] 

2
Çalıştırma modu 

oto, tEMEL, BaSAMAK 

[BaSAMAK] 

3
Başlık alıcısındak� balya 

açık, kAPALI 

[açık] 

4
F�lm servomotor

öncül açılış zamanı 

0,1 - 2,0 s 

[0,1s] 

5
F�lm servomotor
kapanış zamanı 

0,5 - 3,0 s 

[2,0s] 

6
Başlık servomotoru

çalışma süres� 

1 - 5 s 

[1s] 

7
F�lm servomotoru

en çok açılma zamanı 

1,0 - 5,0 s 

[0,5s] 

Tablo her parametre �ç�n ayarlanab�len en az ve en fazla değerler� göster�r; köşel� parantezlerde varsayılan 
b�r fabr�ka değer� ayarı göster�l�r 

1. Sarma sayısı : Balyanın sarılması �ç�n gerekl� b�r film sarma sayısı programlanmıştır. 
2. Çalıştırma modu :  Thw sarma mak�nası gerekl� çalıştırma modu programlanmıştır. 
TEMEL - Manuel Mod (bas�t) BASAMAK – Basamak Modu  Oto – Otomat�k Mod 
3. Başlık alıcısındak� balya: Eğer sarma mak�nası bu alıcıyla donatılırsa, parameter AÇIK'a ayarlanmalıdır; 

d�ğer hallerde OFF'a ayarlanmalıdır. 
4,5,6. F�lm servomotoru açılış (ç�ft)/kapanış zamanı: Doğru çalıştırma �ç�n ek süreler—film kes�c� 

servomotorunun açılışı (ç�ft) ve/veya kapanışı ayarlanmıştır. 
7. Başlık servomotoru çalışma süres� :  Başlık servomotoru alçaltması ek çalışma zamanı ayarlanmıştır. 
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Programlama 

Sayısal bölümler üzer�nde göster�len b�lg�dek� değ�ş�m 
 düğmes�ne basılarak yapılır. 

     Sarım sayacı
     Sarılmış balya sayısı 
     Çalışma süres� 
     Kapas�te 

Aygıt açıldıktan sonra, mevcut seç�lm�ş �şlev sol 
konumda gözükür, ve sarma sayacının mevcut durumu sağ 
konumda gözükür . 

        düğmes�ne basarak b�r kaç sarılmış balya gözükür ve         
   LED'İ yanar. 

B�r sonrak� basmayla görüntüleme modu zamanın momentten görüntülenmes�ne değ�şt�r�l�r, aygıt 
etk�nleşt�r�l�r       zaman 1 dak�kalık kes�nl�kle göster�l�r. Bu modda göster�mdek� ondalık nokta LED'� 2 san�yede 
b�r yanar. 

Düğmeye b�r sonrak� basmayla kapas�te görüntüleme moduna (çalışma süres�ne ayrılmış balya 
numaraları).         LED'� yanar. 

B�r sonrak� basmayla gösterme modu sayacı gösterme moduna değ�ş�r, 
Ik� yardımcı LED doğrudan şu görüntünün altında yer alırlar:             LED'�n�n yanması tamamen başlık 

alçaltma döner levhasını bel�rt�r.                  LED'�n�n yanması tamamen alçaltma döner levhasını bel�rt�r. 

Çalışma: 
Etk�nleşt�r�lm�ş çalışma modu üzer�ne b�lg� P tuşunun yanındak� LEDler tarafından görütülen�r; manuel 

modda tüm LEDler sönüktür; basamak modundan S LED'� düğmen�n sağ tarafında yanıp sönerİ otomat�k 
modda A LED� sol tarafta yanıp söner. 

Basamak modu 

Otomat�k mod 
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Manuel mod: 

Kumanda koluyla seç�len �şlevler: Sağa (+) ya da Sola (-) 

1. Başlık kaldırma veya �nd�rme 
2. Döner levha dev�r� 
3. F�lm kes�c�s� açma/kapama 
4. Sarma 
5. Döner levha kaldırma ve �nd�rme 
6. F�lm kes�c�s� açma/kapama 
7. Döner levha kaldırma ve �nd�rme 
8. Döner levha dev�r� 

Sarma mak�nası denetleme aygıtı göster�len tabloda 8 adımda çalışır. Işlevler b�r kumanda koluyla, sağa 
sola hareket ett�rerek seç�l�r; sol görüntü konumu mevcut seç�lm�ş �şlev numaralarını göster�r; doğru b�r �şlev�n 
seç�lmes�nden sonra mak�nanın çalışma unsurlarının kontrolü yukarı aşağı kumanda kolu hareketler�yle 
gerçekleşt�r�l�r. 

1 Ilk adımda balyaları yüklemek �ç�n başlığı �nd�r�n ve kaldırın.. 

6 F�lm kes�c� 

7 Döner levhayı yüklemeye ayarlamak 

8 Döner levhayı döndürmek 

Beş�nc� adımda döner levhayı (kumanda kolunu yukarı yönde hareket ett�rerek) kaIdırın ve
balyayı boşaltın, sonra (kumanda kolunu aşağı yönde hareket ett�rerek) döner levhayı �nd�r�n. 

5

Dördüncü adımda sarma �şlem�n� kumanda kolunu yukarı hareket ett�rerek etk�nleşt�r�n; 
programlanmış sarma sayısından sonra, tek dev�rden aza ulaşılır, denet�m aygıtı döner levhayı
durdurur; ardından kumanda kolu aşağı yönde hareket ett�r�l�rken yavaş sarma hızında en son 
dev�r� gerçekleşt�r�r. 

4

Üçüncü adımda film kes�c�y� (kumanda kolunu yukarı kaldırarak) açın ve (kumanda kolunu
aşağı �nd�rerek) kapayın. 

3

Ik�nc� adımda döner levhayı el�n�zle �ler�ye doğru yavaş dev�rlerle (kumanda kolunu aşağı 
�nd�rerek) çev�r�n 

2

Bu �şlemler gerçekleşt�r�ld�kten sonra, sarma sayacı sıfıra ayarlanır; denet�m aygıtı d�ğer sarma devr� �ç�n 
hazırdır. 

OS 7531

Adım modu: 

Sonrak� aşamalar denet�m aygıtındak� yeş�l anahtara 
basılarak gerçekleşt�r�l�r: 

1.  Kal�brasyon 
2.  Balya yükleme 
3.  Sarma 
4.  Balya boşaltma 

Bu modda mak�na çalışması 4 aşamaya (adıma) ayrılmıştır, otomat�k gerçekleşt�r�l�r. Her adım 
tamamlandıktan sonra, denet�m aygıtı d�ğer�n�n başlamasından önce, d�ğer adımın çalışmasını etk�nleşt�ren 
yeş�l anahtara basılması �ç�n bekler. 

Denet�m aygıtı bu modda etk�nleşt�r�ld�kten sonra, sarma mak�nasının unsurları dev�r etk�nleşt�rmes� 
(kal�brasyon) �ç�n �lk konuma ayarlanmalıdır. Bunu gerçekleşt�reb�lmek �ç�n, CAL mesajı ekranda yanıp sönene 
kadar denet�m aygıtındak� yeş�l anahtara basılı tutun. Denet�m aygıtı, gerekt�ğ�nde, başlığı ve/veya döner 
levhayı alçaltır, sonra döner levhayı balya yükleme konumuna ayarlar; sarma mak�nası balya yüklemeye 
hazırdır. Ekranın sol tarafında basamak 1 göster�l�r. 

Balya b�r başlığa yerleşt�r�ld�kten sonra, denet�m aygıtındak� yeş�l anahtara basın; balya döner levhanın 
üstünde yüklen�r. 

Kal�brasyon 

Balyayı bağlığa yerleşt�rme 

Balya yükleme 

Sarma 

Dev�r sonu 
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Manuel mod: 

Kumanda koluyla seç�len �şlevler: Sağa (+) ya da Sola (-) 

1. Başlık kaldırma veya �nd�rme 
2. Döner levha dev�r� 
3. F�lm kes�c�s� açma/kapama 
4. Sarma 
5. Döner levha kaldırma ve �nd�rme 
6. F�lm kes�c�s� açma/kapama 
7. Döner levha kaldırma ve �nd�rme 
8. Döner levha dev�r� 

Sarma mak�nası denetleme aygıtı göster�len tabloda 8 adımda çalışır. Işlevler b�r kumanda koluyla, sağa 
sola hareket ett�rerek seç�l�r; sol görüntü konumu mevcut seç�lm�ş �şlev numaralarını göster�r; doğru b�r �şlev�n 
seç�lmes�nden sonra mak�nanın çalışma unsurlarının kontrolü yukarı aşağı kumanda kolu hareketler�yle 
gerçekleşt�r�l�r. 

1 Ilk adımda balyaları yüklemek �ç�n başlığı �nd�r�n ve kaldırın.. 

6 F�lm kes�c� 

7 Döner levhayı yüklemeye ayarlamak 

8 Döner levhayı döndürmek 

Beş�nc� adımda döner levhayı (kumanda kolunu yukarı yönde hareket ett�rerek) kaIdırın ve
balyayı boşaltın, sonra (kumanda kolunu aşağı yönde hareket ett�rerek) döner levhayı �nd�r�n. 

5

Dördüncü adımda sarma �şlem�n� kumanda kolunu yukarı hareket ett�rerek etk�nleşt�r�n; 
programlanmış sarma sayısından sonra, tek dev�rden aza ulaşılır, denet�m aygıtı döner levhayı
durdurur; ardından kumanda kolu aşağı yönde hareket ett�r�l�rken yavaş sarma hızında en son 
dev�r� gerçekleşt�r�r. 

4

Üçüncü adımda film kes�c�y� (kumanda kolunu yukarı kaldırarak) açın ve (kumanda kolunu
aşağı �nd�rerek) kapayın. 

3

Ik�nc� adımda döner levhayı el�n�zle �ler�ye doğru yavaş dev�rlerle (kumanda kolunu aşağı 
�nd�rerek) çev�r�n 

2

Bu �şlemler gerçekleşt�r�ld�kten sonra, sarma sayacı sıfıra ayarlanır; denet�m aygıtı d�ğer sarma devr� �ç�n 
hazırdır. 

OS 7531

Adım modu: 

Sonrak� aşamalar denet�m aygıtındak� yeş�l anahtara 
basılarak gerçekleşt�r�l�r: 

1.  Kal�brasyon 
2.  Balya yükleme 
3.  Sarma 
4.  Balya boşaltma 

Bu modda mak�na çalışması 4 aşamaya (adıma) ayrılmıştır, otomat�k gerçekleşt�r�l�r. Her adım 
tamamlandıktan sonra, denet�m aygıtı d�ğer�n�n başlamasından önce, d�ğer adımın çalışmasını etk�nleşt�ren 
yeş�l anahtara basılması �ç�n bekler. 

Denet�m aygıtı bu modda etk�nleşt�r�ld�kten sonra, sarma mak�nasının unsurları dev�r etk�nleşt�rmes� 
(kal�brasyon) �ç�n �lk konuma ayarlanmalıdır. Bunu gerçekleşt�reb�lmek �ç�n, CAL mesajı ekranda yanıp sönene 
kadar denet�m aygıtındak� yeş�l anahtara basılı tutun. Denet�m aygıtı, gerekt�ğ�nde, başlığı ve/veya döner 
levhayı alçaltır, sonra döner levhayı balya yükleme konumuna ayarlar; sarma mak�nası balya yüklemeye 
hazırdır. Ekranın sol tarafında basamak 1 göster�l�r. 

Balya b�r başlığa yerleşt�r�ld�kten sonra, denet�m aygıtındak� yeş�l anahtara basın; balya döner levhanın 
üstünde yüklen�r. 

Kal�brasyon 

Balyayı bağlığa yerleşt�rme 

Balya yükleme 

Sarma 

Dev�r sonu 
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Adım modu: 
Denet�m aygıtı bu modda etk�nleşt�r�ld�kten sonra, sarma mak�nası unsurları dev�r etk�nleşt�rmes� 

(kal�brasyon) �ç�n �lk konuma ayarlanmalıdır. Bunu gerçekleşt�rmek �ç�n, CAL mesajı ekranda yanıp sönene 
kadar denet�m aygıtındak� yeş�l anahtara basılı tutun. Denet�m aygıtı, gerekt�ğ�nde, başlığı ve/veya 
dönerlevhayı alçaltır, sonra dönerlevhayı balya yükleme konumuna ayarlar; sarma mak�nası balyaların 
yüklenmes�ne hazırdır. 

Bu mod adım moduyla aynı şek�lde çalışır fakat kullanıcı b�r aşamadan d�ğer�ne manuel şek�lde (yeş�l 
anahtara basmasına gerek yoktur) geçmek zorunda değ�ld�r; balya yükleme, sarma ve boşaltma ve film kesme 
�şlem� tam otomat�kt�r. 

Mak�nayı taşıma �ç�n konumlama: 
Işler b�tt�kten sonar, sarma mak�nasını taşıma konumuna ayarlayın. Balya damper s�stem� akım denet�m 

valfin� kapatın. Sonar P düğmes�ne tahm�n� 5 san�yel�ğ�ne basılı tutun. Yanıp sönen           �şaret� ekranda 
görülür. Denet�m aygıtı başlığı, dönerlevhayı �nd�r�r ve boşaltma konumuna ayarlar – bazı �şlemler böyle b�r 
şeye �ht�yaç yoksa  gerçekleşt�r�lmeyeb�l�rler; sonar döner levhayı (aynı anda balya damper s�stem�n� de) 
kaldırır ve �nd�r�r (balya damper s�stem� �nd�r�lmez)İ d�ğer adımda dönerlevhayı yükleme konumuna ayarlar ve 
en sonunda başlığı yukarı doğru kaldırır. Sarma mak�nası taşınmaya hazırdır. 

NOT:
İşlev etk�nleşt�r�lmeden önce, balya damper s�stem� denet�m valfin� manuel şek�lde kapatmayı 

unutmayın. Kes�m valfi açık kalmalıdır! 

NOT:
İşe başlamadan önce balya damper system� akım denet�m valfin� ve (kapanmışsa) balya damper 

s�stem� kes�m valfin� açın. 

OS 7531

Sıfıra ayaralamak: 

     düğmes�ne ca. 5 san�ye basılarak ver�lm�ş prog-
ramdak� b�rkaç balya, zaman ve kapas�te yok ed�l�r. 

     düğmes�ne basarak programı seç�n. Ver�lm�ş b�r program numarası �ç�n (1, 2 ya da 3) LED yanar. By 
hold�ng            düğmes�ne ca 5 san�ye basarak balya numara, çalışma zamanı ve kapas�tes� değerler� seç�lm�ş 
b�r program �ç�n sıfıra ayarlanır. B�r z�l ses� s�nyal� aracılığıyla tey�t ed�l�r. 

OS 7531

Sıfıra ayaralamak: 

        Gerekl� b�lg�y� tuşuna basılı tutarak seç�n. 

 Alıcıların durumu 
 Denet�m aygıtının yüklenmes�nden �t�baren balya sayısı 
 Ser� numarası ve üret�m yılı 
 Devam edecek alıcıların durumu 

Alıcıların durumu, alet yüklenmes�nden �t�baren sarılmış balya sayısı, sarma mak�nası ser� numarası ve 
üret�m yılı g�b� ek b�lg�ler� göreb�l�rs�n�z �lk olarak            düğmes�yle uygun ayarlamayı seç�n. 

Gerekl� ayarlama seç�ld�kten sonra,        düğmes�ne ca 5 san�yel�ğ�ne basın. Ekran gerekl� b�lg�y� 
gösterecekt�r. 

Alıcıların durumu: 
Alıcıların durumu ekrandak� s�mgelerle göster�l�r. Yukarıdan aşağıya değ�ş�m mevcut alıcı çalışmasını 

bel�rt�r. Ilk alıcı grubu         konumunda, �k�nc� grup �se         konumunda göster�l�r. 

Not act�ve
Act�ve

Turntable sensor (top)
Turntable sensor (bottom)

Lug sensor (top)
Lug sensor (bottom)

Not act�ve
Act�ve

Wrapp�ngs sensor
Turntable sensor (for load�ng)

Alet �kmal voltajı 10 V'tan azdır. 

Ac�l durumlar: 
Ekran elektr�k s�stem� ac�l durum uyarılarını göstereb�l�r. Aşağıdak� ç�z�mlerde göster�lm�şt�r: 

Kısa devre. Herhang� b�r düğmeye basarak alet� kapatın ve arızayı g�der�n. 
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Adım modu: 
Denet�m aygıtı bu modda etk�nleşt�r�ld�kten sonra, sarma mak�nası unsurları dev�r etk�nleşt�rmes� 

(kal�brasyon) �ç�n �lk konuma ayarlanmalıdır. Bunu gerçekleşt�rmek �ç�n, CAL mesajı ekranda yanıp sönene 
kadar denet�m aygıtındak� yeş�l anahtara basılı tutun. Denet�m aygıtı, gerekt�ğ�nde, başlığı ve/veya 
dönerlevhayı alçaltır, sonra dönerlevhayı balya yükleme konumuna ayarlar; sarma mak�nası balyaların 
yüklenmes�ne hazırdır. 

Bu mod adım moduyla aynı şek�lde çalışır fakat kullanıcı b�r aşamadan d�ğer�ne manuel şek�lde (yeş�l 
anahtara basmasına gerek yoktur) geçmek zorunda değ�ld�r; balya yükleme, sarma ve boşaltma ve film kesme 
�şlem� tam otomat�kt�r. 

Mak�nayı taşıma �ç�n konumlama: 
Işler b�tt�kten sonar, sarma mak�nasını taşıma konumuna ayarlayın. Balya damper s�stem� akım denet�m 

valfin� kapatın. Sonar P düğmes�ne tahm�n� 5 san�yel�ğ�ne basılı tutun. Yanıp sönen           �şaret� ekranda 
görülür. Denet�m aygıtı başlığı, dönerlevhayı �nd�r�r ve boşaltma konumuna ayarlar – bazı �şlemler böyle b�r 
şeye �ht�yaç yoksa  gerçekleşt�r�lmeyeb�l�rler; sonar döner levhayı (aynı anda balya damper s�stem�n� de) 
kaldırır ve �nd�r�r (balya damper s�stem� �nd�r�lmez)İ d�ğer adımda dönerlevhayı yükleme konumuna ayarlar ve 
en sonunda başlığı yukarı doğru kaldırır. Sarma mak�nası taşınmaya hazırdır. 

NOT:
İşlev etk�nleşt�r�lmeden önce, balya damper s�stem� denet�m valfin� manuel şek�lde kapatmayı 

unutmayın. Kes�m valfi açık kalmalıdır! 

NOT:
İşe başlamadan önce balya damper system� akım denet�m valfin� ve (kapanmışsa) balya damper 

s�stem� kes�m valfin� açın. 

OS 7531

Sıfıra ayaralamak: 

     düğmes�ne ca. 5 san�ye basılarak ver�lm�ş prog-
ramdak� b�rkaç balya, zaman ve kapas�te yok ed�l�r. 

     düğmes�ne basarak programı seç�n. Ver�lm�ş b�r program numarası �ç�n (1, 2 ya da 3) LED yanar. By 
hold�ng            düğmes�ne ca 5 san�ye basarak balya numara, çalışma zamanı ve kapas�tes� değerler� seç�lm�ş 
b�r program �ç�n sıfıra ayarlanır. B�r z�l ses� s�nyal� aracılığıyla tey�t ed�l�r. 

OS 7531

Sıfıra ayaralamak: 

        Gerekl� b�lg�y� tuşuna basılı tutarak seç�n. 

 Alıcıların durumu 
 Denet�m aygıtının yüklenmes�nden �t�baren balya sayısı 
 Ser� numarası ve üret�m yılı 
 Devam edecek alıcıların durumu 

Alıcıların durumu, alet yüklenmes�nden �t�baren sarılmış balya sayısı, sarma mak�nası ser� numarası ve 
üret�m yılı g�b� ek b�lg�ler� göreb�l�rs�n�z �lk olarak            düğmes�yle uygun ayarlamayı seç�n. 

Gerekl� ayarlama seç�ld�kten sonra,        düğmes�ne ca 5 san�yel�ğ�ne basın. Ekran gerekl� b�lg�y� 
gösterecekt�r. 

Alıcıların durumu: 
Alıcıların durumu ekrandak� s�mgelerle göster�l�r. Yukarıdan aşağıya değ�ş�m mevcut alıcı çalışmasını 

bel�rt�r. Ilk alıcı grubu         konumunda, �k�nc� grup �se         konumunda göster�l�r. 

Not act�ve
Act�ve

Turntable sensor (top)
Turntable sensor (bottom)

Lug sensor (top)
Lug sensor (bottom)

Not act�ve
Act�ve

Wrapp�ngs sensor
Turntable sensor (for load�ng)

Alet �kmal voltajı 10 V'tan azdır. 

Ac�l durumlar: 
Ekran elektr�k s�stem� ac�l durum uyarılarını göstereb�l�r. Aşağıdak� ç�z�mlerde göster�lm�şt�r: 

Kısa devre. Herhang� b�r düğmeye basarak alet� kapatın ve arızayı g�der�n. 
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Har�c� aletler�n bağlanması: 
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Sarma alıcılarının etk�nleşt�r�lmes� CO LED'�n�n yanmasıyla bel�rt�l�r. 
Valf etk�nleşt�rmes� ayrıca uygun LED'�n yanmasıyla bel�rt�l�r; örn. ZGS LED� denet�m aygıtı döner levha 

kaldıraç valfin� etk�nleşt�rd�ğ�nde yanar. 

Şek.8

BİRİM ANAHTARI: 

B�t�ş�k b�r�m anahtarı sarma mak�nasının çalışmasının ac�l ve manuel kontroller�n yapılmasını sağlar. 
B�r�m�n düzenl� çalışmalar �ç�n kullanılmaması tavs�ye ed�l�r ! 

NOT:
Ayrık val�er�n açılmasına özel önem göster�n! İk� anahtara aynı anda basmayın! 

L G S G O
S

L D S D Z
V V

LG
LD
SG
SD
O
Z
S
W

-
-
-
-
-
-
-
-

başlık yukarı 
başlık aşağı 
döner levha yukarı 
döner levha aşağı 
film kes�c� açma 
film kes�c� kapama 
hızlı sarma 
yavaş dev�r 

8. TESLİMAT, TAŞIMA, YÜKLEME 
8.1. Tesl�mat 

Sarma mak�nası kısm� olarak demonte ed�lm�ş durumda (film dağıtıcı, şaft, balya damper s�stem�, kontrol 
panel� ve bağlantıları). 

Sarma mak�nası etk�nleşt�r�lmeden önce, tüm demonte kısımlar mak�naya monte ed�lmel�d�r. 
V�da bağlantılarının dönme kuvvet�: 

10
25
50
90

210
410
230
304

15 
35 
70 

120 
300 
580 
320 
441 

M6
M8

M10
M12
M16
M20

M16*1,5
M18*1,5

D�ş boyu [mm] 
D�renç sınıfı 

8.8 10.9
dönme kuvvet� [Nm] 

8.2. Taşıma 
OS 7531 sarma mak�nasının yüklenmes�, boşaltılması ve taşınması sırasında aşırı d�kkatle �şlem�n�z� yapın 

ve tüm güvenl�k kurallarını gözet�n. Sarma mak�nasını taşıma vasıtaları üstünde ayarlama ve b�rleşt�rme 
d�kkatle ve güvenl� şek�lde gerçekleşt�r�lmel�d�r, taşıma süres� �ç�n demonte ed�lm�ş b�r�mler düzgün ve 
eks�ks�z b�ç�mde güvenceye alınmalı. Sarma mak�nasını taşıma sırasında tablanın üzer�nden kaymaya karşı 
koruyunuz. 

Yükleme sırasında boş b�r sarma mak�nasının b�r vasıtayla kaldırma ve �nd�rmes� yalnızca yükleme aletler� 
mak�na üzer�nde et�ketlend�kten sonra gerçekleşt�r�leb�l�r. 

Eklenm�ş ve traktörün arkasında taşınan sarma mak�nası yalnızca şaft taşıma konumunda taşınab�l�r. 
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Har�c� aletler�n bağlanması: 
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Sarma alıcılarının etk�nleşt�r�lmes� CO LED'�n�n yanmasıyla bel�rt�l�r. 
Valf etk�nleşt�rmes� ayrıca uygun LED'�n yanmasıyla bel�rt�l�r; örn. ZGS LED� denet�m aygıtı döner levha 

kaldıraç valfin� etk�nleşt�rd�ğ�nde yanar. 

Şek.8

BİRİM ANAHTARI: 

B�t�ş�k b�r�m anahtarı sarma mak�nasının çalışmasının ac�l ve manuel kontroller�n yapılmasını sağlar. 
B�r�m�n düzenl� çalışmalar �ç�n kullanılmaması tavs�ye ed�l�r ! 

NOT:
Ayrık val�er�n açılmasına özel önem göster�n! İk� anahtara aynı anda basmayın! 
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başlık yukarı 
başlık aşağı 
döner levha yukarı 
döner levha aşağı 
film kes�c� açma 
film kes�c� kapama 
hızlı sarma 
yavaş dev�r 

8. TESLİMAT, TAŞIMA, YÜKLEME 
8.1. Tesl�mat 

Sarma mak�nası kısm� olarak demonte ed�lm�ş durumda (film dağıtıcı, şaft, balya damper s�stem�, kontrol 
panel� ve bağlantıları). 

Sarma mak�nası etk�nleşt�r�lmeden önce, tüm demonte kısımlar mak�naya monte ed�lmel�d�r. 
V�da bağlantılarının dönme kuvvet�: 

10
25
50
90

210
410
230
304

15 
35 
70 

120 
300 
580 
320 
441 

M6
M8

M10
M12
M16
M20

M16*1,5
M18*1,5

D�ş boyu [mm] 
D�renç sınıfı 

8.8 10.9
dönme kuvvet� [Nm] 

8.2. Taşıma 
OS 7531 sarma mak�nasının yüklenmes�, boşaltılması ve taşınması sırasında aşırı d�kkatle �şlem�n�z� yapın 

ve tüm güvenl�k kurallarını gözet�n. Sarma mak�nasını taşıma vasıtaları üstünde ayarlama ve b�rleşt�rme 
d�kkatle ve güvenl� şek�lde gerçekleşt�r�lmel�d�r, taşıma süres� �ç�n demonte ed�lm�ş b�r�mler düzgün ve 
eks�ks�z b�ç�mde güvenceye alınmalı. Sarma mak�nasını taşıma sırasında tablanın üzer�nden kaymaya karşı 
koruyunuz. 

Yükleme sırasında boş b�r sarma mak�nasının b�r vasıtayla kaldırma ve �nd�rmes� yalnızca yükleme aletler� 
mak�na üzer�nde et�ketlend�kten sonra gerçekleşt�r�leb�l�r. 

Eklenm�ş ve traktörün arkasında taşınan sarma mak�nası yalnızca şaft taşıma konumunda taşınab�l�r. 
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NOT:
Halka açık yollarda balyaları sarma mak�nasının üstünde taşımak yasaktır. Boş b�r sarma 

mak�nasının halka açık yollarda taşınması sırasında, uyarıları tatb�k ed�n, ver�lm�ş ülken�n trafik kod 
düzenlemeler�ne uyun. Taşıma hız sınırını – en fazla 25 km/s geçmey�n. 

8.3. Kurulum

Balya sarma mak�nasını traktöre doğru şek�lde eklemek �ç�n, aşağıdak� uygulamaları gerçekleşt�r�n: 
•  Sarma mak�nasını d�key şek�lde zem�n üzer�ne konumlandırın ve traktörü ters şek�lde yanaştırın. Herhang� 

b�r üçüncü şahısın ger� g�den traktörle sarma mak�nası arasında bulunması yasaktır. 
•  Sarma mak�nasının şaft yatağını güvenl� şek�lde daha düşük b�r tarım yükselt�s�ne ya da bağına sab�tley�n, 

şaft z�nc�r� güvenl� b�ç�mde traktörün sıkıştırma unsuruna sab�tlenmel�. 
•  Sarma mak�nasının h�drol�k borularının çabuk bağlamalı fişler�n� traktör h�drol�k system valf duylarına 

bağlayın (Şek. 17) 
•  Denet�m aygıtı elektr�k s�stem� bağlandıktan sonra kontrol panel�n� traktör kab�n�nde, görüleb�l�r b�r yere 

koyun. 
•  Destek dayandağını yukarı konumuna kaldırın. 

Desteğ� 900 döndürün ve orada b�r m�l aracılığıyla sağlama alın, konumunu sürücü kodluğundan kontrol 
ed�n. 

İşler�n başlamasından önce, şaftı çalışma konumuna (sol en dış tarafta kon�k açılış) ayarlayın. 
Sarma mak�nasını çalıştırmadan önce sev�yes�n� ayarlayın (yatak boyunu şaft gözüyle doğru şek�lde 

ayarlayın). 

NOT:
Mak�naları traktöre bağlarken özel d�kkat göster�n. 

Şek. 14 taşıma konumundak� OS 7531 sarma mak�nası 

Yola çıkmadan önce yapmanız gerekenler: 
• Şaftı taşıma konumuna ayarlayın (sol en dıştak� kon�k açılış). Şek. 14. Bu n�yetle mak�na donanımında 

mevcut olan tekerlek ç�v�ler�n� kullanab�l�rs�n�z. 
• Hız denet�m valfin� (kesme valfin� değ�l) düşürüp balyaları kapattıktan sonra, sarma mak�nasını taşıma 

konumuna ayarlayın (denet�m aygıtı tanımlarının yer aldığı bölümü okuyun – PARK konumu). 
• Desteğ� taşıma konumuna kıvırın. Kesme valfin� balya damper s�stem� üzer�nde kapayın. 

Yükleme başlığı yıkarı kaldırıldıktan sonra, düşmeye karşı mak�ne donanımının b�r parçası olan (aşağı 
çerçeve üzer�nde, solda (1)) b�r k�l�tlenme mekan�zmasıyla (2) bakınız Şek. 15 korunma altına alınmalıdır. 
Çalışmaya başlanmadan önce, kes�nl�kle k�l�tlenme mekan�zmasını çözmel�s�n�z, hazırlanmış yer�nde (1) yaylı 
emn�yet p�mler�yle muhafaza ed�n. 

DİKKAT: 
Aynı k�l�tlenme mekan�zması büyütülmüş çerçevey� tam�rat sırasında kazara düşmelere karşı da korur. 

Büyütülmüş çerçeven�n altında bulunmayı gerekt�ren tam�rler �ç�n kes�nl�kle kullanılmalıdır. Tam�r b�tt�kten 
sonra, k�l�tlenme mekan�zmasını çözün ve hazırlanmış yer�nde (1) yaylı emn�yet p�mler�yle muhafaza ed�n. 

NOT:
Mak�nayı (tam�r, bakım sırasında) traktörün TUZ'una kaldırmak gerekl�yse, uygun b�r destek ya da 

z�nc�rle düşmeye karşı güvenceye alınmalıdır. 

Şek. 15 Yükleme başlığının karayolu 
                taşıması �ç�n k�l�tlenmes� 
1 – k�l�tlenme mekan�zmasının montaj yer�; 
2 – k�l�tlenme mekan�zması 

Şaftı taşıma konumuna Şek. 14 ayarlarken, ç�v�y� sağ teker�n arkasında aşağıya kaydırın, şaftın mengenes�n� 
(m�l� kon�k açılıştan çıkarıp yer�nde emn�yete alarak) açın, şaftın hareket�n� kon�k ağızlar sarma mak�nasının 
çerçeves�ndek� ağızlarla h�zalayana kadar �cra ederken traktörü ters çev�r�n, mengeney� (m�l� kon�k ağza 
yerleşt�rerek) sağlama alın. Ç�v�y� kaldırın ve sarma mak�nasına yerleşt�r�n. 

Sonra yapmanız gereken: 
• Tanımlama üçgen�n� balya damper s�stem�nde bulunan desteğe yerleşt�r�n. 
• Sarma mak�nası elektr�k s�stem�n� traktöre bağlayın ve �şlevsell�ğ�n� kontrol ed�n. 
Iş�n başlamasının ardından, sarma mak�nasını çalışma konumuna Şek. 20 ayarlayın – benzer b�r şek�lde 

devam ed�n, bununla beraber, ç�v� sağ teker�n önünde aşağıya yerleşt�r�lmel�d�r, ve traktör �ler� doğru 
sürülmel�d�r. Sonra yapmanız gereken: 

•  Tanımlama üçgen�n� balya damper s�stem�nden çıkarın. 
•  Kesme valfin� açın. 
•  Balya �nd�rme hızı denet�m valfin� açın. 
•  Yükleme başlığının k�l�d�n�, k�l�tlenme mekan�zmasını çözerek açın. 
Çalışmaya – �şlemeye denet�m aygıtı tanımlamasında söylenene uygun şek�lde başlayab�l�rs�n�z. 
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NOT:
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Şek. 16 Denet�m s�stem� ve h�drol�k s�stem bağlantı d�yagramı 

NOT:
MÇalışan h�drol�k system yüksek basınçlı çok sıcak benz�nle doludur. Hata ya da sızdırma 

durumunda çok tehl�kel� olab�l�r. 
H�drol�k s�stem�n en yüksek basıncı 16 MPa'yı ve traktör h�drol�k kapas�tes� 50 1/dak�ka'yı 

geçemez. 

Çok fazla benz�n akışı şunlarla sonuçlanab�l�r: 
• Benz�n�n aşırı ısınması 
• Çalışmada hatalar 
• H�drol�k alt grup hasarı 
Bu aşağıdak�ler aracılığıyla önleneb�l�r: 
• Traktördek� benz�n akışı en fazla 50 1/dak�ka'ya ayarlanmalıdır. Benz�n akışı traktördek� b�r kısıtlayıcı 

tarafından sınırlandırılmalıdır. 
• Benz�n akışı 50 1/dak�kayı aşmaması �ç�n motor dev�rler� azaltılmalı 
• Boş benz�n deposunu ger� get�r�n. 
Çok alçak akış çalışma hızını yavaşlatab�l�r. 
Yüksek dönme basıncı yanlış h�drol�k çalışmalara sebep olab�l�r. Dönme basıncı 50 l/dak�ka'da 1MPa yı 

aşamaz. Aks� halde, traktörün tedar�kç�s�ne danışın. 
Sarma mak�nası h�drol�k s�stem� ç�ft dış h�drol�k çev�rteçle donatılmış b�r traktörle b�rl�kte çalışmak �ç�n 

tasarlanmıştır. Çıkış eklem�n�n serbest benz�n depo �ades�n�n olması terc�h sebeb�d�r. 

NOT:
Çabuk kavramaların değ�ş�m� üzer�ne hortum başlarını ve kavramaları k�rlenmeye karşı koruyun, 

aks� halde traktör ya da mak�na h�drol�k s�stem� zarar göreb�l�r. . 

Sarma mak�nası h�drol�k s�stem� traktör h�drol�k s�stem�ne çabuk kavramaların/ sarma mak�nasının esnek 
boru fişler�n�n traktörde yer alan duylara v�dalanmasıyla bağlanması gerek�r. 

Şek. 17 h�drol�k boruların traktöre bağlanması 

Unutma: 

NOT:
Tüm yükleme çalışmaları yalnızca motor kapatılmış ve anahtar kontaktan çıkarılmışken yapılab�l�r. 

NOT:
Sağlamlaştırma m�ller� �ç�n yalnızca çalışab�l�r durumda olan orj�nal kama p�nler�n� kullanınız. Başlı 

c�vata, dem�r çubuk vb. şekl�ndek� destek korumalarını kullanmak yasaktır. 

9. MAKİNANIN ÇALIŞMASI 
9.1. Çalıştırma test� 

Aşırı d�kkatle çalışma yaparken – mak�nanın (sesl� s�mge uyarısından sonra) "çalışma �ç�n" açıklamasını 
hatırlayarak, sarma mak�nasını etk�nleşt�r�n – dönerlevha, şas�de bel�rt�lm�ş açıklamalar uyarınca sola 
(yukarıdan bakıldığında – saat yönünün ters�ne) doğru çevr�l�r. Döndürme şas�s� ve bantlı rulolar, 
engellemeden çok düzenl� b�ç�mde çevr�lmel�d�r. 

NOT:
Traktör motoru ve balya sarma mak�nası h�drol�k s�stem� yalnızca döndürme şas�s�ndek� sürüş 

bağlantısının h�çk�mse �ç�n tehl�ke barındırmadığına em�n olunduktan sonra etk�nleşt�r�leb�l�r. 

NOT:
Çalıştırma test� ve sarma mak�nasının çalışması (balyaların yüklenmes�, sarılması ve boşaltılması) 

esnasında üçüncü şahıslar, özell�kle çocuklar �ç�n çalışan mak�nanın çevres�nde bulunmak yasaktır. 
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Şek. 16 Denet�m s�stem� ve h�drol�k s�stem bağlantı d�yagramı 
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Yüksek dönme basıncı yanlış h�drol�k çalışmalara sebep olab�l�r. Dönme basıncı 50 l/dak�ka'da 1MPa yı 

aşamaz. Aks� halde, traktörün tedar�kç�s�ne danışın. 
Sarma mak�nası h�drol�k s�stem� ç�ft dış h�drol�k çev�rteçle donatılmış b�r traktörle b�rl�kte çalışmak �ç�n 

tasarlanmıştır. Çıkış eklem�n�n serbest benz�n depo �ades�n�n olması terc�h sebeb�d�r. 

NOT:
Çabuk kavramaların değ�ş�m� üzer�ne hortum başlarını ve kavramaları k�rlenmeye karşı koruyun, 

aks� halde traktör ya da mak�na h�drol�k s�stem� zarar göreb�l�r. . 

Sarma mak�nası h�drol�k s�stem� traktör h�drol�k s�stem�ne çabuk kavramaların/ sarma mak�nasının esnek 
boru fişler�n�n traktörde yer alan duylara v�dalanmasıyla bağlanması gerek�r. 

Şek. 17 h�drol�k boruların traktöre bağlanması 

Unutma: 

NOT:
Tüm yükleme çalışmaları yalnızca motor kapatılmış ve anahtar kontaktan çıkarılmışken yapılab�l�r. 

NOT:
Sağlamlaştırma m�ller� �ç�n yalnızca çalışab�l�r durumda olan orj�nal kama p�nler�n� kullanınız. Başlı 

c�vata, dem�r çubuk vb. şekl�ndek� destek korumalarını kullanmak yasaktır. 

9. MAKİNANIN ÇALIŞMASI 
9.1. Çalıştırma test� 

Aşırı d�kkatle çalışma yaparken – mak�nanın (sesl� s�mge uyarısından sonra) "çalışma �ç�n" açıklamasını 
hatırlayarak, sarma mak�nasını etk�nleşt�r�n – dönerlevha, şas�de bel�rt�lm�ş açıklamalar uyarınca sola 
(yukarıdan bakıldığında – saat yönünün ters�ne) doğru çevr�l�r. Döndürme şas�s� ve bantlı rulolar, 
engellemeden çok düzenl� b�ç�mde çevr�lmel�d�r. 

NOT:
Traktör motoru ve balya sarma mak�nası h�drol�k s�stem� yalnızca döndürme şas�s�ndek� sürüş 

bağlantısının h�çk�mse �ç�n tehl�ke barındırmadığına em�n olunduktan sonra etk�nleşt�r�leb�l�r. 

NOT:
Çalıştırma test� ve sarma mak�nasının çalışması (balyaların yüklenmes�, sarılması ve boşaltılması) 

esnasında üçüncü şahıslar, özell�kle çocuklar �ç�n çalışan mak�nanın çevres�nde bulunmak yasaktır. 
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9.2. Sarma film�n�n yerleşt�r�lmes� 
Aşırı d�kkatle çalışma yaparken – mak�nanın (sesl� s�mge uyarısından sonra) "çalışma �ç�n" açıklamasını 

hatırlayarak, sarma mak�nasını etk�nleşt�r�n – dönerlevha, şas�de bel�rt�lm�ş açıklamalar uyarınca sola 
(yukarıdan bakıldığında – saat yönünün ters�ne) doğru çevr�l�r. Döndürme şas�s� ve bantlı rulolar, 
engellemeden çok düzenl� b�ç�mde çevr�lmel�d�r. 

NOT:
F�lm rulmanının değ�şt�r�lmes� sırasında, traktör motorunu kapatın ve anahtarı kontaktan çıkarın. 

OS 7531 balya sarma mak�nası uluslararası „500/750" alum�n�um rulmanlı ve "500" ve "700"lük filmler� 
sarab�len film dağıtıcısıyla donatılmıştır. 

F�lm dağıtıcısı (Şek. 18) sab�t film ger�l�m�n� sürdürür. Sarma �şlem� sırasında kend�l�ğ�nden etk�nleşen �k� 
alüm�nyum rulmandan meydana gel�r. Rulmanların çeş�tl� dönme hızı ve hızlarıyla film sarma frenler�n 
baskılama dereces�ndek� farklılık film�n ger�lmes�ne sebep olur. F�lm rulman fren� baskılama dereces�, 
kullanılan film�n kal�tes�ne uygun olmalı. F�lm ger�l�m dereces�n�n ayrıca hava durumu, nem oranı g�b� dış 
etkenlerden etk�lend�ğ�n� unutmayın. 

Sarma mak�nası fabr�ka ayarı, balyaların 750 mm filmle sarılmasına ayarlanmıştır. 

Şek. 18 750mm film montajı 
1 – üst kon�k rulmanı;
2 – filml� rulman;
3 – alum�n�um rulmanlı ayak;
4 – alt kon�k rulmanı;
5 – anahtarlı krank;
6 – 500 mm'l�k film �ç�n ayar desteğ�;
7 – emn�yet somunu;
8 – film fren� 

750 mm'l�k film� yerleşt�rmek �ç�n sıraya göre �şlem� gerçekleşt�r�n: 
• Alum�nyum rulmanlı ayağı (3) b�r tarafa çev�r�n 
• Emn�yet somununu (7) ve çözün ve krankı en fazla oranda aşağı çev�r�n (5). 
• „750"l�k filml� rulmanın (2) alt kısmını alt kon�k rulmana yerleşt�r�n 
• Krankı çev�rerek film� üst kon�k rulmana (1) tanıtın ve krankı kon�k rulmanlar üstünde film ger�lene kadar 

çev�r�n. Sonra gerg�n film� krankı (5) yaklaşık 1-2 tur döndürüp kapatmak suret�yle gevşet�n. Çalışırken krankın 
v�dalarının çıkmasını engellemek �ç�n krankı b�r emn�yet somunuyla (7) beraber yerleşt�r�n. Gerg�n film�n 
gevşet�lmes� film fren�n�n (8) doğru çalışmasını sağlar. Yanlış film frenlenmes� durumunda, film fren�n� kon�k 
rulmanlarla krank (5) arasındak� gerg�nl�k sev�yes�n� değ�şt�rerek ayarlayın. 

• F�lm başını d�yagramda göster�ld�ğ� g�b� herb�r rulman aracılığıyla doğru b�ç�mde çek�n ve sarılmış 
balyalara doğru çıkarın. 

500mm film� yerleşt�rmek �ç�n, yukarıdak� g�b� yapın, bununla beraber üst kon�k rulmanla destek, destek 
ağızlarına (6) v�dalanmalıdır. Ayrıca tüm film dağıtıcısını (gevşek v�daları sıkıştırdıktan sonra) 500lük film 
merkez�, sarılmış balyaların merkez�n�n yakınında olsun d�ye d�key şek�lde hareket ett�r�n. F�lm dağıtıcısını 
güvenl� şek�lde bu poz�syona sab�tley�n... 

NOT:
F�lm balya merkez�ne yerleşt�r�lmel�d�r. Çok aşağıda ya da yukarıda olursa, dağıtıcı yüksekl�ğ�n� 

buna göre ayarlayınız. 

F�lm gerg�nl�ğ� sev�yes�n�n ısı ve nem g�b� dış etkenlerden de etk�lend�ğ�n� unutmayın. 
F�lm dağıtıcı rulmanlarını toplanmış film "tozu"ndan düzenl� aralıklarla tem�zley�n. 

NOT:
Sürüş s�l�nd�r�nde aktarma hızı değ�ş�m�n�n başlamasından önce, traktör motorunun 

durduğundan ve anahtarın kontaktan çıkarıldığından em�n olun. Koruyucu eld�venler� g�y�n. 

750 ve 500 mm gen�şl�ktek� film katmanının düzgün kaplanmasını sağlamak �ç�n döner levha sürüş 
s�l�nd�r�ndek� aktarma hızını değ�şt�r�n. 750 mm film �ç�n 10B z�nc�r� z=21 teker� üzer�nde ve 500 mml�k film �ç�n 
de z=34 teker� üzer�nde olmalıdır. Z�nc�r� düzgün şek�lde yerleşt�rmek �ç�n, z=34/21 ç�ft z�nc�r teker�n� çev�r�n. 
Z�nc�r uzunluk ayarı , mak�na donanımına dah�l olan z�nc�r bölmeler�nde ve bağlantılarında yapılmalıdır. B�r 
ger�c� ve s�per ucuyla doğru z�nc�r gerg�nleşt�rmey� unutmayın. 

Şek. 19 Rulolardak� aktarım hızının değ�şt�r�lmes� 

9.3. Sarma mak�nasındak� balyaların yüklenmes� ve sarma 
Sarma mak�nasının çalışması kontrol ed�ld�kten ve film rulmanı dağıtıcıya yerleşt�r�ld�kten sonra, balya 

sarımına başlanab�l�r.  
Balyayı yüklemek �ç�n denetleme aygıtı tal�matında bel�rt�lm�ş adımlara uygun şek�lde devam ed�n: 

(kontrol panel�ndek�) yükleme başlığını alçaltın ve (Şek. 20)de bel�rt�ld�ğ� b�ç�mde balya yükleme başlığındak� 
borularla temas edene kadar sürün. Bu mesafeden balyanın altına parallel şek�lde sürerken, balya yükleme 
başlığından (Y) mümkün olan en az uzaklıkta olsun d�ye, traktörle (traktör tekerler�yle) yüklenm�ş balya 
arasındak� mesafey� (X) hemen hemen ayarlayın. Sonra (kontrol panel�n�n üstündek�) kaldırmanın 
etk�nleşt�r�lmes�n�n ardından, yükleme başlığı kend�l�ğ�nden kapanır ve balyayla beraber yukarı kaldırılır – en 
sonunda balya yükleme başlığından döner çerçeveye yuvarlanır. Balyanın yüklenmes� yalnızca (döner çerçeve 
üzer�ndek�) kes�p tutma s�stem� mak�nanın arkasındayken mümkündür (Şek. 21). Bu özell�kle – b�r hata 
mak�nanın c�dd� hasar almasıyla sonuçlanab�leceğ�nden „ESAS" manuel mod çalışması durumunda öneml�d�r. 
Ger� kalan �k� çalışma modunda , mak�na mantık s�stem� h�çb�r çakışma durumuna mahal vermez. Bu sebepten 
çalışma güvenl�ğ� �ç�n „ADIM" ya da „OTO" modlarında çalıştırılması tavs�ye ed�l�r. „ESAS" manuel çalışma 
modu, b�r ac�l durum modu olarak kullanılmalıdır. 
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9.2. Sarma film�n�n yerleşt�r�lmes� 
Aşırı d�kkatle çalışma yaparken – mak�nanın (sesl� s�mge uyarısından sonra) "çalışma �ç�n" açıklamasını 

hatırlayarak, sarma mak�nasını etk�nleşt�r�n – dönerlevha, şas�de bel�rt�lm�ş açıklamalar uyarınca sola 
(yukarıdan bakıldığında – saat yönünün ters�ne) doğru çevr�l�r. Döndürme şas�s� ve bantlı rulolar, 
engellemeden çok düzenl� b�ç�mde çevr�lmel�d�r. 

NOT:
F�lm rulmanının değ�şt�r�lmes� sırasında, traktör motorunu kapatın ve anahtarı kontaktan çıkarın. 

OS 7531 balya sarma mak�nası uluslararası „500/750" alum�n�um rulmanlı ve "500" ve "700"lük filmler� 
sarab�len film dağıtıcısıyla donatılmıştır. 

F�lm dağıtıcısı (Şek. 18) sab�t film ger�l�m�n� sürdürür. Sarma �şlem� sırasında kend�l�ğ�nden etk�nleşen �k� 
alüm�nyum rulmandan meydana gel�r. Rulmanların çeş�tl� dönme hızı ve hızlarıyla film sarma frenler�n 
baskılama dereces�ndek� farklılık film�n ger�lmes�ne sebep olur. F�lm rulman fren� baskılama dereces�, 
kullanılan film�n kal�tes�ne uygun olmalı. F�lm ger�l�m dereces�n�n ayrıca hava durumu, nem oranı g�b� dış 
etkenlerden etk�lend�ğ�n� unutmayın. 

Sarma mak�nası fabr�ka ayarı, balyaların 750 mm filmle sarılmasına ayarlanmıştır. 

Şek. 18 750mm film montajı 
1 – üst kon�k rulmanı;
2 – filml� rulman;
3 – alum�n�um rulmanlı ayak;
4 – alt kon�k rulmanı;
5 – anahtarlı krank;
6 – 500 mm'l�k film �ç�n ayar desteğ�;
7 – emn�yet somunu;
8 – film fren� 

750 mm'l�k film� yerleşt�rmek �ç�n sıraya göre �şlem� gerçekleşt�r�n: 
• Alum�nyum rulmanlı ayağı (3) b�r tarafa çev�r�n 
• Emn�yet somununu (7) ve çözün ve krankı en fazla oranda aşağı çev�r�n (5). 
• „750"l�k filml� rulmanın (2) alt kısmını alt kon�k rulmana yerleşt�r�n 
• Krankı çev�rerek film� üst kon�k rulmana (1) tanıtın ve krankı kon�k rulmanlar üstünde film ger�lene kadar 

çev�r�n. Sonra gerg�n film� krankı (5) yaklaşık 1-2 tur döndürüp kapatmak suret�yle gevşet�n. Çalışırken krankın 
v�dalarının çıkmasını engellemek �ç�n krankı b�r emn�yet somunuyla (7) beraber yerleşt�r�n. Gerg�n film�n 
gevşet�lmes� film fren�n�n (8) doğru çalışmasını sağlar. Yanlış film frenlenmes� durumunda, film fren�n� kon�k 
rulmanlarla krank (5) arasındak� gerg�nl�k sev�yes�n� değ�şt�rerek ayarlayın. 

• F�lm başını d�yagramda göster�ld�ğ� g�b� herb�r rulman aracılığıyla doğru b�ç�mde çek�n ve sarılmış 
balyalara doğru çıkarın. 

500mm film� yerleşt�rmek �ç�n, yukarıdak� g�b� yapın, bununla beraber üst kon�k rulmanla destek, destek 
ağızlarına (6) v�dalanmalıdır. Ayrıca tüm film dağıtıcısını (gevşek v�daları sıkıştırdıktan sonra) 500lük film 
merkez�, sarılmış balyaların merkez�n�n yakınında olsun d�ye d�key şek�lde hareket ett�r�n. F�lm dağıtıcısını 
güvenl� şek�lde bu poz�syona sab�tley�n... 

NOT:
F�lm balya merkez�ne yerleşt�r�lmel�d�r. Çok aşağıda ya da yukarıda olursa, dağıtıcı yüksekl�ğ�n� 

buna göre ayarlayınız. 

F�lm gerg�nl�ğ� sev�yes�n�n ısı ve nem g�b� dış etkenlerden de etk�lend�ğ�n� unutmayın. 
F�lm dağıtıcı rulmanlarını toplanmış film "tozu"ndan düzenl� aralıklarla tem�zley�n. 

NOT:
Sürüş s�l�nd�r�nde aktarma hızı değ�ş�m�n�n başlamasından önce, traktör motorunun 

durduğundan ve anahtarın kontaktan çıkarıldığından em�n olun. Koruyucu eld�venler� g�y�n. 

750 ve 500 mm gen�şl�ktek� film katmanının düzgün kaplanmasını sağlamak �ç�n döner levha sürüş 
s�l�nd�r�ndek� aktarma hızını değ�şt�r�n. 750 mm film �ç�n 10B z�nc�r� z=21 teker� üzer�nde ve 500 mml�k film �ç�n 
de z=34 teker� üzer�nde olmalıdır. Z�nc�r� düzgün şek�lde yerleşt�rmek �ç�n, z=34/21 ç�ft z�nc�r teker�n� çev�r�n. 
Z�nc�r uzunluk ayarı , mak�na donanımına dah�l olan z�nc�r bölmeler�nde ve bağlantılarında yapılmalıdır. B�r 
ger�c� ve s�per ucuyla doğru z�nc�r gerg�nleşt�rmey� unutmayın. 

Şek. 19 Rulolardak� aktarım hızının değ�şt�r�lmes� 

9.3. Sarma mak�nasındak� balyaların yüklenmes� ve sarma 
Sarma mak�nasının çalışması kontrol ed�ld�kten ve film rulmanı dağıtıcıya yerleşt�r�ld�kten sonra, balya 

sarımına başlanab�l�r.  
Balyayı yüklemek �ç�n denetleme aygıtı tal�matında bel�rt�lm�ş adımlara uygun şek�lde devam ed�n: 

(kontrol panel�ndek�) yükleme başlığını alçaltın ve (Şek. 20)de bel�rt�ld�ğ� b�ç�mde balya yükleme başlığındak� 
borularla temas edene kadar sürün. Bu mesafeden balyanın altına parallel şek�lde sürerken, balya yükleme 
başlığından (Y) mümkün olan en az uzaklıkta olsun d�ye, traktörle (traktör tekerler�yle) yüklenm�ş balya 
arasındak� mesafey� (X) hemen hemen ayarlayın. Sonra (kontrol panel�n�n üstündek�) kaldırmanın 
etk�nleşt�r�lmes�n�n ardından, yükleme başlığı kend�l�ğ�nden kapanır ve balyayla beraber yukarı kaldırılır – en 
sonunda balya yükleme başlığından döner çerçeveye yuvarlanır. Balyanın yüklenmes� yalnızca (döner çerçeve 
üzer�ndek�) kes�p tutma s�stem� mak�nanın arkasındayken mümkündür (Şek. 21). Bu özell�kle – b�r hata 
mak�nanın c�dd� hasar almasıyla sonuçlanab�leceğ�nden „ESAS" manuel mod çalışması durumunda öneml�d�r. 
Ger� kalan �k� çalışma modunda , mak�na mantık s�stem� h�çb�r çakışma durumuna mahal vermez. Bu sebepten 
çalışma güvenl�ğ� �ç�n „ADIM" ya da „OTO" modlarında çalıştırılması tavs�ye ed�l�r. „ESAS" manuel çalışma 
modu, b�r ac�l durum modu olarak kullanılmalıdır. 
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NOT:
Balya yüklemes�n�, kes�p tutma s�stem� sarma mak�nasının önünde (döner çerçevede) 

bulunduğundan, „ESAS" çalışma modunda gerçekleşt�rmey�n. Bu c�dd� mak�na hasarına sebep 
olab�l�r. 

Şek. 20 Çalışma konumu  traktörün balya sarma mak�nasının  sürüşüyle beraber sürülmes� 

Malzemey� düzgün ve eks�ks�z b�ç�mde sarmak �ç�n, balyayı ç�ft katmanlı başka b�r dey�şle toplamda 
döndürme çerçeves�n�n 750 mml�k film �ç�n 16 dev�rde ve 500 mml�k film �ç�n 24 dev�rde (balyanın 1200 çapı 
�ç�n) sarın. Daha gen�ş çaplı balyalar olması durumunda çerçeve dev�r sayısını balyanın tüm yüzünü filmle 
kaplamak �ç�n anılan sıraya göre artırın. 

Balya sarımı sırasında tutukluk süres�n� azaltmak �ç�n balyaların sonrak� yüklenm�ş balyaların arasından 
geçerken sarılması tavs�ye ed�l�r. Bununla beraber, bu tarz durumlar olması hal�nde, aşırı d�kkatle çalışılması ve 
mak�na-traktör grubunun hızının düşürülmes� tavs�ye ed�l�r. 

Malzemey� düzgün ve eks�ks�z b�ç�mde sarmak �ç�n, balyayı ç�ft katmanlı başka b�r dey�şle toplamda 
döndürme çerçeves�n�n 750 mml�k film �ç�n 16 dev�rde ve 500 mml�k film �ç�n 24 dev�rde (balyanın 1200 çapı 
�ç�n) sarın. Daha gen�ş çaplı balyalar olması durumunda çerçeve dev�r sayısını balyanın tüm yüzünü filmle 
kaplamak �ç�n anılan sıraya göre artırın. 

Balya sarımı sırasında tutukluk süres�n� azaltmak �ç�n balyaların sonrak� yüklenm�ş balyaların arasından 
geçerken sarılması tavs�ye ed�l�r. Bununla beraber, bu tarz durumlar olması hal�nde, aşırı d�kkatle çalışılması ve 
mak�na-traktör grubunun hızının düşürülmes� tavs�ye ed�l�r. 

Şek. 21 balya yükleme 

Şek. 22 Balya sarımı 

9.4. Sarılmış balyaların boşaltılması ve film kes�m� 
Balya 16 (750mm) ve 24 (500mm) çerçeve dev�rler�yle tamamen sarıldıktan sonra, döner levha b�t�şten 

önce tek dev�re yavaşlar ve boşaltma konumunda rulolar mak�nanın d�ng�l�nde paralel boylamasına olmaları 
�ç�n kend�l�ğ�nden durur. (kontrol panel�nde) boşaltma etk�nleşt�r�ld�kten sonra, büyüyen çerçevel� döner 
çerçeve ve balya yukarı kaldırılır. Bu hareket esnasında mengene ruloları arasındak� (Şek. 23) kes�p tutma 
s�stem�ndek� film düzenlemes�n� gözlemley�n. 
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NOT:
Balya yüklemes�n�, kes�p tutma s�stem� sarma mak�nasının önünde (döner çerçevede) 

bulunduğundan, „ESAS" çalışma modunda gerçekleşt�rmey�n. Bu c�dd� mak�na hasarına sebep 
olab�l�r. 

Şek. 20 Çalışma konumu  traktörün balya sarma mak�nasının  sürüşüyle beraber sürülmes� 

Malzemey� düzgün ve eks�ks�z b�ç�mde sarmak �ç�n, balyayı ç�ft katmanlı başka b�r dey�şle toplamda 
döndürme çerçeves�n�n 750 mml�k film �ç�n 16 dev�rde ve 500 mml�k film �ç�n 24 dev�rde (balyanın 1200 çapı 
�ç�n) sarın. Daha gen�ş çaplı balyalar olması durumunda çerçeve dev�r sayısını balyanın tüm yüzünü filmle 
kaplamak �ç�n anılan sıraya göre artırın. 

Balya sarımı sırasında tutukluk süres�n� azaltmak �ç�n balyaların sonrak� yüklenm�ş balyaların arasından 
geçerken sarılması tavs�ye ed�l�r. Bununla beraber, bu tarz durumlar olması hal�nde, aşırı d�kkatle çalışılması ve 
mak�na-traktör grubunun hızının düşürülmes� tavs�ye ed�l�r. 

Malzemey� düzgün ve eks�ks�z b�ç�mde sarmak �ç�n, balyayı ç�ft katmanlı başka b�r dey�şle toplamda 
döndürme çerçeves�n�n 750 mml�k film �ç�n 16 dev�rde ve 500 mml�k film �ç�n 24 dev�rde (balyanın 1200 çapı 
�ç�n) sarın. Daha gen�ş çaplı balyalar olması durumunda çerçeve dev�r sayısını balyanın tüm yüzünü filmle 
kaplamak �ç�n anılan sıraya göre artırın. 

Balya sarımı sırasında tutukluk süres�n� azaltmak �ç�n balyaların sonrak� yüklenm�ş balyaların arasından 
geçerken sarılması tavs�ye ed�l�r. Bununla beraber, bu tarz durumlar olması hal�nde, aşırı d�kkatle çalışılması ve 
mak�na-traktör grubunun hızının düşürülmes� tavs�ye ed�l�r. 

Şek. 21 balya yükleme 

Şek. 22 Balya sarımı 

9.4. Sarılmış balyaların boşaltılması ve film kes�m� 
Balya 16 (750mm) ve 24 (500mm) çerçeve dev�rler�yle tamamen sarıldıktan sonra, döner levha b�t�şten 

önce tek dev�re yavaşlar ve boşaltma konumunda rulolar mak�nanın d�ng�l�nde paralel boylamasına olmaları 
�ç�n kend�l�ğ�nden durur. (kontrol panel�nde) boşaltma etk�nleşt�r�ld�kten sonra, büyüyen çerçevel� döner 
çerçeve ve balya yukarı kaldırılır. Bu hareket esnasında mengene ruloları arasındak� (Şek. 23) kes�p tutma 
s�stem�ndek� film düzenlemes�n� gözlemley�n. 
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Şek. 23 Çerçeve büyümes� sırasında 
film�n kes�p tutma s�stem�nde 
ayarlanması 

En yüksek çerçeve büyümes�ne er�ş�ld�kten ve balya döner çerçeve üzer�nde dönen rulmanla balya damper 
s�stem� arasında hareket ett�r�ld�kten sonra film kesme �şlem� başlar. F�lm balyanın kenarında bulunan kes�p 
tutma s�stem�yle kes�l�r ve sonrak� balyanın sarılmaya hazır olması �ç�n film dağıtıcısı kısmında tutulur. 

Şek. 24 Sarılmış balyanın yanına boşaltılması 

Ilk balya sarıldıktan sonra, tüm �şlemler�, film�n ş�md� kes�p tutma sustem�yle tutulmasına ve manuel 
b�ç�mde bağlamaya gerek kalmamasına d�kkat ederek sırayla tekrar ed�n�z. Yukarıda ver�lm�ş olan �şlemler�n 
tanımı yalnızca mak�na �şlevler�n� bel�rten b�r şemadır – denet�m aygıtı tanımındak� çalışma modları 
tanımlarına uygun �lerley�n. 

Balyalar düzgün ve kuru zem�ne boşaltılmalı k� film hasar görmes�n. Depolama sırasındak� muhtemel film 
hasarları balya sarımı �ç�n kullanılan bantlarla kaplanmalıdır. Boşaltma esnasındak� film hasarını en aza 
�nd�rgemek �ç�n, boşaltılmış balyaları (en fazla film katmanıyla) d�b�ne ayarlayın. 

Şek. 25 Sarılmış balyanın d�b�ne boşaltılması

9.5. Balya damper s�stem�n�n �nşası ve �dares� 
Balya damper s�stem� sarma mak�nasının arkasında yer alır ve sarılmış balyaların �ht�yaçlar doğrultusunda 

kenarına ya da d�b�ne ayarlanması �ç�n kullanılır. 
a) Balya damper s�stem�n�n balyaların d�b�ne ayarlanması �ç�n Şek. 26'da göster�lm�şt�r. D�renç kolu alt 

konumda (3a) ayarlıdır ve dayanak desteğ� (5) dayanakla (7) b�r m�l (6) vasıtasıyla bağlıdır. Böyle b�r balya 
damper s�stem� ayarı dayanağının (7) büyütülmüş çerçeve aşağı �nerken düşürmes�ne ve balya damper 
system başlığının çevr�lmes�ne böylece balyanın dağıtım yüzey�n�n kenarından altına değ�şmes�ne olanak 
tanır. 

NOT:
Balya damper s�stem dayanağının yen�den ayarlanmasıyla bağlantılı uygulamalar balya 

sarımından önce (traktörün motoru kapalıyken) gerçekleşt�r�lmel�d�r. Eğer operator boşaltma 
ayarlamasını balya damper s�stem�n�n çalışması sırasında tekrar değ�şt�rmek �st�yorsa, balya damper 
s�stem desteğ� yalnızca balyalar tamamen sarıldıktan ve döner levha boşaltma konumunda 
durdurulduktan sonra, ama boşaltma başlamadan önce (OTO modda) tekrar ayarlamalıdır. Traktör 
motorunu durdurmayı, anahtarı kontaktan çıkarmayı ve fren� çekmey� unutmayın. 
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Şek. 23 Çerçeve büyümes� sırasında 
film�n kes�p tutma s�stem�nde 
ayarlanması 
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kenarına ya da d�b�ne ayarlanması �ç�n kullanılır. 
a) Balya damper s�stem�n�n balyaların d�b�ne ayarlanması �ç�n Şek. 26'da göster�lm�şt�r. D�renç kolu alt 

konumda (3a) ayarlıdır ve dayanak desteğ� (5) dayanakla (7) b�r m�l (6) vasıtasıyla bağlıdır. Böyle b�r balya 
damper s�stem� ayarı dayanağının (7) büyütülmüş çerçeve aşağı �nerken düşürmes�ne ve balya damper 
system başlığının çevr�lmes�ne böylece balyanın dağıtım yüzey�n�n kenarından altına değ�şmes�ne olanak 
tanır. 

NOT:
Balya damper s�stem dayanağının yen�den ayarlanmasıyla bağlantılı uygulamalar balya 

sarımından önce (traktörün motoru kapalıyken) gerçekleşt�r�lmel�d�r. Eğer operator boşaltma 
ayarlamasını balya damper s�stem�n�n çalışması sırasında tekrar değ�şt�rmek �st�yorsa, balya damper 
s�stem desteğ� yalnızca balyalar tamamen sarıldıktan ve döner levha boşaltma konumunda 
durdurulduktan sonra, ama boşaltma başlamadan önce (OTO modda) tekrar ayarlamalıdır. Traktör 
motorunu durdurmayı, anahtarı kontaktan çıkarmayı ve fren� çekmey� unutmayın. 
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Balya düşürme hızı ve balyayı d�b�ne ayarlamanın etk�nl�ğ� servomotordak� benz�n�n boğaz valfin�n (2) 
kısılmasıyla ayarlanab�l�r (mak�nanın arkasında sağ tarafta yer alan h�drol�k borusunda – kes�m değ�l). 

Hız balya ağırlığına bağlı, deneyerek ayarlanmalıdır. Balya ne kadar ağır olursa gaz kısılması da o kadar 
yoğun olmalıdır (valf yuvasında göster�len boğumu „-" yönünde çev�r�n). 

Kesme valfi (10) h�drol�k servomotor yuvasında yer alır. Çalışma sırasında "açık" konumda bulunmalıdır, ve 
sarma mak�nasının yolda nakl�yes� esnasında balya damper s�stem� yukarı kaldırılmalı, ve kesme valfi "kapalı" 
konumunda olmalıdır. Kesme valfin� sonrak� çalıştırmadan önce açmayı unutmayın, aks� halde balya damper 
s�stem� düşürmeyecekt�r. 

Balyaların kenarına boşaltılması �ç�n balya damper s�stem ayarlaması Şek. 27'de göster�lm�şt�r. D�renç 
kollarını üst konumda (3b) ağzının (9) d�renç kolu ağzına ters gelmes� �ç�n dayanak desteğ�ne ekley�n (5). 
Dayanağı (7) montaj yen�ne (8) b�r m�lle (6) sab�tley�n. Böyle b�r balya damper s�stem ayarlaması büyütülmüş 
çerçeve balya damper s�stem başlığı dönüşü (dönüşü bu konumda k�l�tlenm�şt�r), olmadan alçalırken zem�ne 
düşürmes�n� sağlar ve balya kenarına boşaltılmıştır. 

Şek. 26 Kaldırılmış (kenarına boşaltmaya hazır) 
              konumdak� balya damper s�stem� 
1 – balya damper s�stem başlığı;                                   2 – boğaz valfi;
3a – d�renç kollarının alçak konumu;                          4 – servomotor;
5 – dayanak desteğ�;                                                            6 – dayanak m�l�;
7 – dayanak;                                                                             8 – montaj yen�;
9 – d�renç kolları başı;                                                         10 – kesme valfi 

Şek. 27 alçaltılmış konumdak� balya damper s�stem� 
               (balyayı kenarına boşaltmaya hazır) 
1 –balya damper system başlığı;                                       3b – üst konum d�renç kolları; 
4 – servomotor;                                                                           5 – dayanak desteğ�; 
6 – dayanak m�l�;                                                                        7 – dayanak; 
9 – d�renç kollarının ağzı 

9.6. Balyaların sarıma hazırlanması 
Yüksek kal�te saman-s�lajına sah�p olmak �ç�n aşağıdak� tal�matları eks�ks�z yer�ne get�r�n: 
• Balyaların sarma sırasında film� zedeleyeb�lecek çıkıntı yapmış dallarının olmadığına em�n olun; 
• Yeş�l otları her zaman en kal�tel� olduğu anda hasat ed�n; 
• Sarılmış malzemeye k�r er�ş�m�n� engelley�n; 
• Malzemen�n uygun neml�l�ğ�ne d�kkat ed�n; 
• Balyaların s�l�nd�r şek�ll� ve tek yoğunlukta ve tem�z olduğundan em�n olun; 
• Uygun film� kullanın; 
Kötü kal�teye sah�p y�yecek balya ne kadar güzel sarılmış olursa olsun �y� kal�te s�laj sağlamaz. 
F�lm rulmanının değ�şt�r�lme zamanı geld�ğ�nde traktörü hep kapatın ve anahtarı kontaktan çıkartın. 

10. SARMA MAKİNASININ ARIZA SEBEPLERİ 
        VE SORUNU GİDERME 

Kon. Tanım Sebep Çözüm

11. DONANIM 
Balya sarma mak�naları satış noktasına kısmen demonte halde tesl�m ed�leb�l�r. Kullanıcı b�r mak�nayı tam 

b�r şek�lde çalıştırma kılavuzu, parçalar kataloğu, denet�m panel�, denet�m panel� ve sarma mak�nası toplayıcı 
bağlantı kablosu, 10B z�nc�r�, z�nc�r p�nler�, teker ç�v�s�, ac�l çalıştırma panel�yle beraber tesl�m almalıdır. 

Sarma mak�nasının �şlemes� ve çalıştırılmasıyla �lg�l� ek b�lg� satış noktalarımızdan elde ed�leb�l�r. Yedek 
parçalar ve balya sarma film� de ayrıca satış noktalarından alınab�l�r. Parça s�par�ş prosedürü parçalar 
kataloğunda bel�rt�lm�şt�r. 

Döner levha
dönmüyor. 

Traktör ya da sarma mak�nası 
h�drol�k s�stem�n� kontrol ed�n. 

2.

F�lm ger�l�m sev�yes� çok yüksek. 
Döner levha hızı çok fazla. 

Sarım esnasında film
yırtıldı. 

F�lm ger�l�m sev�yes�n� düşürün.
Traktörün motor devr�n� azaltın. 

Traktör ya da sarma mak�nası 
h�drol�k s�stem� kusurlu. 

3. 

Döner çerçeve
ruloları dönmüyor. 

Z�nc�r teker�n� ve rulo sürüş 
z�nc�r�n� kontrol ed�n. 
In case cha�n wheel �s defect�ve, 
replace whole dr�ve roll. 
Connect cha�n l�nks, adjust and 
lubr�cate the cha�n. 

Z�nc�r teker� ya da rulo sürüş 
z�nc�r� arızalı. 

4.

Kon�k tekerler�n döner levhadak� kes�şen 
eksen çarkının anahtarları arızalı. 

Balyaların sarımı �ç�n da-
ğıtılan film çek�lm�ş (yu-
karı ya da aşağı doğru). 

Çark anahtarının durumunu
kontrol ed�n. Hasarlıysa değ�şt�r�n. 

5. 
F�lm dağıtıcı sarılmış balya eksen� �ç�n çok
yukarı ya da çok alçak. 

F�lm dağıtıcıyı eks�ks�z b�ç�mde 
sarılmış balya eksen� yüksekl�ğ�ne 
ayarlayın. 

Balyaların sarımı �ç�n 
dağıtılan film tam 
ger�lm�yor 
(durdurmada açılıyor). 

Alüm�nyum rulmanlı kolun film
rulmanına baskı yapıp yapmadığını
kontrol ed�n. Hasarlı yayları değ�şt�r�n. 

Alüm�nyum rulmanlı kolu geren yaylar 
arızalı (yada demonte). 

6. 

F�lm dağıtıcı donanımı arızalı. 
F�lm dağıtıcı donanımının durumunu
kontrol ed�n. Eğer hasarlıysa d�şl�
tekerler�n� değ�şt�r�n. 

7. 
Denet�m panel� 
çalışmıyor ya da 
yanlış çalışıyor. 

Traktörün elektr�k s�stem voltajı çok düşük.. 
Voltajı kontrol ed�n ve herhang� b�r
hasarı g�der�n. 

Çakmak duyu hasarlı ya da k�rl�; panel 
fiş� hasarlı ya da k�rl�. 

Duyu tem�zley�n ve fiş� tekrar takın. 
(ya da değ�şt�r�n) 

Alıcı hasarlı. Alıcıyı değ�şt�r�n. 

12. BAKIM 
NOT:

Herhang� b�r bakım �ş�n�n yapılmaya başlanmasından önce traktörün motorunu kapatınız. Sarma 
mak�nasına bağlı traktörün, sarma mak�nasının bakımı esnasında çalışmasına karşı üçüncü k�ş�ler 
tarafından önlem alınmalıdır. 

Her gün, �ş�n tamamlanmasından sonra denet�m panel�n� hasar ve neme karşı koruyunuz. Işten sonra 
denet�m panel�n� ve denet�m panel� bağlantı kablosunu ve toplayıcıyı sökün ve kuru odada muhafaza ed�n. 
Toplayıcı duyu (destek kablosu söküldükten sonra açın) nem ve k�re karşı korunmaya alınmalıdır ( terc�hen 
filmle )..
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replace whole dr�ve roll. 
Connect cha�n l�nks, adjust and 
lubr�cate the cha�n. 

Z�nc�r teker� ya da rulo sürüş 
z�nc�r� arızalı. 

4.

Kon�k tekerler�n döner levhadak� kes�şen 
eksen çarkının anahtarları arızalı. 

Balyaların sarımı �ç�n da-
ğıtılan film çek�lm�ş (yu-
karı ya da aşağı doğru). 

Çark anahtarının durumunu
kontrol ed�n. Hasarlıysa değ�şt�r�n. 

5. 
F�lm dağıtıcı sarılmış balya eksen� �ç�n çok
yukarı ya da çok alçak. 

F�lm dağıtıcıyı eks�ks�z b�ç�mde 
sarılmış balya eksen� yüksekl�ğ�ne 
ayarlayın. 

Balyaların sarımı �ç�n 
dağıtılan film tam 
ger�lm�yor 
(durdurmada açılıyor). 

Alüm�nyum rulmanlı kolun film
rulmanına baskı yapıp yapmadığını
kontrol ed�n. Hasarlı yayları değ�şt�r�n. 

Alüm�nyum rulmanlı kolu geren yaylar 
arızalı (yada demonte). 

6. 

F�lm dağıtıcı donanımı arızalı. 
F�lm dağıtıcı donanımının durumunu
kontrol ed�n. Eğer hasarlıysa d�şl�
tekerler�n� değ�şt�r�n. 

7. 
Denet�m panel� 
çalışmıyor ya da 
yanlış çalışıyor. 

Traktörün elektr�k s�stem voltajı çok düşük.. 
Voltajı kontrol ed�n ve herhang� b�r
hasarı g�der�n. 

Çakmak duyu hasarlı ya da k�rl�; panel 
fiş� hasarlı ya da k�rl�. 

Duyu tem�zley�n ve fiş� tekrar takın. 
(ya da değ�şt�r�n) 

Alıcı hasarlı. Alıcıyı değ�şt�r�n. 

12. BAKIM 
NOT:

Herhang� b�r bakım �ş�n�n yapılmaya başlanmasından önce traktörün motorunu kapatınız. Sarma 
mak�nasına bağlı traktörün, sarma mak�nasının bakımı esnasında çalışmasına karşı üçüncü k�ş�ler 
tarafından önlem alınmalıdır. 

Her gün, �ş�n tamamlanmasından sonra denet�m panel�n� hasar ve neme karşı koruyunuz. Işten sonra 
denet�m panel�n� ve denet�m panel� bağlantı kablosunu ve toplayıcıyı sökün ve kuru odada muhafaza ed�n. 
Toplayıcı duyu (destek kablosu söküldükten sonra açın) nem ve k�re karşı korunmaya alınmalıdır ( terc�hen 
filmle )..
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13. YAĞLAMA TALİMATI 
NOT:

Yağlama yalnızca mak�na sürüşü kapatılıp traktörün motoru durdurulduğunda yapılab�l�r! Sarma 
mak�nasını çalıştıran bağlı traktörün yağlanması esnasında, çalışmasına karşı üçüncü k�ş�ler 
tarafından önlem alınmalıdır. 

Yılda b�r kez (sezon sonundan sonra) sarma mak�nasının denet�m�n� ve aşağıdak� parçaların LT-43 katı 
gresyağıyla yağlanması �şlem�n� gerçekleşt�r�n: 
1. Alçalan çerçeveyle büyütülmüş çerçevey� bağlayan m�ller (2x) 
2. Boşaltma başlığıyla alçaltma çerçeves�n� (2x) ve yükleme başlık kolunu (1x) bağlayan m�ller. 
3. Balya damper s�stem�yle alçaltma çerçeves� kolunu (2x) ve balya damper system kolunu (1x) bağlayan m�ller. 
4. Rulmanların sürüş z�nc�r� (1x) 
5. Döner levhanın kon�k çarkları (levha kapağı demonte olduktan sonra görünür) 
6. H�drol�k motordak� rulo çarklar (döner levhanın altında görünür) 
7. Kes�p tutma s�stem�ndek� kol (1x) 
8. Döner levha k�l�tlenme mekan�zmasındak� kol (1x) 
9. F�lm dağıtıcıdak� krank kolu (1x) 

Şek. 28 OS 7531 sarma mak�nası
              yağlama noktaları 

Sarma mak�nasının sezonluk ya da daha uzun zaman d�l�mler� �ç�n depolanmasından sonra, denet�m panel� 
kuru b�r odada saklanmalı ve toplayıcı duyu yukarıda bel�rt�ld�ğ� g�b� korunmalıdır. Sarma mak�nasında 
per�yod�k bakım �şler�n� yağlama tal�matında göster�lene uygun şek�lde yapınız. 

14. SAKLAMA 
Uzun süre h�zmet dışı bırakmadan önce sarma mak�nasını �y�ce k�rler�nden arındırın ve sonra tekn�k 

durumunu kontrol ed�n. Hasarlı ya da esk�m�ş parçaları denetley�n ve gerekl� tam�ratları gerçekleşt�r�n. 
Paslanma �zler�n� g�der�n ve hasarlı boya tabakalarını doldurun. Kurutulmuş yüzeyler katı gres yağıyla korur. 
Sarma mak�nasını kapalı alanlarda muhafaza etmen�z tavs�ye ed�l�r. H�drol�k boruları ve tekerler� sebeb�yle, 
sarma mak�nası güneş ışığına karşı korunmalıdır. Denet�m panel� kuru odalarda – terc�hen evde muhafaza 
ed�lmel�d�r. 

NOTES
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