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AGROMASTER - CEKILI CAYIR BICME MAKINESI
MODEL : KDC 301
KDC 340
KULLANMA VE BAKIM KILAVUZU
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Kullanma Kilavuzunu Okuyunuz! SERI NO

ONEMLI LUTFEN OKUYUNUZ :

KULLANIM KILAVUZUNDA BELIRTIiLEN KURALLARA AYKIRI
KULLANIMLARDAN OLUSAN ARIZLAR ICIN SATICI FIRMA / BAYI
SORUMLU DEGILDIR.

BU URUN AT UYGUNLUK BEYANI VE URUN UZERINDE CE iSARETLI
OLARAK KULLANICIYA VERILMISTIR.

BU KILAVUZ YABANCI DiLDEN TURKCEYE KULLANICIMIZIN ANLAYACAGI
DIiLDE CEVRILMISTIiR. ORJINALI FIRMAMIZDA SAKLIDIR.
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CE UYUMLULUK BEYANATI

Biz,

ATESPAR MOTORLU ARACLAR SAN. DIS TiC.LTD.STi.

Oto Parcacilar Sit.A Blok Kupa Sok.No.11 Konya - Tiirkiye
Tel: (+90) (332) 235 64 23, 233 20 58 veya 23352 14

Faks: (+90) (332) 233 75 81

Tum sorumlulugu alarak beyan ederiz ki bu triin

Agromaster - Samasz Marka
Cekili Cayir Bicme Makinesi

Makine Tipi : KDC 301 Uretim NO : w.oueeeeemessesenessessssssssessnns

KDC 340
SErINO 1

Uretici is bu belge ile kendi sorumlulugu altinda yukarida tanimlanan Griiniin asagidaki
yonergeler ve normlar uyarinca uygun oldugunu beyan eder.
Yonerge - 98/37/CE - Makine aksami ve guvenlik komponentleri.

Normlar :

PN-EN ISO 12100-1:2005
PN-EN ISO 12100-2:2005
PN-EN 745:2002

PN-EN 1050:1999

PN-EN ISO 4254-1:2006
PN-ISO 3600:1998
PN-ISO 3767-1:2000
PN-ISO 11684:1998
PN-EN 982:1998

Uygunluk beyani, makinenin izinsiz bir degisikliginde gecersiz kalir.
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COK ONEMLI NOT:

Saticl firma Cekili Cayir Bicme Makinesi “Kullanim kilavuzu ve Garanti kartiyla” beraber teslim etmek
zorundadir. Cekili Cayir Bicme Makinesini teslim alirken Griint ve yaninda gelen belgelerin tam oldugunu
kontrol etmelidir. MUSTERI MAKINENIN “CE” ETIKETININ VE UYARI IKAZ ETIKETLERININ OLUP
OLMADIGINIDA KONTROL ETMELIDIR. “CE” etiketi makinenin gévdesinde yapisik haldedir. Ayni zamanda
metal etikette de gorilebilir. Seri numarasi ise makinenin ana govdesinde metal etiketin Ustlinde yazilmis
haldedir. Misteri makineyiteslim alirken bunlara 6nemle dikkat etmelidir

Uyari isareti.
Bu isaret kilavuzda tehlike bildiren 6nemli bir bilgiden
bahsedilirken kullanilir. Bu isareti goriiyorsaniz bilgiyi dikkatli
okumalive diger operatorleri konu hakkinda bilgilendirmelisiniz.

Sayin kullanici!

ATESPAR tarafindan ithal edilen bu ve diger makinelerin kullanimina, bakim hizmetine ve yedek parca
teminine dair bilgi almakicin litfen satis gorevlimizle temasa gegin.

Tiirkiye Distribiitori - Satis, Servis ve Yedek Parca Biirosu
ATESPARMOTORLU ARACLARSAN.DISTiC.LTD.STi.

Oto Parcacilar Sit.A Blok Kupa Sok.No.11 Selcuklu/Konya
Tel:(+90) (332) 23564 23,2332058 veya 2335214
Faks:(+90)(332) 2337581

E-mail : sales@atespar.com.tr, agromaster@agromaster.com
Web :www.balyamakinesi.com

Uretici-imalatcq

SAMASZSp.zo.0.

ul. Trawiasta 15, 15-161 Biatlystok, Poland, NIP:966-159-29-76
Tel:+48856647031

Faks:+48856647041

E-mail:samasz@samasz.pl « Web:www.samasz.pl

Litfenilk calistirmanin ardindan kilavuza eklenmis dogrulama formunu doldurup saticiadresine gonderiniz.
Garanti ve servis detaylarini gérmek icin garanti belgesine bakiniz.

NOT : SATIN ALDIGINIZ BALYA MAKINESiINiN KULLANIM OMRU 10 YILDIR.
Uriiniimiiziin kullanimindan memnun kalmaniz dilegiyle

KULLANIM KILAVUZU MAKINENIN ONEMLI BiR PARCASIDIR, LUTFEN GELECEKTEKi BASVURULAR
ICIN SAKLAYINIZ.



ICINDEKILER

1. MAKINENIN TANINMASE 6
2GRl 6
3.DOGRU KULLANIM. ..o 7
T 1= TSGRV =T 1 =T OO 8
3.2.Tasarim ve calisma Prensibi e 9
3.3.D0NaNIM VO YEAEK PTG, 10
4,GUVENLIK ONERILERIVE UYARILAR ... oo 11
4.1.Guvenlik kurallari ve dlzenlemeleri. ... 11
A2 TASHMIA. .o e 13
4.2.1.Tasima i¢cin makineyi baska bir araca yerlestirme ... 13
4.3.CalISAN PAGAIAT. ..o e 14
A4 PTO Ml 14
4.5 RISK KAIINTHAIT e 14
4.5.1.Yakalanma tehliKeSi. ... ... e 14
4.5.2.Yaralanma tekIiKeSi ... e 14
4.5.3 Hidroliklerden sivi gikma tekliKesi. ... 14
A5 ANasaKIar 15
4.5.5 Risk kalintisi degerlendirmesi ... ... 15
4.6.Uyar @UKETIOIi. ... e 16
S AL S T R A 18
5.1.Makinenin traktore baglanmasi................... e 18
5.2.Makinenin tagimaya hazirlanmasi.. ... 19
5.3.Makinenin umumi yollarda tasinmasi icin hazirlanmasi............................... 20
54.PTO milinin monte edilmesi ... 20
5.5.Makinenin calismaya hazirlanmasi.................. e 21
5.6.CalISTIrMa (DICMI@). ... e 22
5.6.1.Bicmeiileilgili temel bilgiler. ... . .. el 23
5.6.2. Bigmenin TIKaNmMASI........ e 23
5.7.Makinenin saklanmast. ... 23
6.MONTAJVE AYARLAMALAR 24
6.T.BIGAKIAIIN MONTA L. 24
6.2.Bicaklarin degistirilmesi. ... e 24
6.3.Yigin birakma genislik ayarlamasi ... 26
6.4.Merdane ile metal plaka arasindaki bosluk ayarlamasi............................ 26
6.5.Merdanedeki parmaklarin degistirilmesi ... ...l 27
6.6.Merdaneler arasi carpma kuvveti ayarlamasi.....................e 28
6.7.BaKIM YaPIIMASE. ... e 28
6.7.1.Bicaklarin ve bicaklari tutan vidalarin durumunun incelenmesi............................. 28
6.7.2.Merdane ve merdane sazimani zincirlerinin gerginlestirilmesi......................... 29
6.7.3.GUNIUK baKImM 29
6.7.4.Sezon sonu bakim ve depolama................ e 30
6.8.Aktarici kontolli ve ayarlamasi. ... 30
6.8.1.Kayislarin ve merdanenin temizlenme metodlar ... ... 30
6.8.2. Aktarici kayis degisimi ve ayarlama talimati..................... ] 31
ZYAGLAMA 33
70 KESME YAt 33
7.2.Eksen kesisim qarki 33
7.3.Silindirik ezici digli kutusu.. 34
7.4Nataklar ve baglantilar 34
8.ARIZALARVE BAKIMLARL 36
9.TAMIR VE KULLANIMIN SONA ERDIRILMESI.............. oo 36
O 1 TN 36
9.2.Kullanimin sona erdirilmesi. ... 36
YEDEK PARC AL AR 37-104



SEKILLER LiSTESI

Sekil. 1. Metal EHKETIN YOI ... .. e 6

Sekil. 2. Metal EUIKOT e 6

Sekil. 2a. Ceki Cayir bicme (aktarmali) makinesiningenel....... ... 9

Sekil. 2b. Cayir bicme modellerinin tasarimi............ 9

Sekil. 2c. Cayir bicme modellerinin tasarimI. ... 10
Sekil. 3. Milin yaglanmasi. Milin baglanmasi............... e 11
Sekil. 4. Cayir Bigme makinesi Tasima TUTUCUIAIT ...l 13
Sekil. 5. Uyari etiketlerinin cekili cayir bicme makinesindekiyerleri.................. ... 18
Sekil. 6. Traktdre baglanan makine ... e 19
Sekil. 7a. Makine yan koruyucusunun tasima icin yukari kaldirilmasi.............................. 19
Sekil. 7b. Makinenin hidrolik valfleri............... e 19
Sekil. 8. Makinenin tagima POSIZYONU................. e 20
Sekil. 9. PTO mili kisatma talimati....... e 20
Sekil. 10. CIKArmMa SerItIEri. ... e 21
Sekil. 11a. Makinenin ¢alisma POSIZYONU ... 22
Sekil. T1b. Makinenin ¢alism POSIZYONU................ e 22
Sekil. 12. Kesici bigaklarin MONTa i 24
Sekil. 13. Pratik kesici bicak degistirme. ... . e 25
Sekil. 14. 3 metrelik kesici yataktaki disklerin donts yonleri........... ... .. 25
Sekil. 15. 3.4 metrelik kesici yataktaki disklerin donus yonleri...................... 25
Sekil. 16.Yigin yanaklarinin ayarlamast. ... 26
Sekil. 17.Yi1gin yanaklarinin ayarlamast............... e 26
Sekil. 18. Merdane plakast ayarlamast. ... 27
Sekil. 19. Merdanedeki parmagin degistirilmesi. ... 27
Sekil. 20. Merdaneler arasi carpma kuvveti ayarlamasi............... 28
Sekil. 21. Bigcak tutucularinda izin verilen asinma OIQUSU...........................] 28
Sekil. 22a. Sanziman zinciri koruma kabi......... ) 29
Sekil. 22b. Dogru gerilmis bir zincirin gOrUNUMU.......... e 29
Sekil. 23. Merdanelerin sanziman zincirinin gerginlestirilmesi ayarlamast....................... 29
Sekil. 24. Aktarici merdanenin temizlenmesi ... 30
Sekil. 25. Kirlerin kayisinicinden cikarilisn. . 31
SOl 26 31
SOl 27 32
SKIL 28 e 32
SKIL 2 e 32
SKIL B0 e 32
Sekil. 31. Kesici yataktaki yag doldurma ve bosaltma noktalari....................................... 33
Sekil. 32. Kontrol noktari ve eksen kesisim cark yaglarinin degisim noktalari..................... 33
Sekil. 33. Disli kutusundaki dolum ve kontrol noktalart....................... 34
Sekil. 34. Gerginlestiricinin yaglanma NOKEaSI.................. e 35
Sekil. 35. Ayarlanabilir bilya yataginin yaglama noKtast....................... 35
Sekil. 36. Ayarlanabilen bilya yataginin yaglanma noktas............................ 35
Sekil. 37. Ayarlanabilen bilya yataginin yaglanma noktasi........................... 35
Sekil. 38. Gerginlestiricinin yaglanma noKtast. ... 35



1. MAKINENIN TANINMASI

Cayir bicme makinesi ile ilgili daha detayli bilgi icin dagiticiniz veya saticinizla irtibata gegin.
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Sekil. 1. Metal Etiketin yeri Sekil. 2. Metal Etiket
Bilgi levhasinda yer alan bilgiler:
- Marka, - weight,
- Makine'nin seri numarasi, - Makinenin genel agirhg;,
- CE etiketi, - Makine'nin tipi
- date of manufacture, - Makinenin mensei,
DIKKAT:

Cayirbicme makinesiileilgilidaha detayl bilgiicin dagiticinizveya saticinizlairtibata gegin.

2. GIRiS

« Bu kullanim kilavuzu, cayir bicme makinesinin temel bir parcasi olarak gortlmelidir. Makine baska bir
kullaniciya verilecekse, calisir durumda olmalidir ve kullanim kilavuzu ile birlikte CE uygunluk beyani ve temel
donanimlariyla verilmelidir.

- Oncelikle makine kullanicisinin kullanim kilavuzunu iyi sekilde tanimasi giivenlik kurallarinin giinlik
islerde uygulanmasiicin gereklidir.

« Cayirbicme makinesi glivenlik standartlarina dayanilarak tiretilmistir.

« Buradaki 6nerilerin dikkate alinmasi tam olarak giivenli calisma saglar.

« Makinenin calismasiylailglisorularinizvarise, litfen saticiile temasa gegin.

« Kullanim kilavuzu ¢ayir bigme makinasinin dahili bir parcasi olarak kalr.

GENEL UYARI
Cayir bicme makinesini kullanirken litfen kilavuz boyunca bu dikkat isareti ile gosterilen uyarilara
ve guivenlik kurallarina uyunuz.

DiKKAT
Cayir bicme makinesinin kullanim kilavuzu dikkatlice okunmadan kullanilmasi, yetkisi personel
tarafindan ve 6zellikle cocuklar tarafindan kesinlikle yasaktir.




3. DOGRU KULLANIM

Cayir bigme makinesi ,Mikemmel Kesim” kesme yatagina sahiptir. Tablo 1, bicme yuksekligi ile calisma
acilarindakifarkliliklari gosterir.

Mukemmel Kesim Kesme Yatagdi

0 derece 3° derece 5° derece

Tablo. 1. Bicme yliksekligi ve kesim yatagina dayanarak dirsek acisi verilmesi

- Cekili Cayir Bigme makinesi otlari bicmek icin tasarlanmistir: Genel ot, kaba yonca, vb ¢im Uzerinde tassiz
alanlarda Urunlerin bigilmesi ve Grlnlerin yigin halinde ¢ikarilmasi icin uygun bir makinedir. Otlarin uzun
olasinin verdigi avantaj ile en kisa kesim boyu 5 cm olarak birinci ve ikinci siranin kesim yiiksekligi 6 — 7 cm
olmalidir.Bunedenle, son sira kesimi birazdahayuksek olacak sekilde 7 - 8 cm yukseklikte olmalidir.

- Cayir bicme makinesi merdane ve yigma duzenegiile“Mikemmel Kesim”kesme yatagina sahiptir.

« Merdane ve yigma diizenediile cekili cayir bigme makinesiizleyen otlarin kesimiigin tasarlanmistir: Genel
ot, kaba yonca, vb ¢im lzerinde tassiz alanlarda trtinlerin bigilmesi ve Grtnlerin yigin halinde ¢ikariimasiigin.
Otlakalanlarin strtlmesinin bir sonucu olarak kauguk veya parmak merdanelerin otlari kirarak yaklasik 30 — 40
% daha hizli kurumasini saglar. Merdaneler 6zellikler acan bir ot tiirli olan yoncalaricin 6nerilir.

NOT
Gok seyrekotlar O (sifir) derecelik bir agiyla biginiz.

UYARI
Cayir bicme makinesinin, yukarida belirtilen kullanimlar disinda baska amaclarla kullaniimasi
yasaktir. Yukarda belirtilenlerden farkh kullanim, hatal kullanim olarak degerlendirilir ve garantinin
iptaliyle sonuclanabilir. Makine, yanhzca 6zelliklerini iyi bilen, gtivenlik kurallari ve diizenlemelerini
iyi bilen insanlar tarafindan kullaniimali, calistirilmali ve onarilmalidir. Makinede kasten degisiklikler
yapilmasigarantininiptaliyle son¢lanacaktir




3.1. Teknik Veriler

Tablo. 2a. Cekili diskli cayir bigme makinesinin teknik bilgileri

. KDC KDC KDC KDC
Ozellikler 300S 300W 340S 340W
Calisma genisligi 3.0m 3.0m 34m 34m
Bicak adedi 14 (7x2) 14 (7x2) 16 (8x2) 16 (8x2)
Traktor PTO devri 1000
Min. Traktor glicl 67 kW 67 kW 81 kw 81 kw
(90 HP) (90 HP) (110 HP) (110 HP)
Calisma kapasitesi ~ 3.3 ha/h ~ 3.3 ha’/h ~ 4,0 ha/h ~4.,0 ha/h
V =12km/h
Tasima uzunlugu 6.4m 6.4m 6.9 m 6.9 m
Tasima genisligi 3.05m 3.05m 35m 35m
Calisma anindaki genisligi 3.65m 3.65m 4.09m 4.09m
Adirlik 1800 kg 1850 kg 1850 kg 1940 kg
Merdane devri 818 rpm
Traktor sinifi 2 2 2 2
Tablo. 2b. Aktarma Uniteli ¢ekili diskli cayir bigme makinesinin teknik bilgileri
. KDC KDC KDC KDC
Ozellikler 300S 300 W 340S 340 W
Calisma genisligi 3.0m 3.0m 34m 34m
Bicak adedi 14 (7x2) 14 (7x2) 16 (8x2) 16 (8x2)
Traktor PTO devri 1000
Min. Traktor glict 74 kW 74 kW 89 kW 89 kW
(100 HP) (100 HP) (120 HP) (120 HP)
Galisma kapasitesi ~ 3.3 ha/h ~ 3.3 ha/h ~ 4,0 ha/h ~ 4,0 ha/h
V =12km/h
Tasima uzunlugu 7.3m 7.3m 7.8 m 7.8 m
Tasima genisligi 3.05m 3.05m 35m 35m
Calisma anindaki genisligi 3.65m 3.65m 4.09m 4.09m
Adirlik 2350 kg 2420 kg 2495 kg 2550 kg
Merdane devri 818 rpm
Traktor sinifi 2 2 2 2




3.2, Tasarim ve Calisma Prensibi
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Sekil. 2a. Ceki Cayir bicme (aktarmali)

makinesinin genel
1 — Baglama noktasi 11 - Destek yaylar
2 - Hidrolik kaldirag silindirleri 12 — Dénen hidrolik silindirler
3a - Yigin atici parmak merdane, 3b - Kauguk merdane 13 - Slirgli kolu
4 — Kesici yatak 14 - Traktdre baglama noktasi
5 —Kesici yataga gli¢ veren mil 15 - Ayar baglantisi
6 — PTO mili 16 — Koruma kalkani
7 - Kesici yataga giden eksen kesisim ¢arki 17 — Tekerler
8 — Aktarma unitesi 18 - Yigin birakma ayari
9 - Yigici merdanenin zincirli ¢arki 19 — Eksen kesisim carki
10 - Yigici merdanenin tahrik mili 20 - Eksen kesisim ¢arki

Sekil. 2b. Cayir bicme modellerinin tasarimi



Sekil. 2c. Cayir bicme modellerinin tasarimi

Baglama noktasi (14) bicme makinesinin traktore baglanmasi icin tasarlanmistir. Kesici yataga gticiin

aktarilmasi (4); gliciin traktorin devrinden alinarak PTO miline, sonra eksen kesisim carki aracihdiyla (19),

stirgl kolundan (13), genis acili PTO miline (6), sonra makine tizerindeki ana eksen kesisim ¢arkina (20), daha

sonra kesiciyatak tahrik miline (5), en son olarak kesici yataga giden eksen kesisim carkina (7) iletilmesiyle olur.

Kesici yataklara iki bicakli diskler yerlestirilmistir. Ek olarak yigin akisini saglamak icin tanburlu diskler

eklenmistir. Ana eksen kesisim carkiyla (20) traktorden gui¢ alinarak tarik miliyle (10) ve zincir ¢carkiyla (9) gui¢

yigin ¢ikarici parmak merdaneye (3a) veya kaucuk merdanaye (3b) iletilir. Kesici yatak baglanti noktasina (1)

asilidir. Koruyucu kalkan (16) kesici yatagin uzerine asilmistir. Cayir bicme makinesi sturgi koluna bagl

bulunan hidrolik silindirler (12) sayesinde manevra yapilabilmektedir.

Kesin kanitlanmis tasarim ve kaliteli mataryellerin kullanimi agromaster markasinin ytiksek guvenirliligini

vedayanikliligini tastik eder.

3.3. Donanim ve yedek parca
Asagidakistandartlarda satilan bicme makinalar:

- Garantibelgesi,

«Yedek parcallisteli kullanim kilavuzu,

«Yedek Kesme bicaklari: her makineicin 2 set—sol ve sag bicaklar,

«Kesicibicaklarin pratik degisimiicin monte levyesi,

«Tutucularinisiklara ve plakalara baglanmasi,

« Asinyikli kavrama balatali PTO mili.

Opsiyonel Donanimlar (extra licrete tabi):
«Isikli reflektorli uyan plakasi,
-Ucgen uyari plakasi.

Makine Gili¢ | Uzunluk | jvme Sembol Debraj isaretler
HP mm Nm

KDC 300 S/W 74 | 650-885 | 710 7G7T065CE007N12A Balatali kavrama

KDC 340 S/W =900 Nm

Tablo. 3. Onerilen PTO mili. Uretici: Bondioli & Pavesi (Italyan mali)

10




PTO milinin ucu PTO milinin kavramali ucu bicme
kavramasiz olarak makinesine takilmak lizere
traktére takilmak icindir. i &h kullanilir.

2h
Sekil. 3. Milin yaglanmasi. Milin baglanmasi

UYARI
PTO milinin yaglama sikligina dikkat edilmelidir. Yaglama noktalari her 8 saatte bir olmak {izere
Sekil 3'de gosterilmistir.

UYARI
Opsiyonel ekstradonanimlarayriolarak siparis edilmelidir.

Makine Uizerine muhtelif tutucu parcalarla uyari i1siklar ve plakalar yerlestirilmistir. Kombine isiklar ve
reflektorler uyari plakasi Gzerine yerlestirilmistir.

Sizi yeni bir agromaster cayir bicme makinesi sahibi oldugunuz icin tebrik ederiz ve en iyi tecriibelerle
memnuniyeticinde kullanmanizi temenni ederiz

4. GUVENLIK ONERILERI VE UYARILARI
4.1.Guvenlik kurallari ve diizenlemeleri

« Herhangi bir islem icin hidrolik lift kolu traktor stirlici koltugundan kontrol edilmelidir. Kolu traktor
disindan KULLANMAYINIZ.

« EHR donanimli traktorlerin hidrolik kaldiraci traktor kabinin disinda bulunan didgmelerle kontrol
edilmektedir.Budonanimikullanirken ¢cok dikkatli olunuz.

- Makineyi emniyet muhafazasi olmadan calistirmak, hasarli veya kaldirilmis muhafazalarla calistirmak
yasaktir. (tas ve benzeri maddelerin sicrama tehlikesi)

- Bicmeye ancak traktor PTO'su 540 rpm'ye ulastiginda baslayiniz.

- Enaz 50 m.lik tehlikeli bolge olan bu civarda kimse olmamalidir. Yollara yakin yerlerde ve tash bolgelerde
calisirken 6zellikle dikkat edilmelidir.

- Bakim ve ayarlama islemleri yanlizca tahrik kesildikten sonra ve kesici diskler tamamen durduktan sonra
yapilmalidir.

« Bicak tutuculari duzenli araliklarla kontrol edilmelidir. Hasarlanmis ve yipranmis bicak tutuculari
degistirilmelidir.

« Umumi yollarda suirerken yerel trafik kurallarina ve 6zellikle trafik isiklarina mutlaka uyunuz. Makinenin
tagsinmasi sirasinda uyariisiklarinin cahstigindan emin olunuz ve ticgen uyariisareti kullaniniz.

« Traktortin 6n dingili dengenin korunmasi i¢in agirlastirimalidir. Eger yeterli bulunmassa daha agirlik
eklenmelidir.

« Calismakonumundan tasima konumuna gegerken PTO mili tamamen veya tek tarafli olarak s6kulmelidir.

« Koruyucu kalkanlarin durumu ve aski baglantilari dizenliaraliklarla kontrol edilmelidir.
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UYARI
Tum bakim ve onarim islemleri, sadece traktor motoru durduruldugunda ve hareketli parcalar
tamamen durdugunda kesiciyatakyerdeyken yapilmalidir.

UYARI
Her iki durumdada makine ¢alisirken ve calismazken ¢cocuklari uzak tutunuz.

- Civata ve diger sikil parcalar diizenli araliklarla kontrol edilmelidir. Gevsemis parcalar sikilmahdir ve
hasarliveyayipranmis sikili parcalar kullanima uygun degildir.

- Makine tamir edilmek Uzere 3-nokta aski diizenegi ile kaldinldiginda, mekanik veya zincir ile dismeye
karsiemniyete alinmalidir.

« Cark hattikilitleme mandaliistenilen toleransta traktor kabininin icine takilmalidir.

» Traktdr motoru asla basibos calisir vaziyette birakilmamalidir. Traktori terketmeden 6nce motoru
durdurunuzve anahtarlari beraberinizde tutunuz. (Dz.U.nr 12/98 poz.51).

« Cayir bicme makinesini kullanirken Tarim ve Gida Bakanliginin 12-01-1998 tarihli glvenli makine
kullanim kararina uyunuz. Traktorleri, makineleri,dananimlari ve araglari Dz.U.nr 12/98 poz.51.

« Makinenin calismasi sirasinda herhangi bir kinm olmasi durumunda ¢alisma durdurulmalidir. (Dz. U. nr
12/98 poz.51).

« Cayir bigme makinesini calistiracak traktorlerin suriici kabininin olmasi gerekir.

« Cayirbicme makinesiiyibir sekilde balans edilmeden kullaniimamalidir.

« Cayir bicme makinesi calisirken traktor liftiile kaldirilmamalidir.

« Cayirbigme makinesine yakininsan veya hayvan varken asla ¢alistirlmamalidir.

« Koruyucu kalkanlar cayir bigme makinesi tamamen durmadan ve traktér durdurulmadan asla
kaldinlmamalidir.

 Makine izerindeki tehlike aciklamalarina ve uyari sinyallerine daima riayet ediniz.

» Traktorl calistirmadan dnce baglantilar kesilen hidrolik kollarinin bosta oldugundan emin olunuz.

« Traktor motoru asla basibos calisir vaziyette birakilmamalidir. Traktori terketmeden 6nce motoru
durdurunuzve anahtarlari beraberinizde tutunuz.

« Cayirbicme makinesini calisirken geriye dogru kullanmak yasaktir.

« Cayirbicme makinesinin tGstline asla ¢cikmayiniz.

+ 3-Nokta baglanti ile traktore bagh makinelerin traktor ilerlerken ve diskler donerken traktor lifti ile
kaldinlmasiyasaktir.

« Calisma ve tasimasirasindaizin verilen rampa egimi 8'dir.

» Traktor ve cayir bicme makinesi birbirine bagli iken, vasitanin kendiliginden hareket etmesine karsi
traktor frenlerini kullanmadan, traktor ve makine arasina kesinlikle girmeyiniz.

« Her turlti bakim ve ayarlama makine yalnizca yerde iken yapilr.

« Herhangi bir bakim veya dizenleme cayir bigme makinesi kaldiriimis iken yapilmasi gerekiyorsa
makinenin diismesine karsin desteklenmesi ve gerekli dnlemlerin alinmasi gerekmektedir.

« Cayir bicme makinesinde herhangi bir parcanin degistirilmesi gerektiginde yerine kullanilacak parganin
yedek parca listesinden secilerek orijinal olmasi gerekmektedir.
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« PTO mili muhafazalarina, cayir bigme makinesinin ve traktoriin freeli mili muhafazalarina 6zellikle dikkat
ediniz. Hasarli muhafazalarla kesinlikle calistirmayiniz.

« Hidrolik hortumlari diizenli olarak kontrol edilmelidir. Herhangi bir hasar gérmesi veya kullanim siiresini
doldurmasidurumunda yenileriyle degistirilmelidir. Kullanim stresi 4 yih gegcmemelidir.

« Hidrolik borulari tamiretmekicin aslabant kullanmayiniz.

« Hidrolik hortumlari traktoriin hidrolik baglantilarina baglarken traktoriin veya makinenin hidrolik
sistemlerinin basin¢sizoldugundan emin olun.

- Hidrolik sistemi calistirirken koruyucu gozlik ve eldiven mutlaka kullanilmalidir. Basicli (16 Mpa) hidrolik
yag kacirma yaptiginda deri altina gecerek enfeksiyona sebep olabilir. Bu durum gerceklesirse derhal doktora
gidiniz.

- Makine, Ustu kapali alanlarda ve insanlara veya hayvanlara zarar vermeyecek konumda muhafaza
edilmelidir.

« Cayir bigme makinesi calistirmadan altinda hayvan olmadigindan emin olun.

- Olimcil hatalarda litfen teknik servisinizle kontaga geciniz, eger yolda kaza yapilmissa ilk yardim
kurallarina uyunuz ve gerekliyarimicagiriniz.

4.2. Tasima

« Cayir bicme makinesinde yapilacak herhangi bir konum degisikliginde cevrede yetkisiz hi¢ kimse
bulunmamalidir (6zellikle cocuklar).

« Tasimaicin cayir bicme makinesi mobil uyariisiklari ve uyari ticgeni tasimahdir.

« Cayir bicme makinesini tagima pozisyonuna getirmekicin ilk olarak PTO milinin sékildigunden ve biitlin
hareketli parcalarin tamamen durdugundan emin olunuz.

« Surlis hizidaimayollarin durmuna gére ayarlanmalidir.

« izinverilen hizolan 25 km/saati ASMAYINIZ.

4.2.1. Tasima icin makineyi bir baska araca yerlestirme
Tayisici veya surlict ¢cayir bicme makinesinin giivenliginden sorumludur. Bitlin parcalar ve donanimlar
tasimaicin emniyete alinmalidir.
Gayir bicme makinesinin bagka bir aracin Ustline giivenli bir sekilde yerlestirilmeleri icin su kurallari
izleyiniz:
Tasimaicin kaldirilacak makineyi sadece sekilde gosterilen“Tasima Tutucularini”kullanarak lif ile kaldiriniz.
(Sekil.4),

 Taymma Turmcular: ,

Sekil. 4. Cayir Bicme makinesi Tasima Tutucular
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« Makineyi kaldirmak icin makine agirligini kaldiracak kapasite liftler kullaniniz. Bu kaldirma icin kullanilan
zincirve halatlaricinde gecerlidir.

- Katlanabilir parcalar tasima posizyonu igin kilitlenmelidir.

- Cayir bicme makinesini baska bir aracin Uzerine yerlestirirken izin verilen tehlikeli bolgede yetkililer
disinda kimse bulunmamalidir.

« Cayir bicme makinesinin tasinan aracin Gizerinde hareket etmesi engellenmelidir.

UYARI
Tehlikeli alanin ve tasima faaliyetlerinin sorumlulugu tasimadan sorumlu olan yetkili kisiye ait
olmalidir.

4.3. Calisan Parcalar
- Calismaicin oncelikli olarak cayir bicme makinesinin bicaklari ve bicak tutuculari kontrol edilmelidir.
« Asinmis ve hasar gérmus bicak tutuculari yeniolanlariyla degistirilmelidir.

4.4, PTO Mili

- Sadece Ureticitarafindan 6nerilen korumalari ve iyi durumda olan PTO millerini kullaniniz.

4.5, Risk Kalintisi

Agromaster cayir bicme makinesinin Ureticisi makinenin tasarim ve kullanimiyla ilgili tehlikeli durumlari
onleme sorumlulugu almasina karsin, makinenin calismasi sirasinda bazi tehlikeleri ve bazi riskleri
onleyemez. Operatorinyanhs veya eksik kullanimindan dolayi arta kalanriskler vardir.

Risklerin ana kaynaklari su hareketlerden kaynaklanabilir:

« Kullanim kilavuzuna tam hakim olmayarak kullanilmasi gibi yetkin olmayan operatérlerin kullanmasiyla.

« Herhangi bir uyusturucu maddenin etkisi altinda olan operatorlerin kullanmasiyla. Alkol gibi.

« Calisma konumundan tasima konumuna gecistedeki ve tasima esnasindaki dikkat eksikliklerinden.

» Makine Gstlindeinsanlarin tasinmasiyla.

« Calismaalaninda ¢cocuklarin veya hayvanlarin bulunmasiyla.

+ Motor calisirken yapilan herhangi bir servis veya ayarlamayla.

4.5.1. Yakalanma Tehlikesi
Bu tur riskler genelde cayir bicme makinesinin posizyonunun degistirilmesi sirasinda korumasi olmayan
hareketli parcalarin yakininda olmaktan dogar. Calisirken, bakim yaparken ve degisim yaparken her zaman
bol veya sarkik olmayan (kemer vs.) koruyucu eldivenler, ayakkabilar ve kiyafetler kulaniniz. Cayir bigme
makinesinin tzerindekiuyarilara daima uyunuz.

4.5.2. Yaralanma tehlikesi
Bu tip riskler keskin veya sivri uclu parclarin degistirilmesi esnasinda olur. Bu tip yaralanmalari engellemek
icin daima koruyu eldiven kullanilmalidir.

4.5.3. Hidroliklerden sivi ¢itkma teklikesi
Hidrolik boru baslklarinin her iki tarafa takilmasi isleminde traktor ve makine hidroliklerinin bosta
oldugundan ve tam olarak baglandigindan emin olunmalidir.
Hidrolik unite ile ¢alisilma yapilmasinda daima koruyucu eldiven ve gozlik kullanilmahdir. Hidrolik
basliklarin zaman zaman kontrol edilmesi gerekir.
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UYARI
Cayir bicme makinesi operatoriiniin yanlhs kullanimindan kaynaklanan risk kalintilari.

4.5.4. Yasaklar

Asagidaki belirtilen cayir bigme makinesi kullanimiyasaklarinin daima akilda tutulmasi gerekir:

- Makine blokajini kaldirmayiniz. Makine calisirken herhangi bir ayarlama veya tamirat kesinlikle
yapmayiniz.

« Kullanim ve bakimlaricin kullanim kilavuzunda tanimlanan siralari asla degistirmeyiniz.

- Cahsma kosullan zayif ise veya guivenlik korumalari hasarliise cayir bicme makinesini asla kullanmayiniz.

« Vucudunuzun hicbir b6limiinti makinenin hareketli parcalarina asla yakin tutmayiniz.

- Traktorden ayrilan makinanizin bakimi veya tamirati sirasinda makinanizin kullanim kilavuzundaki
talimatlara uyunuz.

- Herhangibirise baslarken dikkatiniziilk olarak yapacaginiziste toplayiniz.

- Alkon ve uyusturucu etkisi altinda iken veya glcluilaglar kullaniyorken makinayi asla kullanmayiniz.

« Calisma kiyafetleriniz ne ¢ok siki nede ¢ok bol olmalidir. Cok bol kiyafetler makinanin dénen
mekanizmalarina takilabilir.

- Makine ¢cocuklar ve engelliler tarafindan kullanilamaz.

Risk kalintilarini tanimlarken makinenin Gretimden ¢alistigi ana kadar kullanilan biitiin teknolojik parcalar
ve tasarimlar gz 6niinde bulundurularak yapilmistir.

UYARI
Belirtilen uyari ve yasaklara uyulmadigi takdirde kalintirisk ihtimali vardir.

4.5.5. Risk kalintisi degerlendirmesi
Asagidakitavsiyeleri tutunuz:
« Kullanma kilavuzunu tam olarak 6greniniz.
«Calisma ve surus sirasinda hi¢ kimsenin makinenin Gizerinde olmasinaizin vermeyiniz.
«Makinenin calisma alanticerisinde hi¢ kimsenin bulunmasinaizin vermeyiniz.
«Makine bakimlarini, ayarlamalarini ve yaglamalarinimotor calismaziken yapiniz.
«Tamirislerini, bu konulara yetkinsenizyapiniz.
«Yanhzca kullanma kilavuzunu 6grendiyseniz makineyi kullaniniz.
«Makineyi cocuklarin ve yetkisi olmayan herkesin girisine karsi koruyunuz.
«Risk kalintilarinien az diizeye indirerek makineyi gerekli kosullarda kullaniniz

Gahisma gurualtusa riski oldugunda ve bu ses azaltilamaz veya yok edilemezse is sahibi
kurulus calisan operatore asagidakileri uygulamahdir:

1) Eger ses duzeyi 80 dB'yi asiyorsa operatore kisisel ses koruyucu kulaklk tedarik
edilmelidir.

2) Eger ses diizeyi 85 dB'ye ulasir veya asarsa operatore kisisel ses koruyucu kulaklik

tedarik edilmelidir ve bu koruyucunun yeterli olup olmadigi kontrol edilmelidir.
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4.4, Uyar etiketleri

UYARI

a) BitlUnuyari etiketleri temiz ve okunabilir olmalidir.
b) Kayipveyahasarli etiketlerin yerine yenileri koyulmalidir.
¢) Yenietiketler Greticiden siparis edilebilir.

1.N-1
PTO mili

dikkatli olunuz.

2.N-2

Uyari: Kesici
bicaklar! Calisan
bicaklara asla
yaklasmayiniz

3.N-3

Calisma oncesi
kullanma kilavuzunu
iyice okuyup konulari
tam olarak biliniz.

A calisirken asiri

B

kimsenin bulunmasi
yasaktir.

L
7
-

4. N-4 5.N-5 6.N-6
Herhangi bir Uyari: Cark kayisi Uyari: Cekmeli
bakim veya icin extra 6zen ve parcalar
tamirata dikkat gosteriniz.
- baslamadan énce
' mcfkine i * O
Ex e Vi
érﬁ durdurunuz. * 0
T 7. N-7 8.N-9 9. N-23
) 50 m.lik tehlikeli Uyari: Doner parca Uyari: Glg hatti
4 ZAN, || alanda makine
: cevresinde yetkisiz

i 11.N-40 12.N-49
‘F 1000 "/mijp,
e = B0 i Makinenin
tasinmasiigin tr
10. N-28 transfer tutucusu. =3
ilwh =
C
bl
13. N-50 14.N-51 15.N-52
Havada asili Asil makinin Koruyucu eldiven
duran makinenin altinda durmayiniz. giyiniz.
altinda durmayiniz.
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Sekil. 5. Uyari etiketlerinin ¢ekili cayir bicme makinesindeki yerleri

UYARI:
Makinenin tamiri icin montaj islemleri Gretici tarafindan verilen bitln uyari etiketlerine uygun
olamhdir.
5. CALISTIRMA

5.1. Makinenin traktore baglanmasi

Makinenin traktore baglanmasi 3 nokta baglantil yapida olmahdir. Makine, traktoriin baglanti noktalarina
(C) yerlestirildikten sonra makineye ait mandallar (P) guvenli sekilde takilip kilitlenmelidir. Bakiniz Sekil 6.
Devaminda, destek bacagdi (S) kaldirlhp mandaliyla giivenli sekilde kilitlenir.
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Sekil. 6. Traktore baglanan makine

5.2. Makinenin tasimaya hazirlanmasi

Makineyitasimaya hazirlamakigin:

1.Hidrolik silindirlerin yardimiyla makineyi traktortin arkasina alin.

2.Makineninyan koruyuculariniyukariyénde kaldirin. (Sekil. 7a).

3.Kesiciyatagisilindirile kaldirin.

4.Silindirlere yakin yerlerdeki hidrolik valfleri kapatiniz (Sekil. 7b).

5.Umumiyollarda ve trafik kurallar gecerli oldugu yerlerde tasima sirasindaki gtivenlik 6nlemlerini yerine
getirmek icin makine su araclara sahip olmalidir; tasinabilir uyari 1sikli levhalar, makinenin st kismindaki
koruma soketlerine takilan panel (ayrica siparis edilmek lizere). Uyari plakasi panelinin 6n tarafinda beyaz
1stkh ve arka tarafinda kirmiziisikli reflektor icerir.

6.Manevrayaparken traktor ve makinenin hareket alanlarina 6zel dikkat veriniz.

7.Gecesurusunde elektrik baglantilarin yapilmasi ve isiklarin kullanima hazirlayiniz.

UYARI:
Makineyi tasirken kaldiraglarin (kesici) durdurucu valfleri kapatilmalidir. Bu sayede makine
beklenmedik bosalma kazalarina karsi giivene alinmis olur. En kot durumda hortumlarda
catlamaya neden olur ve kazaya yol acar.

Sekil. 7a. Makine yan koruyucusunun Sekil. 7b. Makinenin hidrolik valfleri
tasima icin yukari kaldiriimasi
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Sekil. 8. Makinenin tasima posizyonu

5.3. Makinenin umumi yollarda taginmasi icin hazirlanmasi

Makinenin umuma acik yollarda tasimaya alinabilmesi icin asagidaki tasima 6nlemlerinin alinmasi
gerekmektedir:

« Tasinabilir isikli uyari levhalar, makinenin tst kismindaki koruma soketlerine takilan panel (ayrica siparis
edilmek tzere). Uyari plakalarindan yapilan panel isiklarla kombine edilmistir. (park lambasi, stop lamblari ve
strls yonu), kirmizi reflektorle arkayi ve beyaz reflektorlerle 6ni gostericek sekilde.

UYARI:
Eger satin alici yukarida tarif edilen uyari lambali paneli bulamaz ise saticidan siparis edebilir.

5.4. PTO milinin monte edilmesi

PTO milinin kavramali ucu makine tarafina gelecek sekilde baglanmalidir.

PTO kalkani mil zincirleriyle traktoriin makinen hareketsiz parcalarina baglanarak donmeye karsi
korunmayaalinmalidir.

UYARI:
Eger kisaltmaya ihtiya¢ duyulursa asagida gosterilen sekilde yapilabilir. (Sekil. 9).
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Sekil. 9. PTO mili kisatma talimati

20



UYARI:

Makineleri ihtiyac duyulan PTO mil tasarimlarinda kullaniniz. ise baslamadan énce milin
guvenlik kalkanini goézden gecirip hasarli olup olmadigi kontrol edilmelidir. Traktore ve makinaya
iyi sekilde baglandigi kontrol edilmelidir. Hasarli ve ya eksik parcalarin yerine yeni olan orijinal
parcalari yerlestirilmelidir. PTO milinin tam olarak baglandigindan emin olunuz. Hareketli
parcalara yaklasilmasi ciddi yaralanmalarin olmasi ve hatta 6liime neden olmasi riski nedeniyle
kesinlikle yasaktir. PTO miline yapilacak herhangi bir bakim ve tamirat icin traktér motorunun
durdurulmasi ve baglantinin kesilmesi gerekmektedir. Bu islemler icin her iki kullanma kilavuzuda
cayir bicme makinesi ve PTO mili okuyunuz.

UYARI:
PTO milinin kavramali ucu makine tarafina gelecek sekilde monte edilmelidir.

5.5. Makinenin ¢calismaya hazirlanmasi

Sunotlarin5.1,5.2,5.4, uygulanmasinin ardindan makine kullanima hazir durumdadir. Sonra:

- Altkesiciyatak yere dokununcaya kadar havada serbest olmalidir

« Makinenin st baglantisi ile kesici yatagin yuksekligini istenilen diizeye ayarlayiniz. Kesici yatagin yer ile
olantemasindakiideal aci0°ile 5° arasinda olmalidir. Hidrolik valflerin aciniz (Sekil. 7b),

- Hidrolik silindirlerle (Sekil. 11b) makineyitraktdriin sagina veya solunayerlestiriniz.

- Istenilen cikarma genisligini ayarlayiniz arkadaki kulaklari kullanarak. (Sekil. 10) uygun aci altinda.

« Makinenin PTO miliile kesici diskler normal doniis hizina ulasincaya kadar yavasca calistiriniz.

« Traktorlin 2 nci vitesini kullanarak kesime basayiniz. E§er bicme sarlari uygun ise 3 incii vitese dedilse 1
incivitesealiniz.

UYARI:
Makinenin arkaya dogru katlanmasi yasaktir. Bu kesici yatagin sarma yapmasina ya da hasar
gormesine yol acar.

Sekil. 10. Cikarma Seritleri
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5.6. Calistirma (Bigme)

Sayin Kullanici,

Eger diskli cayir bicme makinesi kullanimi sizin ilk tecriibenizse (6nceden ikili tamburlu cayir bicme
makinesiile calisildiysa) bu durumda sizin birkag parca 6nemli tavsiyeye ihtiyacinizolacaktir:

1. Diskli cayir bicme makinesinin en dnemli avantaji kullanim icin ihtiya¢ duyulan gliciin % 20 daha az
olmasidir. Dusiik eylemsizlik momenti ve genis calisma alani olan makinelerdir.

2. Bazi kiclik dezavantajlarn ise az etkileyici olmasi, (harmanda) aniz kalmasi ve 6zellikle yatik otlarin
kesiminde olabilir. Dik otlar diskli cayir bicme makinesinin yatay ayarlamalariyla kesilebilir ve anizdiizgoériintir
ama ikili veya dortli tamburlu ¢ayir bigmelerde oldugu kadar degil, ctinkii bicaklar yere yatay olarak ¢alisir ve
egimli cayirlar basingli Gflemenin riizgari nedeniyle bukulirler. Cayir bicildikten sonra dogrulurlar ve buda
diizgin bigilmemis gorintisu verir.

Otlaricayiryoniinde kesen bigaklar s6z konusu oldugunda her makine kesilmemis cayir seritleri birakabilir.

Bu normal bir olaydir. Pratikte, 2 tamburlu makineler kadar glizel ot bicimi elde etmek miimkiin degildir,
cuinkii bicaklar yatay olarak veya yere 8° ye varan bir aciyla calisir. ikili ve dértlii tamburlu makineler ise yere
meyilliolarak ¢calisir (23°ye kadar).

Bu dezavantajlara ragmen gelisen teknoloji ile beraber fabrikalar daha modern ve tam kesim yapan diskli
cayir bicme makineleri Gretmeye devam etmekte ve diinya capinda bircok cifci bu makinelerin kullanimi
konusunda ikna olmus durumdadir. Clinkii Tamburlu makinelerde tambur yiiksek devirde ota temas ettigi
icin otun mecazianlamdayanmasinanedenolur.

3. En hassas ot bicme kisa otlarin biciminde arka disklerin biri saga dénerken digerinin sola dogru
donmesiyle olur. Arka diskli sistemin dezavantaji ise dar ve kalin yigin yaparak daha sonra ot kurutma
kainesine ihtiyag duymasidir.

Hidriolik~

sitmdirler =
ﬁ.—- 5

Sekil. 11b. Makinenin ¢alism posizyonu
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5.6.1. Bicme ile temel bilgiler
ideal calisma parametreleri
1.0ne dogru 0-5 derecelik aciyla yaklasik 4.5-7 cm yiikseklige gelen bicme yiksekligi.
2.Vcalismasi > 10 km/saat.
3. Traktor PTO devri= 950-1000 rpm. PTO rpm > 1000 diskler arasinda kesilmemis seritlerin kalmasina
sebeb olabilir.
4.Motor rpm (max. moment-ekonomik yakit tiiketimi 1600-1800 rpm).

Yiiksek veyatik otlar

1.Kesiciyatagin egimini H=4 cm kadar yukseltiniz.

2.Kesiciyatagin egimiolmadan calistirmak otlarin tamburlarin Gizerine birikmesine neden olabilir.
3.Hiz1V = 12 km/saat'e yukseltin (daha hizli - dahaiiyi)

4.Bicilmis cayiricinde yon degistirmeyiniz.

- Kesici yatak ile yer arasindaki ideal egim 0° ile 5° arasinda olamalidir. 5°'yi asmis bigmelerde anizda
duzensizlikler gorilebilir. Bicme kalitesini az miktarda dustrir ve makinenin calismasini etkiler. Kesici
yatakgin diger tarafa egilmesiyle bicme kalitesi ciddi sekilde diiser ve bazi durumlarda kesim yapamayabilir.
Hatta ek olarak bu durum makinenize zarar verebilir.

- Cok yuksek devirdeki PTO rlizgar etkisi yaratarak otlarda egim olmasina sebeb olur ve bu durum bicme
isleminin kalitesini dusUrdr.

- Cok diisik devirdeki PTO bigme islemi icin yetersiz kalabilir bazi durumlarda makinenin durmasina neden
olabilir. (yetersizbicak donus hizi)

- Kisa otlarin bicilmesinde disklerin Gzerine olusan hava akimini ve korumaligin kesilen ot tzerindeki
baskinin azaltilmasiigin bas korumaligi kaldiriimalidir.

-Yumusak otlar Gizerinde calisirken kesici yatagin yere olan baskisini destek ayarlama yayindan azaltin.

5.6.2. Bicmenin tikanmasi
Makineyi calistirirken tarla Gzerinde bazi farklh durumlara dikkat etmelisiniz. Bu durumlar makinede
tikanikhda yol acabilir. Bunlar; tarlanin diiz olmasi, ot ve benzeri maddelerin yogunlugu ve yiksekligi olarak
degerlendirilir. Tikanmalari engellemek icin bicme hizi belirtilen durumlara gore ayarlanmahdir. Bigmedeki
tikanikhgi gidermek icin traktér motorunu anahtariyla durdurarak kesici yatagi yerine tzerine indirilmesi
gerekmektedir.

5.6.3. Doniislerde bicilmis otlarin iizerinden gecilmesi
Kesiciyatadi hidrolik silindir yardimiyla kaldiriniz (2) (Sekil. 2a) ve donisti yapiniz..

5.7. Makinenin saklanmasi
Makine astvaltli alanda, kuru halde, catili kapali alanda rutubetten ve dis kosullardan muhafaza edilecek
sekilde saklanmalidir.
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6. MONTAJ VE AYARLAMALAR
6.1. Bicaklarin monte edilmesi

Bicaklarin monte edilmesi Sekil 12,13, 14, 15 semalarina bakarak yapilmalidir. Kesici bicaklar prensip geregi

kesici kismiasadigelerek kesilen otu yukari verecek sekilde takilmalidir.

> P

6.2. Bicaklarin degistirilmesi

Sag Bacak Sol Bacak
— Saga -_—
Dogru | g
- || /. =
4 _
P el g .-’:_—_—_—__:" _
e g 55 I W Pl -

Sekil. 12. Kesici bigaklarin montaji

UYARI:
Sadece agromaster orijinal bicaklarini kullaniniz

UYARI:
Bicaklarin durumu her ¢calismadan 6nce kontrol edilmelidir.

Asinmis ve hasar gormus bicaklar acilen Sekil 13 'de gosterildigi gibi degistirilmelidir. Bicaklar

degistirilirken balansh kalabilmesi icin diskteki iki bicakta ayni anda degistirilmelidir. Bicak tutucularin

pimlerinin degistiriimesi konusu iyice calisilmis ve 6grenilmis olmalidir. Eger tutucularda veya pimlerde

deforme gozlenirse hemen (Sekil. 21)'de gosterildigi gibi yeni olanlariyla degistirilmelidir.

> P

UYARI:

Calisma sirasinda bicme makinesinin titreyip titremedigine ¢ok dikkat ediniz. Bu titreme
disklerdeki bazilarinin bigaklarin olmadigi veya kisalma (kopma) ve kiriima oldugu anlamina
gelebilir. Bu durum kesici yatakta ciddi hasarlara yol acar. Bu durum garanti kapsami disinda
tutulur. Calisma sirasinda fren yapip bicaklarin tam oldugunu kontrol ediniz.

UYARI:
Bicaklari degistirirken motorun durdurulmalidir ve kesici yatak yere indirilmelidir. Traktori
makineye baglayan PTO mili baglantisi kesilmelidir.
Diskler kesici yataga dikey olmalidir. (max. donis + 20°)
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Sekil. 15. 3.4 metrelik kesici yataktaki disklerin donlis yonleri

UYARI:
Farkli genislikte y1gin birakma 6zelligi Gzerine (disklerin farkli yonlerde déniist bu yizdendir),
bicaklar diske takarken ilk olarak disklerin donus yonlerini dogru tespit ediniz. (Sekil. 14, Sekil. 15).

UYARI:
Yuksek devirdeki disklerin tutuculan degistirilirken iki tarafli (esleriyle birlikte) ayni agirhkta
olacak sekilde degistirilmelidir — her tutucunun agirhdi Gizerine basilmistir. Aksi takdirde
disklerdeki diizensiz balans siddetli titremelere yol acar ve yataklarin hasar almasi kaginilmaz olur.

UYARI:
Bicaklarin dogru takilmamasi makinin ttkanmasina yol acacaktir. Bicaklari takdiginizda,
bicaklarin tutucu pinlerin lizerinde serbestce hareket ettiginden emin olunuz.
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6.3. Yigin birakma genisligi ayarlamasi

Y1gin birakmayi hazirlamak icin, yigin birakma yanaklarini (1) (Sekil. 16) gosterildigi gibi uygulanmalidir.
(Parmak merdanelerigin):

« Yanagdi sabit tutan vidayi gevsetiniz (2),
- Yanagdiistediginizgenislikte ayarlayiniz (1),

Sekil. 16. Yigin yanaklarinin ayarlamasi:
1- yigin yanagi,
2 —ayarlama vidasi

Yiginyanaklariniayarlamakicin ayarlamalariyapiniz. (1) (Sekil. 17) (Kaucuk merdanerlerigin):
« Yanadi sabit tutan vidayi gevsetiniz (2),

- Yanagiistediginiz genislikte ayarlayiniz (1),

« Vidayisikiniz (2).

Sekil. 17. Yigin yanaklarinin ayarlamasi:
1- yigin yanagi,
2 —ayarlama vidasi

6.4. Merdane ile metal plaka arasindaki bosluk ayarlamasi

(Parmak merdanelericin gecerlidir)

Bicilecek otun yogunluguna ve uzunluguna gére merdane plakasinin ayarlanmasi gerekebilir. Otlar daha
uzun ve yogun oldugunda plaka ile merdane arasindaki boslugun daha fazla olmasi gerekir. Uygun ayarlama
deneyerek bulunmalidir boylelikle ttkanma ve PTO milinde asin ylk kavramasi donmuyor olacaktir. Merdane
plakasiayarlamasi Sekil 18.de gosterildigi gibi yapilmaktadir.
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»+"; plaka ile merdane
arasindaki él¢iiydi artirir.

.~ plaka ile merdane
arasindaki 6l¢ctiyd azaltir.

Sekil. 18. Merdane plakasi ayarlamasi

6.5. Merdanedeki parmaklarin degistirilmesi

(Kaucuk merdanelericin gecerlidir)

Calisma oncesinde ve her firsatta, merdanedeki parmaklarin ve civatalarin durumunu ve parmaklarin
sikihgini kontrol ediniz. E§er parmaklar hasar gérmus veya tahrip olmussa bu parmaklarin degistirilmesi
gerekmektedir. Parmaklar degistirilirken balansin korunmasiicin tersinde bulunan esiyle birlikte ayni agirlikta
olacak sekilde degistirilmelidir. Mili balansh tutmamak yataklarda ve milin kendisinde zamansiz (erken)
yipranmalarayol agabilir

(Sekil. 19)'da 3 ile gosterilen parmagi degistirmek icin 2 ile gosterilen somunlari sékliniiz, 4 ile gosterilen
civatayicikarip yeni parmagi takiniz.

UYARI:
Vidayi sikkmak icin yeni civata (M16x65 gal. cl. 10.9) ve somun (M16 gal. cl. 8) kullaniniz, oynama
temizleninceye kadar sikiniz.

Parmadi ¢ikarmak icin acikagizli anahtarla (19) somunu (M16 gal. cl. kendinden korumali 10.9) sokiintiz,
civatayl (M16x90 cl. 10.9) cikariniz ve parmagd yerinden cikariniz. Yeni parmak takmak icin yukaridaki sirayi
tersinden uygulayiniz. (Sekil. 19).

1.Merdane

2.Somun 6-M16 kendinden korumaligal.cl.8.

3.Kaynak parmak

4.Kafalicivata6 M16x65 gal.cl. 10.9- spec.

Sekil. 19. Merdanedeki parmagin degistirilmesi




6.6. Merdaneler arasi carpma kuvveti ayarlamasi

(Parmak merdanelericin gecerlidir)

Capma kuvveti ayarlamasi icin farbrika kurulumu yeterlidir. E§er ¢cok az ya da cok fazla olmaya baslarsa
(Sekil. 20)'de gosterildigi gibi bunu S ile gosterilen yay tansiyonunu ve N ile gosterilen somun ile ayarlayarak
dizeltmeniz mimkundur. Carpma kuvveti ayarlmasi yapilirken her iki taraftan ayni 6l¢lide somun donusuyle
yapilmahdir.

Sekil. 20. Merdaneler arasi carpma kuvveti ayarlamasi

6.7. Bakim yapilmasi
6.7.1. Bicaklarin ve tutucu pimlerin kontrolii

Butun bigaklar ayni uzunlukta ve agirlikta bulunmalidir. Eger degistirilmesi gerekliyse sadece ayni
uzunlukta ve agirlikta olan setlerle degistiriniz.

Bicak tutucu pimi Sekil 21.de gosterilenden fazla asinmis olamaz. Bicak tutucularinda biiyik bir asinma
gozlenmesidegistirilmesiicin yeterlidir.

Sekil. 21. Bigak tutucularinda izin verilen asinma él¢isti
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6.7.2. Merdanelerin sanziman zincirinin gerginlestirilmesi

Merdane millerine giden tahrik guict zincir vasitasiyla yapihr. (Sekil. 23)'de N ile isaret edilen civata ile

zincirdeki gerilim ayarlanabilir.

Sekil. 22a. Sanziman zinciri koruma kabi Sekil. 22b. Dogru gerilmis bir zincirin gérintimdi

Zinciri N. ile gosterilen civata ve somunla sikistirken (Sekil 22a)'daki O noktasindan zincirin gerildigini
goOzlemleyebilirsiniz. Daha kesin bir gerginlestirme yapabilmek icin (Sekil 22a)'da S. ile gosterilen vidalari
cikararak zinri tam olarak gozlemleyiniz. Tam olarak gerilmis bir zincir 6rnegi (Sekil. 23)'de gosterilmistir.
Parmaginizi zincirin orta kismina bastirdiginizda yaklasik 5 mm kadar esneme yapmasi beklenir.

Sekil. 23. Merdanelerin sanziman zincirinin gerginlestiriimesi ayarlamasi

6.7.3. Guinliik bakim

Gunluk bakimlarinyapilmasiiciasagidakiadimlarizlenmelidir:

- Makinedeki otlarin, kirlerin ve camurlarin temizleyiniz.

- Disardan gorilebilen butlin parcalari ve baglantilarini kontrol ediniz; bosalmis vidalar sikilmali hasarli
olanlar degistirilmelidir.

« Her kullanimdan sonra yiiksek basinch su ile 6zellikle disklerin Gistiini ve icini, kesici yatagi olmak tizere
makineyi yikayiniz. Clinku disk boilimde kalan camur artiklart makinenin kesici yatagindaki parcalarin daha
cabukasinmasinanedenolur.

- Kesiciyatagin durumunu kontrol ediniz.

+ Gresyagiile PTO miliniyaglayiniz.

- Egergerekliise yaglamatalimatina gore (madde 7) diger parcalari ve takimlariyaglayiniz.

Kullanicinin hayati ve saghgi icin tehlikeli olan parcalar sunlardir: Hasarli diskler, kanvas orttler, asinmis
veya hasarli hidrolik hortumlari, PTO miliyatagi, asinmis bicaklar ve bigcak tutucu pimleri.
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6.7.4. Sezon sonu bakim ve depolama

Kullanimin sona ermesiyle:

« Kesiciyatagiyere indiriniz.

« PTO milini traktorden ayirinizveyatamamen ¢ikariniz.

« Hidrolik ve elektrik baglantilari traktorden s6kiiniiz ve makinenin 3 nokta baglanti bélimine asiniz.

+ Makineyi traktorden sdkiniz (madde 5.1. makineyi traktore baglamanin tersini uygulayarak) ve traktoru
ileridogru suriiniiz.

Makinenin asfaltli yerde, catisi olan, yetkisiz kisilerin giremeyecegi ve nemlenmenin az oldugu yerlerde
deponlanmasi 6nerilir. Gerekli gorilurse aralilarla yaglanmasi nerilir.

Sezon sonunda makine temiz olarak yikanmis ve kurumus olamlidir. Dikkatlice boyasiz bélimler ve 3 nokta
baglantibolumuyaglanmahdir.

Dahafazla olarak:

« Gerekliise boyaonarimlariniyapiniz.

« Dingil dislisi ve kesici yatak yag seviyesini (madde 7.) kontrol ediniz. E§er akmalar goriiliirse onlari hemen
¢ikarin ve yeni yag ile doldurunuz. Eger yagda su gozlenirse bu yag degistirilmelidir; ¢clinkii yagdaki su
dislilerde, yataklarda ve milde asinmalara daha sonrada degistirilme gerektiren sorunlarayol acar.

« Makine icin peryodik kontroller yapiniz ve butiin hareketli parcalar zorlanmamalari ve hizliasinmamalari
icingresyagdiile koruyunuz.Budurum bicimidogrudan etkiler.

6.8. Aktarici kontrolii ve ayarlamasi

6.8.1. Kayislarin ve merdanenin temizlenme metodlari

UYARI:

Aktarici kayisinin durumu her 1 saatlik kullanimda bir kez kontrol edilmelidir. Ot sebebiyle
herhangi bir siskinlik gorildiginde uzun bir gerecle dikkalice ot bulundugu yerden
temizlenmelidir. Sikismis otlarla birlikte kullanilan aktarici kisa stirede asinir.

Aktaricr kayislar garatiye tabi degildir.

1. Temizlemeye baslamak icin kayis 1'e dogru dénerken D ile gosterilen anahtari aginiz ve siskinlikler yok
oluncaya kadar o halde tutunuz. (Sekil. 24). Eger gerekliise buislen aktaricinin diger tarafindadayapilir.

siskinliler

Sekil. 24. Aktarici merdanenin temizlenmesi.
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2.Kayisinicindeki kirler aktarici dik posizyondayken temizlenir. Kayis el vasitasiyla aralanarak uzun bir tel ile
icindekikirler cikarihr.

Sekil. 25. Kirlerin kayisin icinden ¢ikarilisi

6.8.2. Aktarici kayis degisimi ve ayarlama talimati

Aktaricilibicme makineleri traktore askil olmalidir. (KDC 300-340 S/W)

l. Calisma posizyonundaki tasimalaricin atilacak adimlar (yatay).
1.Birimlegile milimetre lclistinde izler birakiniz- ¢ikartma N-79 (kayis iyi calismazsa).
2.Kayis merdanenin sikilastirma mekanizmasini gevsetiniz- civatalarM10-S1, somunlar
M12-N2ve ayarlama civatasini sokiiniizM12 - S2 yaklasik 30 mm olarak (Sekil. 26).

Hidrolik covirict motar
tahriki
{ Avyamm degisinmeyiniz)

Sekil. 26

Il. Dikey pozisyonda tasima yapilabilmesi icin atilmasi gereken adimlar. Bicme makinesi dne dogru
egilmesi gerekir, bu sekilde arkadaki aktarici ve yer arasinda yaklasik 1 m'lik mesafa olusacaktir.
1.Civatalarn sékinizM10-S1,somunlar M12 - N2 ayar somunlariM12-S2 n sikicilar (Sekil. 27).
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Sekil. 27

2. (Sekil. 28)'de aktaricinin asagi kisminda P ile gdsterilen kayis kenarliginin ¢ikarin. Ve T ile gosterilen kayisi
¢ikarimiz (Sekil. 29).

Sekil. 29

Sekil. 28

3. Aktariciyi ceviren yataklari temizleyiniz ve kontrol ediniz, asinmis olanlar degistirilmelidir.

4.Yenikayisiyukaridogru takiniz.

5.Aktaricinin Pile gosterilen yan kismini takiniz.

6.0n gerginlestiricileri takiniz ve arka kismini gerginlestiriniz.

[1l. Aktarici yatay olarak kaldinlmis durumdayken atilmasi gereken adimlar. 1. Yeni takilmis kayisiniza

(Sekil.30)'da gosterildigi gibi her 1000 mm'de bir 2 adet ¢izik koyunuz.

2.Using adjustment bolts S2 tighten the tightening roller until distance on the belt between two scratches
is|=1005mm.




3.3 metrelik dlcuile kdsebentlerin arasini birucundan diger ucuna dlcliniiz.

4.Hususiolarak bicme makinesinive hidroligi calistiriniz.
5. S1 Kitleme civatalarini ayarlamak icin her seferinde S2 civatalari kullaniniz, bunu kayisin izerinde hig

sislik kalmayincaya kadar yapiniz.

UYARI:

Hassalik 6nemlidir, bu sekilde kayislar ve kenar kisimlar simetrik olarak ¢evirici merdaneler
tizerinde cahsir. lyi ayarlanmus bir kayista, v-kayislarda oldugu gibi icerideki déniis kanalina
yonlerdirme yapmaz ve sislikler gorilemez.

7.YAGLAMA
7.1. Kesici Yatak

Kesici yataga (Sekil. 31)'de gosterilen A noktasindan yag doldurulur. Yeterli yag miktari kesici yatak yatay
posizyondayken dipten 5 -7 mm ylksekliginde olmalidir. Doldurulmasi gereken muktar tabloda verilmistir.

Sekil. 31. Kesici yataktaki yag doldurma

ve bosaltma noktalari
Makine tipi Yap miltari [L] Yag tipi Degistirme sikhgi
KDC 301 W/S 7,0 80W90 Her 3 sezonda bir
KDC 340 W/S 8,0 (yogun operasyonlarda)

7.2. Eksen kesisim carki

Her calisma 6ncesiyag seviyesini kontrol ediniz. Eger gerekliise (Sekil. 32.)'de gosterilen eksen kesisim ¢arki
uzerindeki A noktasinin kapagini acarak gerektigi kadar yag ilave ediniz. Ayditin yag seviyesi sekilde
gosterilen B noktasindan bakilarak kontrol edilir. Yag B noktasindan gortliinceye kadar ilave ediniz. Yag

Tablo. 4. Kesici yataga doldurulmasi gereken yag miktari

kapasitesiyaklasik 1 litredir.

Sekil. 32. Kontrol noktari ve eksen kesisim ¢ark yaglarinin degisim noktalar
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Makine tipi Yap miltar [I] Yag tipi Degistirme sikhigi
Her tip Yaklasik. 1 (ISO'ya gore 3448 kayganlastiricili Her 3 sezonda bir

yag sinif; VG-680 - 1000) (yogun operasyonlarda)

Tablo. 5. Carka doldurulmasi gerekn yag miktari

UYARI:
Yukaridaki talimatlara tam olarak uyulmalidir. Eger kesici yatak tizerindeki diskler serbestce
donebiliyorsa yiksek i1si olmasindan korkamaya gerek olmaz. Uzun siireli calismalarda 60-80°C
Isilara ulasabilir.

7.3. Silindirik ezici disli kutusu

Silindirik ezici disli kutusunun yaglamasini yapmadan once civatalari sokerek koruyucu muhafazasini
cikariniz. Her bicme oncesi buradaki yag miktarini kontrol ederek gerekli gorilirse (Sekil. 33)'deki A
noktasinin kapagdini acarak yag ilave gerektigi kadar yag ilave ediniz. Yag seviyesi B noktasinin kapadi acilarak
yapilir. Eger yag miktari az ise noktasindan goéruinuinceye dek yag ilave ediniz. Disli yag miktari yaklasik yarim
litredir. Yag seviyesini kesici yatak yere yatay olarak konuldugunda élciiniiz. icerdeki yagi bosaltmak icin
sekildekidisli kutusunun altinda bulunan C noktasinikullaniniz.

Makine tipi Yag mikatri [1] Yag tipi Degistirme sikhigi
Batun tipler 0,5 80W90 Her 3 sezonda bir
(yogun operasyonlarda)

Tablo. 5. Carka doldurulmasi gerekn yag miktari

o

ok

= '3‘?

i

Sekil. 33. Disli kutusundaki dolum ve kontrol noktalari

7.4.Yataklar ve baglantilar

Her 50 saatlik calismada bir (Sekil. 34- 38)'de gosterildigi gibi sikici merdanenin bilya yataklarini ve
makinenin ana baglantilarini yaglayiniz. Ureticinin dnerisi £T43 gres yagi veya diger es degerde olan -30° ve
+130°Cde kaymayi ve donmeyi saglayanyaglardir.
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Sekil. 34. Gerginlestiricinin yaglanma noktasi Sekil. 35. Ayarlanabilir bilya

Merdanenin yaglama noktalari:

Sekil. 36. Ayarlanabilen bilya yataginin Sekil. 37. Ayarlanabilen bilya yataginin
yaglanma noktasi yaglanma noktasi
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8. ARIZALAR VE BAKIMLARI Tablo. 7. Muhtemel arizalar ve onlarin bakimlari

1. |Makine diskler arasinda Bazi bigaklar yerinde olmayabilir Bicaklari monte ediniz
kesilmemis ot blrlaklrsa Bicaklar eskimis olabilir Eski bicaklari yenileriyle dedistiriniz
veya tamamen bicemezse - —
Bicaklarin yanhs montajindan Bigaklari kesinlikle kullanma
(sol - sag) kilavuzunda gosterildigi gibi takiniz
Cok yuksek traktor devrinden Devri disiriinuz (tavsiye edilen
(en sik yapilan hata) devir 1800-2000 rpm)
Cok yavas calisma hizi Suris hizini

Hiz = 10 km/saat Uzerine ¢ikarin
Hasarli PTO mili, tahrikin iletilememesi | Noksanli PTO milini degistiriniz

Yatik otlar Her firsatta algak kesim uygulayiniz

Yagmurlu donemlerde merdaneli makinelerin ¢ok kisa otlari tam olarak
bicememesi tolere edilecek bir durumdur.

2. Makinenin tikanmasi Hasarli disk bilya gébegi yatagi Bilya yatagini degistiriniz

Kesici yataktaki bir dislinin hasarli olmasi| Biittin dislilerin durumunu kontrol
ediniz

3. Traktor gliclinlin
makineye iletilmesine Dislilerdeki hasar olmasi Disliyi degistiriniz
ragmen bicim yapamiyor

4. Makine haddinden fazla Kesici yatak yag seviyesinin ¢ok az Yag seviyesini kontrol ediniz.
sesli calisiyor olmasi

5. Traktor devri ayni
tutulmasina ragmen Kesici yatakdaki balatanin hasarlanmasi | Balatayi degistiriniz
makine yavasliyor

6. Merdanenin ot ile Aktaricinin cok yavas calismasi Yikseltiniz - ot agirhgina gore
tikanmasi ayarlayiniz

7. Makine ot ile doluyor, tika-
niyor. Otlar arkadan ¢cikmi-| Cok yavas hizda bi¢cim Hizinizi 10 km/saat Uzerine cikariniz
yor veya cikis diizensiz

9. TAMIR VE KULLANIMIN SONA ERMESi
9.1. Tamir

Butln tamir calismalarina baslamadan 6nce makinedeki biitlin ot parcalarinin ve kirlerin temizlenmesi

gerekmektedir.
Civatalarin ve somunlarin yeterince sikildigini ve pimlerin asinmadini kontrol ediniz. Vidalar, v kayislari,
pimleri, burg yatakarini, diskleri, tutuculari, bicaklari ve benzeri parcalari gerekliise degistiriniz.

9.2. Kullanimin sona ermesi

Eger makine daha fazla tamir edilemeyecek diizeye ulastiysa makinenin artik kullaniminin sone erdirilmesi
gerekmektedir. Bu sebepden dolayl makinedeki yaglar bosaltilmali ve makine tizerindeki v kayisi ve benzer
buitin plastik malzemeler sokiilmelidir. Bu malzemelerilgili atik acentalarina verilmelidir.

Kalan metal parcalar da demircilere satilmalidir.

UYARI:
Her tiirli bakim icin makinin traktorle olan baglantisi kesilmelidir.
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YEDEK PARCALAR

KDC 301




KDC300 ST

ACIKLAMA

ADET

PARCA NO-2

PARCA NO-1
254.00.00.00/5

630.00.00.00/1

770.00.00.00

SIRANO
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KDC 300 WT
g
SIRA NO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 255.00.00.00/1 1
2 630.00.00.00/1 1
\_ 3 776.00.00.00 1
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KDC 300 S (T)
g
SIRA NO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA

1 237.01.00.00/4 1
2 630.02.00.00 1
3 630.04.00.00/1 1
4 630.05.00.00/1 1

\_ 5 630.13.00.00 1
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KDC 300 W (T)
.
SIRA NO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA

1 237.01.00.00/4 1
2 630.02.00.00 1
3 630.03.00.00 1
4 630.04.00.00/1 1

\_ 5 630.05.00.00/1 1
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)

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-010-001 1 10x70
2 MZZK-005-005 2 5x30
3 MISK-000-001 2
4 MZNZ-012-002 2 M12
5 MZNS-016-005 2 M16
6 MZPP-016-001 2
7 MZPP-022-001 2
8 MZPS-016-003 8
9 MZZP-000-001 1 A11x45
10 MZ15-000-001 1 M8x1
11 MIGZ-007-001 1
12 MZSD-012-001 2 M12x55
13 2 M16x170
14 MZSZ-16-008 8 M16x45
15 224.01.05.00 1
16 224.01.06.00 1
17 237.01.01.00/4 1
18 237.01.02.00/4 1
19 237.01.03.00/3 1
20 237.01.04.00 1
21 237.01.05.00/4 1
22 237.01.06.00 2
23 237.01.07.00 1

\___ 24 50.22.00.145 1
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()

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-005-006 2
2 MZNS-008-006 3 M8
3 MZNS-014-004 1 M14
4 MZNS-016-005 8 M16
5 MZNZ-008-002 4 M8
6 MI10-130-000 1
7 MI10-000-280 6
8 MITO-000-005 1
9 MZSE-045-001 1
10 MZPP-008-003 3
11 MZPP-014-001 5
12 MZPP-024-001 2
13 MZPS-010-002 2
14 MZPS-012-001 4
15 MZPS-016-003 16
16 MIPS-124-101 1 G124-02.101LS
17 MIHP-600-001 1 M14x1,5 - L=6000
18 MIHP-550-016 2 M16x1,5 - L=5500
19 MIEP-000-003 1
20 MIWB-135-00 1
21 MIWL-600-000 1
22 MIHZ-000-002 1 ISO 12,5 M14x1,5
23 MIHW-001-005 2 SO 12,5 M16x1,5
24 MITW-027-000 1
25 MITZ-043-040 3
26 MZLZ-000-003 2
27 MZSZ-014-008 1 M14x100
28 MZS5Z-008-001 6 M8x20
29 MZS5Z-008-009 4 M8x25
30 MZS5Z-010-010 2 M10x20
31 MZS5Z-012-003 4 M12x35
32 MZSZ-014-005 4 M14x35
33 MZSZ-016-001 8 M16x35
34 MZSZ-016-002 8 M16x50
35 230.04.05.00 1
36 236.02.01.00/4 1
37 237.02.03.00 2
38 237.02.04.00 1
39 237.02.05.00/5 1
40 237.02.07.00/4 4
41 619.01.32.00 2
42 640.02.02.00 1
43 640.02.08.00 2
44 640.04.14.00/1 1

\__45 $7.25.00.105 2
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-005-006 11
2 MIGK-340-055 2 340_55_R16
3 MISK-000-001 2
4 MIEK-000-003 2
5 MIEK-000-019 2 MD-16
6 MZNS-006-006 2 M 6
7 MZNS-016-005 12 M16
8 MZNS-018-001 12 M18x1,5
9 MZNK-024-000 2 M24x1.5
10 MZUO-045-000 2 45x3
11 MIIP-000-003 2
12 MZPP-016-001 16
13 MZPP-024-001 13
14 MZPS-008-001 8
15 MZPS-010-002 9
16 MZPS-016-003 4
17 MZPS-006-002 8
18 MIIP-000-009 2
19 MIIP-018-001 5 18x6
20 MIHP-100-001 2 M14x1,5 L=1000
21 MITU-000-001 6
22 MZUS-000-125 2 125x12
23 MIGZ-007-001 1
24 MZZZ7-005-002 2 5x36
25 MISP-003-001 1
26 MIHZ-001-001 1 M14x1,5 A16-6
27 MZLZ-033-209 2
28 MZLZ-008-001 2
29 MZLZ-009-004 2
30 MIHL-001-001 1
31 MZSS-000-001 12 M18x55
32 MZSZ-008-001 8 M8x20
33 MZSZ-010-010 9 M10x20
34 MZSZ-016-180 4 M16x180
35 MZSZ-16-008 16 M16x45
36 MZSZ-006-001 8 Méx12
37 MZSI1-006-005 6 M6x30
38 221.01.08.00 8
39 225.01.21.00/5 1
40 237.03.07.00 2
41 237.13.02.00/5 1
42 237.13.03.00/5 1
43 254.01.08.00/2 MIHC-400-000 2
44 560.01.02.00 2
45 560.01.03.00 MISP-009-730 4
46 630.03.01.00 1
47 640.03.04.00 2
48 640.03.08.00 2
49 640.03.09.00 4

\__ 50 $7.25.00.105 7
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( SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-005-006 11
2 MIGK-340-055 2
3 MISK-000-001 2
4 MIEK-000-003 2
5 MIEK-000-019 2
6 MZNS-006-006 2
7 MZNS-016-005 12
8 MZNS-018-001 12
9 MZNK-024-000 2
10 MZUO-045-000 2
11 MIIP-000-003 2
12 MZPP-016-001 16
13 MZPP-024-001 13
14 MZPS-008-001 8
15 MZPS-010-002 9
16 MZPS-016-003 4
17 MZPS-006-002 8
18 MIIP-000-009 2
19 MIIP-018-001 5
20 MIHP-100-001 2
21 MITU-000-001 6
22 MZUS-000-125 2
23 MIGZ-007-001 1
24 MZZZ-005-002 2
25 MISP-003-001 1
26 MIHZ-001-001 1
27 MZLZ-033-209 2
28 MZLZ-008-001 2
29 MZLZ-009-004 2
30 MIHL-001-001 1
31 MZSS-000-001 12
32 MZSZ-008-001 8
33 MZSZ-010-010 9
34 MZSZ-016-180 4
35 MZSZ-16-008 16
36 MZSZ-006-001 8
37 MZSI-006-005 6
38 221.01.08.00 8
39 225.01.21.00/5 1

40 237.03.02.00/5 1
41 237.03.03.00/5 1
42 237.03.07.00 2
43 254.01.08.00/2 MIHC-400-000 2
44 560.01.02.00 2
45 560.01.03.00 MISP-009-730 4
46 630.03.01.00 1
47 640.03.04.00 2
48 640.03.08.00 2
49 640.03.09.00 4
50 $7.25.00.105 7

49
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Ce)

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MIGA-080-000 2
2 MIIC-000-000 10
3 MITK-000-004 1
4 MZZK-004-001 8
5 MZZK-005-016 2
6 MZZK-005-006 5
7 MZNS-006-006 26
8 MZNZ-008-001 4
9 MZNS-008-006 27
10 MZNS-012-004 8
11 MZNS-014-004 4
12 MZNS-016-005 4
13 MZIN-000-004 28
14 MZIN-005-014 20
15 MZIN-006-010 16
16 MI1O-000-002 1
17 MIIO-100-000 2
18 MIIO-130-000 2
19 MITO-000-005 1
20 MZSE-042-001 2
21 MZSE-015-001 1
22 MZSE-035-001 1
23 MZPN-006-003 26
24 MZPP-008-003 3
25 MZPP-008-002 24
26 MZPP-008-003 4
27 MZPP-010-001 4
28 MZPP-012-002 18
29 MZPP-014-001 8
30 MZPP-016-001 15
31 MZPP-024-001 5
32 MZPS-010-002 4
33 MITP-000-003 12
34 MITP-000-010 8
35 MIPS-015-007 1
36 MIPS-110-000 1
37 MI1U-211-000 1
38 MPI1U-001-001 14
39 MZUP-016-001 1
40 MIWB-046-000 1
41 MIWB-071-001 1
42 MZWB-008-005 12
43 MZWP-010-080 1
44 MITZ-000-002 4
45 MITU-001-000 2
46 MZZZ-008-060 2
47 MITZ-034-001 4
48 MZLZ-063-002 2
49 MZLZ-000-003 2

\__ 50 MZSZ-014-007 4
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Ce)

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
51 18
52 6
53 2
54 4
55 4
56 26
57 6
58 8
59 1
60 4
61 7
62 4
63 1
64 225.04.04.00 MIGP-005-002 1
65 229.04.14.00/5 2
66 230.04.05.00 1
67 230.04.08.00 1
68 230.04.09.00 1
69 230.04.24.00/2 1
70 230.04.25.00/2 1
71 236.04.02.00/5 1
72 236.04.03.00/5 1
73 237.04.04.00/5 1
74 237.04.05.00/5 1
75 237.04.06.00 2
76 237.04.09.00/3 1
77 237.04.22.00/5 2
78 242.03.04.00 1
79 272.02.11.00 MITT-000-012 2
80 273.02.05.00 1
81 560.04.05.00/1 2
82 560.04.08.00/1 MITO-002-013 1
83 560.04.09.00/1 MITO-002-013 1
84 560.04.10.00/1 MITW-560-010 1
85 560.04.11.00/1 MITW-560-011 1
86 560.04.15.00/1 2
87 560.04.17.00/1 2
88 562.04.03.00/1 1
89 562.04.04.00/1 1
90 630.04.01.00/1 1
91 630.04.10.00/1 1
92 630.04.12.00 1
93 630.04.13.00 1
94 640.03.09.00 4
95 640.04.14.00/1 1
96 50.12.00.090 4

\___ 97 $7.25.00.105 2
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MITK-000-003 1
2 MZNS-010-002 42
3 MZNS-012-004 35
4 MZNS-014-004 4
5 MZNN-030-000 7
6 MZNS-012-692 14
7 MZUO-030-001 12
8 MZUQO-030-001 24
9 MZUQO-090-001 7
10 MZUO-142-000 1
11 MZSE-035-001 9
12 MZ|P-000-008 12
13 MZPP-010-001 14
14 MZPS-008-001 16
15 MZPS-012-001 28
16 MIPP-000-001 1
17 MZUS-040-072 8
18 MZWB-010-004 2
19 MZWB-008-005 2
20 MZWP-010-016 7
21 MZWP-000-002 7
22 MZWP-000-003 1
23 MZLZ-063-000 16
24 MZLZ-063-007 12
25 MZSP-010-017 28
26 MZSP-010-001 14
27 MZSI1-008-101 16
28 MZSZ-012-010 28
29 MZSI-016-041 12
30 225.02.24.00 1
31 225.05.13.00 MIKW-060-080 12
32 225.05.20.00/1 MIIO-001-012 14
33 225.05.24.00 MINO-000-006 8
34 225.05.25.00 MINO-000-006 6
35 229.05.02.00 1
36 264.05.01.00/1 1
37 264.05.02.00/1 1
38 540.03.02.00/1 6
39 540.03.03.00/1 4
40 540.03.04.00/1 3
41 540.03.05.00 7
42 540.03.06.00 MIKW-038-138 1
43 540.03.07.00 MIKW-020-135 7
44 540.03.08.00 3
45 540.03.09.00 4
46 540.03.10.00 3
47 540.03.11.00 12
48 540.03.12.00 12
49 540.03.13.00/1 1
50 540.03.14.00/1 1
51 540.03.18.00 MZ57-012-030 35
52 540.03.19.00/1 1
53 540.03.20.00/1 14
54 540.03.21.00 1
55 540.03.22.00/1 4
56 540.03.23.00/1 MHOP-000-023 7
\_ 57 630.05.01.00/1 1
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242.02.00.00
242.03.00.00/1
242.06.00.00/1
242.07.00.00
246.02.00.00
246.03.00.00
772.01.00.00
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=)

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MITK-000-004 2
2 MIIO-000-002 1
3 MZUQO-090-001 4
4 MZSE-040-001 2
5 MZPS-008-001 2
6 MZUS-045-005 2
7 MZWB-008-004 24
8 MZWP-010-080 3
9 MZWP-000-002 2
10 MZLZ-008-003 5
11 MZSZ-008-001 2
12 238.04.01.00 1
13 238.04.02.00 2
14 238.04.03.00 1
15 238.04.04.00 1
16 238.04.05.00 1
17 238.04.06.00 MIKW-045-000 2
18 238.04.08.00 1

\__19 242.02.01.00 1
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-005-002 1
2 MZNS-010-002 1
3 MZNS-012-004 1
4 MZPZ-001-001 1
5 MZSE-042-001 2
6 MZSE-015-001 1
7 MZSE-035-001 2
8 MZSE-040-001 2
9 MZPP-006-001 6
10 MZPP-010-001 1
11 MZPP-012-002 1
12 MZPP-022-001 1
13 MZLZ-063-002 2
14 MZLZ-208-001 2
15 MZS5Z7-006-005 6
16 MZSZ-016-007 2
17 MZSZ-016-041 2
18 238.05.04.00 1
19 238.05.05.00 2
20 238.05.08.00 1
21 238.05.09.00 MITT-000-007 1
22 238.05.11.00 1
23 238.05.12.00 1
24 238.05.13.00 1
25 238.05.14.00 1
26 238.05.15.00 MISP-008-187 1
27 238.05.16.00 PN-78/M-82026 1
28 238.06.01.00 1
29 242.03.01.00 1
30 242.03.02.00/1 1
31 242.03.04.00 2
32 242.03.06.00 1

\__ 33 273.02.05.00 1
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()

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZNS-006-006 1
2 MZNS-010-002 4
3 MZPP-010-001 6
4 MZPS-008-001 2
5 MZSZ-008-011 2
6 238.01.09.00 2
7 240.01.25.00 1
8 242.03.05.00 1
9 242.06.01.00/1 1
10 242.06.02.00 1
11 242.06.03.00 2
12 242.06.04.00 1
13 242.06.05.00 1

\__14 242.06.06.00 1
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()

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZNS-012-004 1
2 MZPP-006-001 6
3 MZPP-012-002 1
4 MZWB-008-004 6
5 MZLZ-208-001 2
6 MZS5Z-006-005 6
7 MZSZ-016-007 4
8 238.05.03.00 1
9 238.05.04.00 1
10 238.05.09.00 MITT-000-007 1
11 238.05.12.00 1
12 238.05.15.00 MISP-008-187 1
13 238.05.16.00 PN-78/M-82026 1
14 238.06.02.00 1

\__15 242.03.01.00 1
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MZPS-010-002
MZWP-010-080
MZSZ-010-010

238.02.02.00
238.02.03.00 MIGW-000-002
238.02.04.00 MIGW-000-001
246.02.01.00




MZPS-010-002

MZWP-010-080

MZSZ-010-010

238.02.02.00

238.02.03.00

MIGW-000-002

238.02.04.00

MIGW-000-001

246.03.01.00

noa







(=)

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZNS-006-006 9
2 MZNS-008-006 18
3 MZNS-010-002 3
4 MZNS-012-004 6
5 MZNS-014-004 6
6 MZPN-010-040 2
7 MZPP-006-001 8
8 MZPP-008-002 32
9 MZPP-010-001 4
10 MZPP-012-002 6
11 MZPP-014-001 12
12 MZPP-016-001 2
13 MZSZ-010-022 2
14 MZSZ-012-002 6
15 MZSZ-008-002 4
16 MZS5Z-006-005 8
17 MZSZ-008-009 14
18 MZS5Z-010-010 1
19 MZS5Z-014-005 6
20 MZS5Z-016-001 2
21 238.01.08.00 2
22 238.01.09.00 3
23 240.01.25.00 1
24 246.01.01.00 1
25 246.01.03.00 1
26 246.01.04.00 1
27 247.01.05.00 1
28 247.01.06.00 1
29 704.01.01.00 1
30 704.01.02.00 1
31 705.01.04.00 1
32 705.01.05.00 1
33 705.01.07.00 1
34 772.01.03.00 1

\__35 772.01.05.00 1
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YEDEK PARCALAR

KDC 340




-

SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 254.00.00.00/5 1
2 640.00.00.00/1 1
\_ 3 780.00.00.00 1
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ACIKLAMA

ADET

PARCA NO-2

PARCA NO-1

255.00.00.00/1
640.00.00.00/1
786.00.00.00

SIRANO
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17a

-
SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

237.01.00.00/4

580.03.00.00/1

640.02.00.00

640.04.00.00/1

U |W|IN|—=

640.13.00.00
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17b

-
SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

237.01.00.00/4

580.03.00.00/1

640.02.00.00

640.03.00.00

VA |WIN|—=

640.04.00.00/1
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-010-001 1
2 MZZK-005-005 2
3 MISK-000-001 2
4 MZNZ-012-002 2
5 MZNS-016-005 2
6 MZPP-016-001 2
7 MZPP-022-001 2
8 MZPS-016-003 8
9 MZZP-000-001 1
10 MZ15-000-001 1
11 MIGZ-007-001 1
12 MZSD-012-001 2
13 2
14 MZSZ-16-008 8
15 224.01.05.00 1
16 224.01.06.00 1
17 237.01.01.00/4 1
18 237.01.02.00/4 1
19 237.01.03.00/3 1
20 237.01.04.00 1
21 237.01.05.00/4 1
22 237.01.06.00 2
23 237.01.07.00 1

\____ 24 50.22.00.145 1
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MITK-000-003 1
2 MZNS-010-002 48
3 MZNS-012-004 40
] MZNS-014-004 4
5 MZNN-030-000 8
6 MZNS-012-692 16
7 MZUO-030-001 15
8 MZUO-030-001 30
9 MZUO-090-001 8
10 MZUO-142-000 1
K MZSE-035-001 10
12 MZIP-000-008 15
13 MZPP-010-001 16
14 MZPS-008-001 16
15 MZPS-012-001 32
16 MIPP-000-001 1
17 MZUS-040-072 9
18 MZWB-010-004 2
19 MZWB-008-005 2
20 MZWP-010-016 8
21 MZWP-000-002 8
22 MZWP-000-003 1
23 MZLZ-063-000 18
24 MZLZ-063-007 15
25 MZSP-010-017 32
26 MZSP-010-001 16
27 MZSI-008-101 16
28 MZSZ-012-010 32
29 MZSI-016-041 15
30 225.02.24.00 1
31 225.05.13.00 MIKW-060-080 14
32 225.05.20.00/1 MI10-001-012 16
33 225.05.24.00 MINO-000-006 8
34 225.05.25.00 MINO-000-006 8
35 229.05.02.00 MIKW-038-080 1
36 264.05.01.00/1 1
37 264.05.02.00/1 1
38 540.03.02.00/1 7
39 540.03.03.00/1 4
40 540.03.04.00/1 ]
7y 540.03.05.00 8
42 540.03.06.00 MIKW-038-138 1
43 540.03.07.00 MIKW-020-135 8
44 540.03.08.00 4
45 540.03.09.00 6
46 540.03.10.00 2
47 540.03.11.00 15
48 540.03.12.00 15
49 540.03.13.00/1 1
50 540.03.14.00/1 1
51 540.03.18.00 MZ5Z-012-030 40
52 540.03.19.00/1 1
53 540.03.20.00/1 16
54 540.03.21.00 1
55 540.03.22.00/1 7
56 540.03.23.00/1 MHOP-000-023 8
57 610.04.01.00/1 1
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-005-006 2
2 MZNS-008-006 3
3 MZNS-014-004 1
4 MZNS-016-005 8
5 MZNZ-008-002 4
6 MI10-130-000 1
7 MI10-000-280 6
8 MITO-000-005 1
9 MZSE-045-001 1
10 MZPP-008-003 3
11 MZPP-014-001 5
12 MZPP-024-001 2
13 MZPS-010-002 2
14 MZPS-012-001 4
15 MZPS-016-003 16
16 MIPS-124-101 1
17 MIHP-650-001 1
18 MIHP-600-016 2
19 MIEP-000-003 1
20 MIWB-135-00 1
21 MIWL-600-000 1
22 MIHZ-000-002 1
23 MIHW-001-005 2
24 MITW-027-000 1
25 MITZ-043-040 3
26 MZLZ-000-003 2
27 MZSZ-014-008 1
28 MZS5Z-008-001 6
29 MZS5Z-008-009 4
30 MZS5Z-010-010 2
31 MZS5Z-012-003 4
32 MZSZ-014-005 4
33 MZSZ-016-001 8
34 MZSZ-016-002 8
35 230.04.05.00 1
36 237.02.01.00/4 1
37 237.02.03.00 2
38 237.02.04.00 1
39 237.02.05.00/5 1
40 237.02.07.00/4 4
41 619.01.32.00 2
42 640.02.02.00 1
43 640.02.08.00 2
44 640.04.14.00/1 1

\__45 $7.25.00.105 2

81
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-005-006 11
2 MIGK-340-055 2
3 MISK-000-001 2
4 MIEK-000-003 2
5 MIEK-000-019 2
6 MZNS-006-006 2
7 MZNS-016-005 12
8 MZNS-018-001 12
9 MZNK-024-000 2
10 MZUO-045-000 2
11 MIIP-000-003 2
12 MZPP-016-001 16
13 MZPP-024-001 13
14 MZPS-008-001 8
15 MZPS-010-002 9
16 MZPS-016-003 4
17 MZPS-006-002 8
18 MIIP-000-009 2
19 MIIP-018-001 7
20 MIHP-100-001 2
21 MITU-000-001 6
22 MZUS-000-125 2
23 MIGZ-007-001 1
24 MZZZ7-005-002 2
25 MISP-003-001 1
26 MIHZ-001-001 1
27 MZLZ-033-209 2
28 MZLZ-008-001 2
29 MZLZ-009-004 2
30 MIHL-001-001 1
31 MZSS-000-001 12
32 MZSZ-008-001 8
33 MZSZ-010-010 9
34 MZSZ-016-180 4
35 MZSZ-16-008 16
36 MZS5Z-006-001 8
37 MZSI-006-005 6
38 224.01.04.00 8
39 225.01.21.00/5 1
40 237.03.04.00 MISP-011-001 4
41 237.03.07.00 2
42 237.13.02.00/5 1
43 237.13.03.00/5 1
44 254.01.08.00/2 MIHC-400-000 2
45 560.01.02.00 2
46 640.03.01.00 1
47 640.03.04.00 2
48 640.03.08.00 2
49 640.03.09.00 4

\__ 50 $7.25.00.105 7
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-005-006 11
2 MIGK-340-055 2
3 MISK-000-001 2
4 MIEK-000-003 2
5 MIEK-000-019 2
6 MZNS-006-006 2
7 MZNS-016-005 12
8 MZNS-018-001 12
9 MZNK-024-000 2
10 MZUO-045-000 2
11 MIIP-000-003 2
12 MZPP-016-001 16
13 MZPP-024-001 13
14 MZPS-008-001 8
15 MZPS-010-002 9
16 MZPS-016-003 4
17 MZPS-006-002 8
18 MIIP-000-009 2
19 MIIP-018-001 7
20 MIHP-100-001 2
21 MITU-000-001 6
22 MZUS-000-125 2
23 MIGZ-007-001 1
24 MZZZ7-005-002 2
25 MISP-003-001 1
26 MIHZ-001-001 1
27 MZLZ-033-209 2
28 MZLZ-008-001 2
29 MZLZ-009-004 2
30 MIHL-001-001 1
31 MZSS-000-001 12
32 MZSZ-008-001 8
33 MZSZ-010-010 9
34 MZSZ-016-180 4
35 MZSZ-16-008 16
36 MZS5Z-006-001 8
37 MZSI-006-005 6
38 224.01.04.00 8
39 225.01.21.00/5 1
40 237.03.02.00/5 1
41 237.03.03.00/5 1
42 237.03.04.00 MISP-011-001 4
43 237.03.07.00 2
44 254.01.08.00/2 MIHC-400-000 2
45 560.01.02.00 2
46 640.03.01.00 1
47 640.03.04.00 2
48 640.03.08.00 2
49 640.03.09.00 4

\__ 50 $7.25.00.105 7

85




86



(=)

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MIGA-080-000 2
2 MIIC-000-000 10
3 MITK-000-004 1
4 MZZK-004-001 8
5 MZZK-005-016 2
6 MZZK-005-006 5
7 MZNS-006-006 26
8 MZNZ-008-001 4
9 MZNS-008-006 27
10 MZNS-012-004 8
11 MZNS-014-004 4
12 MZNS-016-005 4
13 MZNZ-012-001 2
14 MZIN-000-004 28
15 MZIN-005-014 20
16 MZIN-006-010 16
17 MI1O-000-002 1
18 MIIO-130-000 4
19 MITO-000-005 1
20 MZSE-042-001 2
21 MZSE-015-001 1
22 MZSE-035-001 1
23 MZPN-006-003 26
24 MZPP-008-003 3
25 MZPP-008-002 24
26 MZPP-008-003 4
27 MZPP-010-001 3
28 MZPP-012-002 20
29 MZPP-014-001 8
30 MZPP-016-001 15
31 MZPP-024-001 5
32 MZPS-010-002 5
33 MITP-000-003 12
34 MITP-000-010 8
35 MIPS-015-007 1
36 MIPS-110-000 1
37 MI1U-211-000 1
38 MPI1U-001-001 14
39 MZUP-016-001 1
40 MIWB-066-005 1
41 MIWB-086-003 1
42 MZWB-008-005 12
43 MZWP-010-080 1
44 MITZ-000-002 4
45 MITU-001-000 2
46 MZZZ-008-060 2
47 MITZ-034-001 4
48 MZLZ-063-002 2
49 MZLZ-000-003 2

\__ 50 MZSZ-014-007 4

87




88



(=)

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
51 MZSP-008-001 18
52 MZSZ-012-002 6
53 MZSP-012-040 2
54 MZSZ-012-071 4
55 MZSZ-008-002 4
56 MZS5Z-006-005 26
57 MZSZ-008-001 6
58 MZS5Z-010-010 8
59 MZS57-012-022 1
60 MZS5Z-014-003 4
61 MZSZ-016-001 7
62 MZS5Z-016-006 4
63 MZSI-016-013 1
64 225.04.04.00 MIGP-005-002 1
65 230.04.05.00 1
66 230.04.08.00 1
67 230.04.09.00 1
68 230.04.24.00/2 1
69 230.04.25.00/2 1
70 237.04.04.00/5 1
71 237.04.05.00/5 1
72 237.04.06.00 2
73 237.04.07.00/5 1
74 237.04.08.00/5 1
75 237.04.09.00/3 1
76 237.04.22.00/5 2
77 242.03.04.00 1
78 272.02.11.00 MITT-000-012 2
79 273.02.05.00 1
80 540.02.09.00 2
81 560.04.05.00/1 2
82 560.04.08.00/1 MITO-002-013 1
83 560.04.09.00/1 MITO-002-013 1
84 560.04.10.00/1 MITW-560-010 1
85 560.04.11.00/1 MITW-560-011 1
86 560.04.15.00/1 2
87 560.04.17.00/1 2
88 562.04.03.00/1 1
89 562.04.04.00/1 1
90 640.03.09.00 4
91 640.04.01.00/1 1
92 640.04.10.00/1 1
93 640.04.12.00 1
94 640.04.13.00 1
95 640.04.14.00/1 1
96 50.12.00.090 4

\___ 97 $7.25.00.105 2

89
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242.02.00.00
242.03.00.00/1
242.06.00.00/1
242.07.00.00
247.02.00.00
247.03.00.00
782.01.00.00




92



f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MITK-000-004 2
2 MIIO-000-002 1
3 MZUQO-090-001 4
4 MZSE-040-001 2
5 MZPS-008-001 2
6 MZUS-045-005 2
7 MZWB-008-004 24
8 MZWP-010-080 3
9 MZWP-000-002 2
10 MZLZ-008-003 5
11 MZSZ-008-001 2
12 238.04.01.00 1
13 238.04.02.00 2
14 238.04.03.00 1
15 238.04.04.00 1
16 238.04.05.00 1
17 238.04.06.00 MIKW-045-000 2
18 238.04.08.00 1

\__19 242.02.01.00 1

93




94



(=)

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZZK-005-002 1
2 MZNS-010-002 1
3 MZNS-012-004 1
4 MZPZ-001-001 1
5 MZSE-042-001 2
6 MZSE-015-001 1
7 MZSE-035-001 2
8 MZSE-040-001 2
9 MZPP-006-001 6
10 MZPP-010-001 1
11 MZPP-012-002 1
12 MZPP-022-001 1
13 MZLZ-063-002 2
14 MZLZ-208-001 2
15 MZS5Z7-006-005 6
16 MZSZ-016-007 2
17 MZSZ-016-041 2
18 238.05.04.00 1
19 238.05.05.00 2
20 238.05.08.00 1
21 238.05.09.00 MITT-000-007 1
22 238.05.11.00 1
23 238.05.12.00 1
24 238.05.13.00 1
25 238.05.14.00 1
26 238.05.15.00 MISP-008-187 1
27 238.05.16.00 PN-78/M-82026 1
28 238.06.01.00 1
29 242.03.01.00 1
30 242.03.02.00/1 1
31 242.03.04.00 2
32 242.03.06.00 1

\__ 33 273.02.05.00 1

95
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZNS-006-006 1
2 MZNS-010-002 4
3 MZPP-010-001 6
4 MZPS-008-001 2
5 MZSZ-008-011 2
6 238.01.09.00 2
7 240.01.25.00 1
8 242.03.05.00 1
9 242.06.01.00/1 1
10 242.06.02.00 1
11 242.06.03.00 2
12 242.06.04.00 1
13 242.06.05.00 MITO-000-006 1

\__14 242.06.06.00 MITO-000-006 1

97







f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZNS-012-004 1
2 MZPP-006-001 6
3 MZPP-012-002 1
4 MZWB-008-004 6
5 MZLZ-208-001 2
6 MZS5Z-006-005 6
7 MZSZ-016-007 4
8 238.05.03.00 1
9 238.05.04.00 1
10 238.05.09.00 MITT-000-007 1
11 238.05.12.00 1
12 238.05.15.00 MISP-008-187 1
13 238.05.16.00 PN-78/M-82026 1
14 238.06.02.00 1

\__15 242.03.01.00 1

99




f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZPS-010-002 6
2 MZWP-010-080 1
3 MZ57-010-010 6
4 238.02.02.00 2
5 238.02.03.00 MIGW-000-002 5
6 238.02.04.00 MIGW-000-001 4
7 247.02.01.00 1
\__ 8 247.02.02.00 1

100




f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZPS-010-002 6
2 MZWP-010-080 1
3 MZ57-010-010 6
4 238.02.02.00 2
5 238.02.03.00 MIGW-000-002 4
6 238.02.04.00 MIGW-000-001 5
7 247.03.01.00 1
\__ 8 247.03.02.00 1

=

101







f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 MZNS-006-006 10
2 MZNS-008-006 18
3 MZNS-010-002 3
4 MZNS-012-004 6
5 MZNS-014-004 6
6 MZPN-010-040 2
7 MZPP-006-001 9
8 MZPP-008-002 34
9 MZPP-010-001 4
10 MZPP-012-002 6
11 MZPP-014-001 12
12 MZPP-016-001 2
13 MZSZ-010-022 2
14 MZSZ-012-002 6
15 MZSZ-008-002 4
16 MZS5Z-006-005 9
17 MZSZ-008-001 2
18 MZS5Z-008-009 14
19 MZS5Z-010-010 1
20 MZS5Z-014-005 6
21 MZSZ-016-001 2
22 238.01.08.00 2
23 238.01.09.00 3
24 240.01.25.00 1
25 247.01.01.00 1
26 247.01.03.00 1
27 247.01.04.00 1
28 247.01.05.00 1
29 247.01.06.00 1
30 704.01.01.00 1
31 704.01.02.00 1
32 705.01.04.00 1
33 705.01.05.00 1
34 705.01.07.00 1
35 772.01.05.00 1

\__36 782.01.03.00 1
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