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KULLANIM KILAVUZUNDA BELIRTILEN KURALLARAAYKIRI
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DILDE CEVRILMISTIR. ORJINALI FIRMAMIZDA SAKLIDIR.
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SErINO e

Bu beyanatta belirtildigi Gzere,

PN-EN ISO 9001: 2000 standardina gore uygulanan kalite yonetim sistemine, TUV rheinland
inter Cert KFT tarafindan verilen onay sertifikasi No. 75.100.6628, uygun Uretilmistir.

Su yasalara uygundur:

98/37/EC Yonetmeligi.

Asagidaki standardlarin uygulanmasi makinenin temek saglk ve guvenlik korumasina haiz
oldugu anlamina gelir:

1)Uyumlulastirilmis Standardlar: PN-EN704;
PN-EN292-1 ;-2:2000
PN-EN 294:1994
PN-EN1553:2001

2)Uyumlastiriimis standarlarin disinda kalan ulusal standardlar ve teknik spesifikasyonlar:
PN-ISO 11684:1998 iPN-1SO 3600:1998






COK ONEMLI NOT:

Satici firma Balya Makinesini“Kullanim kilavuzu ve Garanti kartiyla” beraber teslim etmek zorundadir. Misteri balya
makinesini teslim alirken Giriinii ve yaninda gelen belgelerin tam oldugunu kontrol etmelidir. MUSTERI MAKINENIN “CE”
ETIKETININ VE UYARI iKAZ ETIKETLERININ OLUP OLMADIGINIDA KONTROL ETMELIDIR. “CE” etiketi makinenin sol
tarafinda marka etiketiyapisik olan yerin Gist kisminda yapisik haldedir.

Uretici numarasi balya makinesinin gévdesinde beyaz isaretli yerinde yazmaktadir. Bu numara tanimlama
plakasindaki (metal etiket) numarayla uyumlu olmalidir. Seri numarasi ise makinenin 6n tarafinda toplayici tablanin
Ustinde metal etikette yazili olan numaradir. Misteri makineyi teslim alirken bunlara 6nemle dikkat etmelidir. Bu el
kitap¢igi size kullanim, yaglama ve giivenlik talimatlariyla birlikte nasil kullanacaginizi anlatmaktadir. Bu kitapgikta size
makinenin normal kullaniminda belirtilmeyen tim kullanim tarzlarini ve tercih edildiginde yapilabilecekleri
bulabilirsiniz.

Uyari isareti.
Bu isaret kilavuzda tehlike bildiren 6nemli bir bilgiden
bahsedilirken kullanilir. Bu isareti goriyorsaniz bilgiyi dikkatli
okumalive diger operatorleri konu hakkinda bilgilendirmelisiniz.

Sayin kullanici!

Bu makine surekli gelistirilmektedir; bu nedenle uygun olan her tirli degisikligi ve diizeltmeyiyapma ve takma
hakkina AGROMASTER/SIPMA sahiptir. makine lizerinde herhangi bir degisiklik talep hakkiyoktur.

Bu durumlarda miusteriye teslim edilen Makine randimanh calistirma sartnamesi ile ilgili bircok faktore baglidir.
Makineyi kullanmadan 6nce el kitapcigini dikkatli bir sekilde okumak ve her kullanirken el altinda bulundurmak ¢ok
onemlidir. Bu sizin kazalari 6nleyebilmenizi, garanti sartnamesine uymanizi, ve makineyi iyi bir teknik konumda
muhafaza etmenizisaglayacaktir.

Tiirkiye Distribiitorii - Satis, Servis ve Yedek Parca Biirosu
ATESPAR MOTORLU ARAGLARSAN.DISTIC.LTD.STi.

Oto Parcacilar Sit.A Blok Kupa Sok.No.11 Selcuklu/Konya
Tel: (+90) (332) 23564 23,2332058 veya 2335214
Faks:(+90)(332) 2337581

E-mail : sales@atespar.com.tr,agromaster@agromaster.com
Web : www.balyamakinesi.com

Uretici-imalatqi SIPMAS.A.

Ul.Budowlana 26,20-469 Lublin-POLONYATel:+48817440944
Faks:+48817440964

E-mail :klatuszynski@sipma.pl, info@sipma.pl

Web : www.sipma.pl

Lutfen ilk calistirmanin ardindan kilavuza eklenmis dogrulama formunu doldurup satici adresine génderiniz.
Garanti ve servis detaylarini gérmek icin garanti belgesine bakiniz.

NOT : SATIN ALDIGINIZ BALYA MAKINESINiN KULLANIM OMRU 10 YILDIR.
Uriiniimiiziin kullanimindan memnun kalmaniz dilegiyle
KULLANIM KILAVUZU MAKINENIN ONEMLI BiR PARCASIDIR, LUTFEN GELECEKTEKI BASVURULAR
ICIN SAKLAYINIZ.
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1. GIiRIS

1. Satici balya makinesini kullanim kilavuzu, garanti karti ve kullanim kilavuzunda listelenen yedek
parcalarla beraber teslim eder. Makineyi teslim alirken tim belgeleri kontrol edip uretici plakasi ve makine
govdesindeki numaralarin birbirine ve belgelerdeki numaralara uydugundan emin olun. (Bkz. Sek.l).

2. Garanti makinenin ilk calistirlmasindan itibaren gecerlidir. ilk calistirma ve garanti siiresince teknik
servis saticinin ya da saticinin yetkili temsilcilerince yerine getirilir. ilk calistirma, garanti ve servis detaylariicin
garanti kartina bakiniz.

3. Balya makineleri elektirik sistemi ve reflektorlerle donatiimistir. Bir karayoluna girmeden once elektirik
donaniminin dizgun calistigini kontrol edip Gg¢gen uyar isareti arka kaportadaki kancasina monte
edilmelidir. (Bkz. Sek. 1).

4. Makinenin tahrik tekeri tizerindeki civatalar 230Nmlik torka goére sikilmalidir (Bkz. Tablo). Tim teker
civatalarinin, makine alindiktan hemen sonra ve devaminda dizenli olarak, siki olup olmadigini kontrol
edilmelidir.

5. Makineyi kullanmaya baslamadan 6nce bu kilavuzu detayh sekilde okuyun. Kilavuzun 2. “Guvenlik
Uyarilarive Agiklamalan”boélimiinde yeralan glivenlik ve isletmeile ilgili uyarilara 6zel alaka gosterin.

6. Kilavuzsadece5.bdlumde belirtilenTalimatlar dogrultusunda kullanilmahdir. Kullanim

kilavuzunda belirtilen sekilde kullanilmayan makineler ithalat¢inin kotu kullanimdan dogan durumlarda
sorumlulugunu kaldirir.

7. ithalatc balya makinelerinin yapisinda izinsiz her hangi bir degisiklige izin vermez. Degisiklikler ve
gelistirmelerle ilgili teklifler dizayn departmanina iletilmeli ve bu departmanla yada teknik servisle
gérisilmelidir. Onceden muvafakat alinmadan yapilan degisiklikler bu uygulamalardan kaynaklanan
olaylarin sorumlulugundan azad eder ve garantiyi ortadan kaldirir. Kullanici tamir ve modifikasyonlardan
kendibasinasorumluolur.

8. Hidrolik borulari makinenin alimindan 5 yil sonra yenilenmelidir. Borularla ilgili daha detayli bilgi icin
yedek parca kataloguna bakin.

1.1. Balya makinesinin Tanitimi

Her Balya makinesinin govdesinde , 6n kolun sag tarafinda, seri numarasi ve tretim yili kabartma yazisini
bulacaksiniz. (Bkz. Sek.1)Yukarida onun yaninda, metal etikette Uretici adi, adresi ve garanti kartinda belirtilen
serinumarasiyla uyumlu makine gévdesinde kabartma yazili numarayi géreceksiniz.

Sek. 1 Balya makinesinin tanitim plakasi ve seri numarasinin gérinimda;
1- Uretici plakasi, 2- Gévdedeki seri numarasi



2. iS GUVENLIGIYLE iLGILi UYARILAR VE ACIKLAMALARI

Balya makinelerinin calisma esnasinda gunliik bakimi, bakim ve onariminda yangin talimatiyla birlikte
mekanize techizatin kullanimiylailgili genel is gtivenligi talimatlarina uymalisiniz. Kara yolunda seyir ederken
trafik kurallarina uyulmali. Ayrica, balya makinesini giivenli kullanimindan emin olabilmek icin asagida
belirtilen ayrintili talimatlara uymalisiniz.

2.1. Balya Makinesi Guivenlik Talimati
Her Balya makinesinin govdesinde , 6n kolun sag tarafinda, seri numarasi ve tiretim yili kabartma yazisini
bulacaksiniz. (Bkz. Sek.1)Yukarida onun yaninda, metal etikette Uretici adi, adresi ve garanti kartinda belirtilen
seri numarasiyla uyumlu makine govdesinde kabartma yazilinumaray1 géreceksiniz.

UYARI:

Bu ikaz isareti bu kullanim kavuzunda gecen tehlikelerle ilgili 6nemli bilgileri ihtiva
etmektedir. Bu isareti gordiginiiz zaman dikkatli olup, ilgili bilgileri okumali ve diger
kullanicilari da bilgilendirmelisiniz.

UYARI:

Bu uyar makinenin temel aksesuari konumundadir. Makine calistigi stirece tizerinde
bulundurulmali. Makine satildigi yada baska bir kullaniciya emaneten verildiginde,
kullanim kavuzu hep yaninda verilmelidir. Kullanim kilavuzunun zayi veya tahribatinda
yenisisaticidan tekrar istenmelidir.

UYARI:
Uretici yada satici firma giivenlik talimatina uymamaktan dogacak durumlardan
sorumlu degildir.

UYARI:

Herhangi bir calisma, bakim yada ayar etme esnasinda, traktor'tin motoru durdurulmal
(stop ettirilmeli) ve kontak anahtari Gzerinden cikartilmali. TUm makine-traktor sistemi
istenmeyen herhangi bir hareketten korunmalidir.

S e

Balya makinesiyle calisirken gtivenlik her zaman 6nemlidir. Bu nedenle, kullanici asagida belirtilen detayli
guvenlik kurallarina siki sikiya bagli kalmak zorundadir:

NOT:
Balya makinesiyle calismadan once Balya odasinda kesinlikle hi¢bir insan yada
hayvaninin bulunmadigindan emin olun.

P>

1.Yuvarlak Balya makineleri sadece (18 yas tizeri) bir traktor ehliyeti olan yetiskinler tarafindan kullanilabilir.
Balya makinesi alkoll(i veya baska uyusturucu etkisi altinda olanlar tarafindan asla kullanilmamalidir. Balya
makinesi egitilmis bir operator tarafindan kullanilmahdir. Operator balya makinesinin ilk calistirilmasi
esnasinda balya makinesinin uygun ve glivenli kullanimi hakkinda bilgilendirilmeli.

2. Balya makinesini kullanmadan 6nce kullanici kendisini bu el kitapc¢iginin icindekilere ahstirmalidir.
Bilhassa bu bolimde gegen glivenlik ve yangin sondiirme talimatlarina cok dikkat etmelidir.

3. Ayniyukimlulik bakim yapanlaricin de gegerlidir.



4. Makinenin tehlikeli kisimlari uyari isaretleriyle belirtilmistir. Onemli tehlike isaretlerinin anlamlari
kullanim kilavuzunun 2.3"Guivenlik isaretleri"bashgi altinda verilmistir. Kullanici tim isaretlerin anlamina
kendinialistirmalidir.

5.Makineyi kullanirken Balya makinesi tizerinde buisaretlerin bulundugu yerlere cok dikkat ediniz.

6. Genis yada digmelenmemis elbise giymek kesinlikle yanlistir. Makinenin dénen aksamina, 6zellikle PTO
hareket saftiarasina sikisabilir.

Makine normal sartlarin disinda calistirlilmamalidir. Tarla yada ekin alanlari taglardan
veya makineye zarar verebilecek sert cisimlerden arindirilmalidir.

7. Traktor surlclsu traktor makineye bagliyken insanlarin, 6zellikle ¢ocuklar tarafindan kazara
calistirlmalarina karsi korumakzorundadirlar.

8.Balya makinesi bakimiesnasinda glivenlik acisindan PTO(gti¢ aktarma Unitesi) hareket saftini traktorden
¢ikartiniz, motorudurdurunuz ve kontak anahtarini tizerinden aliniz.

9.Balya makinesi ve traktor kontagi acikken herhangi bir bakim, onarim ve ayar yapmak yasaktir.

10. Ayar, tamir ve bakim esnasinda, bakim yapan kisi traktor ve balya makinesinin saftinin ehliyetsiz kisiler,
ozellikle cocuklar tarafindan kazara calistirilmalarina karsi korumak zorundadirlar.

11. Balya makinesinin her bakiminda (temizlik, bakim ,onarim), kaldirilan arka goévde hidrolik servo
motorlar kullanilarak kama pimlerle balya makinesinin her iki tarafindan kilittenmeli, Govdeyi asagi
indirmeden 6nce koruyucu mekanizmayiagmayiunutmayiniz.

12. Makineyi traktore baglamadan 6nce, balya makinesinin egimli bir yer de degil, diiz bir yerde olduguna
dikkat ediniz.

13. Park etme freni (el freni) ile yada donen tekerlekler arkasina takozlar konarak hareket engellenmeden
traktor ve balya makinesiarasina asla girmemelisiniz.

14. Makine calistirlmadan dnce ve ¢alisma esnasinda, kullanici traktorle balya makinesi etrafinda tehlikeli
bolgeden (bilhassa balya makinesi yan ve arka tarafiyla itici saft ve kaldiriciya yakin yerlerden yetkisiz kisilerin
(6zellikle cocuklarin) ve hayvanlarin uzak oldugundan emin olmali.

15. Siruci safticalistirmadan 6nce, her defasinda, uyarici sinyalle uyarmali.

16. Balya makinesiyle calisirken, kullanici makineyi ve motoru durdurmadan ve kontak anahtarini ¢ekip
almadan suricu koltugundan ayrilmamalidir.

17.Balya makinesi calisirken makine tizerinde durmak yasaktir.

18. Balya makinesinin her kullanimindan once teknik durumu kontrol ediniz. Cekici kolun diizglin
takildigindan ve traktére baglanan kancanin emniyetli bir sekilde yerine takildigindan, 6zellikle stirlici saftin
teknik konumundan ve onun tamam olup olmadigindan, kapaklarin kapanisi ve elektrik sisteminin calisip
calismadigindan emin olunuz.

19. Balyamakinesinin mekanizmalarini koruyan kapaklar olmadan calismak yasaktir. Balya

makinesi bozuk veya kapaklari agik vaziyette calismak da yasaktir.

20. Teknik durumuna 0zellikle balya makinesi PTO hareket safti, onu koruyan kapaklarin emniyeti, ve
uygun takilip takilmadigina cok dikkat edilmeli. Saftin bozuk kapaklarla veya kapaksiz kullanimi yasaktir. Bu el
kitapgikta belirtilen 6lgllerden farkh kayis ve parca kullanmak da yasaktir. Saft kapaklar zincirle kullanimina
karsiemniyetaltinaalinmali.
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21. Balya makinesinikara yolunda suirerken (6zellikle yokus yukari ve kavsaklarda) dikkatli olunuz ve trafik
kurallarina uyunuz. Balya makinesi isiklarini ve traktor isiklaryla uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz. Bir
ucgendikkatisareti balya makinesinin arka kapagina bir kancaya asilmali. (bkz. Sek. 6)

22.Balya makinesi Gizerinde insan yada hayvan tasimak yasaktir.

23. Kara yollarinda gerekli i1sik ve farlar olmadan ve balya makinesinin ikaz lambalari kapali vaziyette
seyretmek yasaktir. Nakliye esnasinda, genis toplayicinin km gosterge tekerleri kontrol edilmeli. Toplayici
nakliye pozisyonuna kaldinimal.

24. Kara yolunda balya makinesini nakliye ederken, elektrik kontroliini (varsa) ve yakit deposunu
kapatiniz.

25. Traktor- Balya Makinesi Unitesi saatte 25 km. hizi asamaz. Kalabalik yerlerde seyir ederken hiz
dusarilmelidir.

26. Balya makinesi, 6zellikle bir balya izerindeyken, dengeleyici balans gorevi yapar ve traktoriin donme
ve frenleme glicli kadar yonu degistirir. Sirme ve frenlemenin kisitlanmadigindan emin olun. Motorun stop
edebilecegini sarf-1 nazar etmemeli ve her an stop edebilecegini hesaba alarak, dontslerde ve durusta
yavaslanmalidir. Makine balya Uzerindeyken seyir ettigi yoldan sapabilecegi unutulmamalidir. Asla ani donus
yapmayiniz.Egimlibir arazide asla debriyaja basmayin veya vitesi bosa almayin.

27.%20 dereceyiasan egimliyerlerde balya makinesini calistirmayiniz.

28. Acildurumlarda balya makinesi ve traktoru stop edilmesini bildiginizden emin olunuz.

29. Karayolunda balya makinesinisurerken balya odasindarulo halinde balya bulundurmayiniz.

30. Balyamakinesiniarka govde acik vaziyette birakilmamaliyada nakledilmemeli.

31. Balya makinesi hidrolik sistem borularinin uclar ancak traktor ve balya makinesi hidrolik sisteminde
basing sifira indirildikten sonra baglanip ¢ozilebilinir. Balya makinesindeki hidrolik sistemi (6zellikle test
esnasinda) agarken 6zel dnlemleraliniz. Hidrolik borularininicinde cok yiiksek basing vardir.

32. Her hangi bir yag veya yakit akintisini kontrol ettiginiz zaman herhangi bir yaralanmaya karsi uygun
onlemler ( 6rnedin; karton kapak) aliniz. Cildiniz kesildiginde enfeksiyon riski olur - hemen doktora
gorunmelisiniz.

33. Hidrolik sistemi hakkinda pratik bilginiz yoksa veya kendinize glivenemiyorsaniz kendi basiniza
hidrolikle calismayin. Bu isi uzmanina birakiniz.34. Tim gergin aksamlar (yaylar) ve enerji toplayan aksamlar (
gazyaylan) cok tehlikelidir. Bu parcalari sadece uUreticisinden temin edilen orijinaliyle dedistirin.

35. Lastiklerin havasi diizenliolarak kontrol edilmeli. Fazla havanin patlamariskivardir.

36.Balya makinesiicerisinde ttkanma ve pislenme tahrik safti ve traktér motoru stop edildikten sonra balya
makinesinin kancasiyla temizlenebilir.

37.Balatalardaki makas somunlariancak traktér motoru durdurulduktan sonra dedistirile bilinir.

Zincir carklarinda ve gobeklerdeki delikleri esit seviyeye getirmek icin zincir ¢arkini 6zel bir anahtarla
ceviriniz. Vidalarin degisiminden sonra, hemen anahtar ¢ikartininiz. Anahtar cikartilmadan motoru
cahstirmak tehlikelive yasaktir.

38.Balya baglama sicimini takarken sicim kesme bicagina elinizi kestirmemekicin dikkatli olunuz.

39. AQdi yerlestirirken ve balya baglama aginin mekanizmasini diizgiin calisip ¢alismadigini kontrol
ederken cok dikkatli olunuz. Ayar ve onarim yaparken, sicim agini kesen bicaginin kolunu karsilikli bicaklar
arasinda bir tahta takozla kilitlenmeli. Ciddi bir cerrahi tedaviye gerek kalmamak icin koruyucu eldiven
kullanilmasi tavsiye olunur.
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40. Sicim agini kesen bicaklarin kolu, iplerin gerginliginden kaynaklanan darbelere karsi dikkatli bir
sekilde kontrol edilmeli.

41. Balya makinesini traktére baglarken dikkatli olunuz. Ozellikle bu islem tehlikelidir. Traktorii geri balya
makinesine yanastirirken traktorle balya makinesiniarasinda hig bir kimse olmamalidir.

42. Balya makinesini traktorden ayilirken dikkatli davraniniz. Balya makinesi sert ve diiz bir zemine park
edilmeli ve tekerleri takozlarla harekete karsi gliven altina alinmali. Bu islem tamir ve ayar esnasinda da
gerekir.

43. Yaralanma halinde yarayi yikayiniz, oksijenli su ile mikrobunu temizleyin. Zira mikroplu yara hayat ve
saghgitehdit edici enfeksiyon kapabilir.

2.2. Yangin Sondiirme Talimatlari

1. Toplayicili balya makineleri genelde yangin riski yiiksek yerlerde calismak durumundadir (kuru, yanici
malzemeleri yliksek sicaklikta toplama gibi.). Bu ylizden, makinenin kullanimi sirasinda yangin talimatlarina
0zel dikkat gosterilmelidir.

2.Traktorde buyuk boy biryangin séndurtict bulundurulmalidir.

3. Calismaya baslamadan once, Balya makinesini yaglama tablosuna goére yaglayiniz, Balya makinesini
calistinp balya makinesinin hareketli parcalari( 6zellikle rolelerle besleme catali, yaba) ile govdesi arasinda
strtinme olmadigindan emin olunuz. Tarlaya gitmeden 6nce biitiin sirtinme kaynaklarinin icabina
bakilmahdr.

4. Calismaya kisa sureli ara verildiginde mil yataginin 1sisi kontrol edilmelidir. Mil yatagi ayaklarinda
sicakligin 60°C yi asmasina izin verilmemelidir. Boyle durumlarda makinenin kullanimi yatagin isinmasina
neden olan problem ortadan kaldirilana kadar durdurulmalidir.

5.Calismayaara verildiginde, toplanan Griinlin blytk oranlarda, saft Gizerinde birikmediginden

emin olun. Toplanan 6&zellikle nemli Grlin srtiinme yarattigindan silindir civarindan traktér motoru
durdurulduktan sonra kanca yardimiyla temizlenmelidir.

6.Calismaesnasinda, calisan balya makinesi civarinda sigaraicmeyin, agik ates yakmayin.

7.Balya makinesinizarar gormus veya acik uclu elektrik kablosu ile kullanmak yasaktir.

8. Tamir isleri, 6zellikle kaynak, ancak balya makinesi toplanan Uriinden 6zenle temizlendikten sonra
gerceklestirilmelidir. Kaynaktan 6nce, plastikten yapilmis elektrik ve hidrolik sistemlerin borulari, mil yataklar
ve burgyuvalar asiriisinmaya karsi korunmaldir.

NOT:
Galisma guvenligi, trafik krallari ve yangin sondiirme talimatlarina uyulmahdir.

2.3. Giivenlik isaretleri ve Diizenlemeler

Makinedeki tehlikeli yerler ikaz isaretleri( sekilleri ) ile belirtilmistir. Kullanici asagidaki isaretlere asina
olmali, sinyalle bildirilen tehlikelere dikkat etmeli, ve talimatlara harfiyen uymali. Makineyi kullanirken balya
makinesi tizerindekibuisaretlerin bulunduguyerlere cok dikkat ediniz ve uyarilara gore hareket ediniz.
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2.3.1. Makine Uzerinde Gosterilen Sekillerin Aciklamalar :

1. Makineyi
Cakistirmaya
baslamadan once
kullanim kilavuzu
icindekileri tanima
mecburiyeti.

2. Servis onarima
baslamadan once
motoru durdurma ve
kontadi ¢ikartma
gerekliligi hakkinda
hatirlatici uyari.

/2

3. Kaldiric
tarafindan kol ve/veya
bacaklari kapma
tehlikesi. Traktor
motoru veya tahrik
safti calisirken kaldirag
altindan bu bolgeye
yaklasmayiniz.

4, Kollarinizi Spiral
besleyici (hlezon)'a
kaptirabilirsiniz.
Traktor motoru veya
tahrik safti calisirken
helezonun bu
bolgesine
yaklasmayiniz.

5. Acilan arka
govde tarafindan
ezilme tehlikesi.
Traktér motoru
calisirken agilan arka
govde kapadina
yaklasmamalisiniz.

apu

©

L

6. Yuklenmemis
balya makinesi
tarafindan ezilme
tehlikesi. Motor
calisirken ve balyalar
bosaltilmadan 6nce
bosaltma ve
striikleme bolgesine
girmemelisiniz.

7. Arka govde
kapagi diismesiyle
ezilme tehlikesi.
Traktor motoru
calisirken arka gévde
kapagi kalkik
vaziyette, henliz
emniyetli bir sekilde
kilitlenmeden kalkik

kapak altinda ylriimeyiniz.

8. Balya makinesi
calisirken veya tamir
olurken makineden
uzak durunuz.

9.Vicudun ezilme
tehlikesi. Tehlikeli
bolgelere girmeden
once arka kapagi
kaldiran silindirler
mekanik kilitle gliven
altina alinmal.

10. Parmaklarinizi
veya elinizi tahrik
zincir carkina
kaptirma tehlikesi.
Traktdr motoru veya
tahrik safti calisirken
koruma kapadini
cikartmayiniz.

11. Parmaklarinizin
veya elinizin
yaralanma tehlikesi. ip
takarken dikkatli
olunuz. Balya baglama
agini mekanizmasini
calistirirken daha
dikkatli olmalisiniz.

UGmol > M‘\ >

12. Dénen rolelere
parmaklar veya elin
kaptiriima tehlikesi.
Balya baglama ip agini
takarken dikkatli
olunuz. Traktér motoru
ve tahrik safti
durdurulmadan agi
takmayiniz.

14.Gresle

15.Siviyagla
yaglama yeri

| 13.Yikleme
kancasini sikistirma yaglama yeri
l|l .
yeri.
iy

NOT:
ikaz etiketleri daima okunur vaziyette olmali.
Hasar gormduslerse, yenilenmeliler. Etiketler AGROMASTER diikkanlarindan satin alina bilinir.
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2.3.2. Balya makinesi iizerindeki isaretler ve bilgilendirme etiketleri diizenlenmesi

MRt Y

Sek. 2. Balya makinesi sag 6n tarafindaki
ikaz isaretleri (resimyazilar):

2 - Motor durdurma(stop) isareti,
3-kaldirma(sap almay) isareti,

4 - Sap toplama helezonu

8- Yasak isareti,

a - Kullanim kilavuzu etiketi,

b - Stirme etiketi.

Sek. 3. Balya makinesinin sag 6n tarafinda resimyazi
ikaz isaretleri:

3 - Toplayici,

4 - Toplayici helezon,

8 Yasak isareti.

Sek. 4. Balya makinesi én Ust kaput kalkik vaziyette
gortilebilen ikaz isaretleri ve bilgilendirme etiketleri:

1- Kullanim kilavuzunu okuyunuz,

d - Sicim takma semasi,

e - Sicim ttirleri hakkinda bilgi.

Sek. 5. Balya makinesi éntinde, ambalaj stirtictileri ve 6n nokta
(istten bakildiginda) goriilebilen vaziyette ikaz isaretleri
ve bilgilendirme etiketleri:

11 - Kol yaralanma uyarisi

12 - Kol kaptirma tehlikesi,

9 - Etiket — secici valf kontrolli: arka kapak - toplayici
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Sek.. 6. Balya makinesi sol tarafinda gortilebilen
ikaz isaretleri ve bilgilendirme etiketleri:
5-Kapak agma,
7 - Kapak kapama,
8- Yasak isareti,
13 - Balya makinesini ytikleme,
j-Zincirleri yaglama,
k - Zincir ayar semasi,
| - ikaz ticgeni (traktérden kumandali)

Sek. 7. Balya makinesi sag arka tarafinda gériilebilen
ikaz isaretleri ve bilgilendirme etiketleri:
6 — Yuvarlanip giden bir balya,
7 - Kapak kapanisi,
8 - Yasak isareti,
13 — Balya makinesini ylikleme,
j—Zincirlerin yaglanmasi,
k - Zincir ayar semasi,
|- Yasal nakil hiz isareti.

Sek. 8. Cekme oku, tahrik safti ve muhafaza lizerinde
ikaz resimyazilari ve bilgilendirme etiketleri:
13 - Balya makinesi ytikleme,
m — balya makinesi baglama semasi,
n - Saft devri,
o — Kaput lizerinde (2 par¢a)uyari isareti,
p - ikaz ve giic cikis tiniteleri (PTO) tahrik saftinin yaglanmasi.

Sek. 9. Hidrolik silindirlerinde resim yazilar
(balya makinelerinin her ikitarafinda):

9 - Silindir kilitleme mekanizmasi,

b - Silindir kilitteme mekanizmasi etiketleme.
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Sek. 10. Balya makinesi sag tarafinda gortilebilen ikaz isaretleri
ve bilgilendirme etiketleri (kapaklarin altinda):

10 - Slirgdi zincirleri

14 - Gresyaglama,

15 - Siviyagla yaglama

r—sicim ayar semasi.

Sek. 11. Balya makinesi sol tarafinda goriilebilen ikaz isaretleri ve
bilgilendirme etiketleri (kapaklarin altinda):

11 - Kol yaralama tehlikesi (agl balya makinelerinde),

14 Gres yaglama,

S - Agtakma semasi (ag baglamali balya makinelerinde).

3. GENEL BILGI

3.1. Balya Makinesinin Tasarimi

Yuvarlak balya makineleri sadece tarimda kullanmak tzere tasarlanmistir. Saman olacak malzemeler dort
hububatin geride kalan sapi, kolza ve hasat sonrasi misir ve ekin saplari, taze ot artiklarinin tirmikla
toplananlar. Balya makineleri tarlalarda ve kara yollarinda surilebilecek sekilde tasarlanmistir. Kullanim
kilavuzunda belirtilen bakim onarim talimatlarina uymak kadar kullanim talimatlarina da uymak gerekir.
Makinenin uygun kullanimi bir biitlin olarak algilanmalidir.

Amacidisinda herhangi bir sekilde kullanim tasarimina aykiri bir kullanim olur.

Uretici firma yukarida belirtilen amaclar disinda kullanmaktan kaynaklanan hasardan sorumlu degildir. Bu
sart kullanicinin (yani; toplanan, yabanci malzemelerden dogan hasarlara) ilgisizligini de icine alir. Makinenin
uygunsuz kullanimindan kaynaklanan arizalardan sadece sahibi ve/veya operat6ori sorumludur.

Yuvarlak balya makineleri 1.4 m. genislige kadar malzemeleri veya genis toplayici balya makinelerinde 2.0
m ye kadar genislikte role yapmak Uizere tasarlanmistir. PS 1221 FARMA PLUS balya makineleri malzemeleri
1.2m genislik ve 1.2m ¢apta yuvarlak balyalar halinde sararlar. Balya makinelerinin arka govde kapaklari
bolim 3.2.1. de gosterildigi sekilde mekanik biranahtara sahiptir.

Yuvarlak balya makinesi olusmus balyalari sicimle (digum atmaksizin) sarar ve tarlaya birakir.

Yuvarlak balya makinelerihayvan yemiyapmakicin, nem orani %40-60 arasindaki yesil otlari toplayabilir.
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Yuvarlak balya makineleri, , 40kW' den gli¢lii ve verim tipi "1" (6-yivli, 540 RPM) ve en az iki harici hidrolik
cikish traktorlere takilabilen tek dingilli makinelerdir. Bunlar bir zincir yada rulmanli zincirle balyalama yapan
sabit balya odali makinelerdir. Tim balya makinelerine ait terim ve kullanim bilgileri bu kullanim kilavuzunun
ileriki kisimlarinda bulabilirsiniz (bkz. Teknik ve kullanim parametreleri). Bu kullanim kilavuzunda bahsedilen
ozel birmodel disinda tiim balya makinesi model(ebat)'lerine ait bilgileri bulabilirsiniz.

Tum balya makinelerine (istendiginde) balya paketleme ag mekanizmasi ve makinenin bakim ve
kullanimini kolaylastiran diger donanim ilave edilebilinir. Kullanim kilavuzunun sonunda bir aksesuar listesi
bulabilirsiniz.

Yuvarlak balya makineleri tam teknolojik yiikleme, nakliye, istifleme ve bagli balyalarin kullanimina ait en
gerekli mekanizmaya sahip makinelerdir. Yuvarlak balya makineleri kullaniciya malzemeleri tarladan kolayca
toplama, depolama esnasinda fireyi azaltma ve ip ve ag kullaniminda tasarruf saglar.

3.2. Balya makinelerinin Kurulumu
Yuvarlak balya makineleri (bkz. Sek.”12,13 ve 14) baslica asagidaki parcalardan olusur.

Anagovde (M Balyaolugu 9)

Arkagovde (2) Toplayic (10)
Besleyici (3) Cekiciok (11)
Safta dingille bagli hareket tekerleri (4) Hidrolik sistemi (12)
Destek tekeri (5) Sicim baglayicisi (13)
Hareket safti (6) Elektrik sistemi (14)
Balya Uinitesi (7) Kapaklar (15)
Guc¢ Unitesi (8) Ag baglayicisi (16)

Ana cerceve (1) ve arka cerceve (2) menteselerle baglaninca sabit balya odasini icerisinde bulunduran
makinenin gévdesini olusturur.

Arka kapak traktoriin hidrolik sistemindeki servo motorlarin giictiyle acilir kapanirlar.

Arka kapak hidrolikle kilitlenmesi halinde malzemenin dogru kontroli bir hidrolik sistem kontrol valfi ile
yapilir balya makinesinin 6n kismina bir manometre yerlestirilir. Balya makineleri mekanik olarak
kilitlendiklerinde, basing derecesi makinenin sag 6n kisminda bulunan bir mekanik gdstergeyle sinyallenir;
bu balya makinelerinin birmanometre ve kontrol valflariyoktur.

Anagovdenin(1) 6n kismina balya makinesinitraktore cekecek bir ¢ekici (11) kullanilmistir.

Rulmanlar (3.1 ve 3.2) ve cali(3.3) olan besleyici(3) ana gdvdenin 6n kismina monte edilmistir. Tekerlekli saft
milleri (4) besleyiciye (3) baglanmistir. Destek tekerlegi (5)balya makinesinin ana gévdesinin (1) 6niine monte
edilmistir.

Toplayici (10) gévdenin 6n alt kisminda montelidir. Balya makinesine 1.4m genislikte is goren toplayicilar
monte edilmistir. 2.0 m genislikte is goren toplayicilar balya makinesine "/1" ekle balya makinesine baghdir.
Sur geleme toplayici gostergesiyle (10.1)saglanir. Genis toplayicinin izerinde iki gosterge vardir. Toplayicilar
servomotor (10.2) hidrolikleriyle kaldinlir. Balyalama odasinda (7) ters rulmanli (7.3) ve mil yatakli balyalama
zincirleri(7.2) olur. ilaveten balya makineleri sirasiyla, balyalama odasinin 6n kisminda tic dért rulman takihidir.

Bu rulmanlar balya makinesinin sol tarafindaki zincirle cevrilirler. Rulmanlar boyunca hareket eden zincir,
balya odasinin arka kisminda dénen ana balya zincirini gevirir.
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Sek.12. PS 1221 FARMA PLUS yuvarlak balya makineleri.

Sagdan goriinis (kapaksiz):
1-Anagovde, 2-Arkagovde

3-Besleyici, 3.1-Rulman|(6n)
3.2-Rulmanll (arka) 3.4-tekerlekgobegil(sag)
3.5-Tekerlek gobegill (Arka) 3.6—Rulman zincirill

7 -Balyalama unitesi

7.1-Balyalama zincirlerini ¢eviren rulman,

7.2 -Balyalama zincirleri, 7.3 -Tersrulmanlar,

8 -Gl Unitesi, 8.1 -Kesisen eksen dislisi,
8.2 - Aticirulman dislisi, 8.3-(ana) hareket zinciri,
8.4-Tirmik kavrama teker gobedi,

8.5 - Besleyici hareketzinciri, 10-Toplayici,

10.1-G0osterge, 10.2 -Toplayicrsilindiri.

Sek. 13. PS 1221 FARMA PLUS Yuvarlak balya makineleri.
Soldan goriinis. (kapaksiz vaziyette):

3-besleyici, 3.3-besleyiciyaba,

3.7 -tekerlek gobegilll (sag),

3.8-besleyiciyaba hareket zinciri,

3.9-toplayicihareket zinciri,

5-destek tekeri,
9-balyakanal,
12-hidrolik sistemi,
13.1-sicim haznesi,

4 -saftdingillitekerlekler,
6-PTO hareket safti,

11 - ceki demiri,

13 —sicim baglayicisi,

14 - elektrik sistemi, 16-agbaglayicisi,
16.1-agd haznesi
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Sek:14.Yuvarlak balya makinesi calisma semast:
3-besleyici,

3.3-merkezl (sag)
3.6-beslemeyabasi,
3.9-beslemeyabasizinciri,
7.1 —hareket safti,

7.4 —gerdiricimekanizma,
8.4 -tirnak kavrama poyrasi,
8.1-kesisen dingil dislisi, 8.vites cikis rulmanlari 2

3.1-roller!(6n)
3.4-rulmanzincirill,

3.7 -poyralll (sag),
3.10-toplayici hareket zinciri,
7.2 —balyalama zinciri,

8-guc Unitesi,

8.5 —besleyici hareket zinciri,

3.2-rulmanll (arka)
3.5-M8x45-8.8 kilitleme vidalari
3.8-M8x35-8.8 kilitleme vidalari,
7 —balyalama Unitesi,

7.3 —balyalama rulman zinciri,
8.3 -anahareket zinciri,
10-sUrerek toplama.



3.2.1. Arka kapaklari mekanik kilitli balya makineleri (Sek. 14a).

Yuvarlak balya makinelerinin arka kapadi (bkz. Sek.14a) hidrolik kilit yerine mekanik kilitli olanlari
mevcuttur. Arka kapagr mekanik kilitliler, (2) sag ve solda distk (indirilmis) seviyede birbirlerine simetrik
pozisyonda sasiye (1), donebilen pimlere takil kilitleme tirnaklari(3.1)ile calisma esnasinda kapanabilirlerdir.
Yaylarla(4.2) sikistinlan hareketli kollar ( 4) ana gévde kapagina monte edilmisti (2). Rulmanlar (4.5) kol
govdelerinde pimlere monte edilmistir. Arka kapak (2) tirnaklar(3) rulmanlar (4.5 )tutunca kilitlenir. Balya
makinesinin her iki tarafindaki kilitleme tirnaklan (3) bir catal(5) ve rulman pimi kullanarak(6) hidrolik
silindirlerle(7) kontrol edilirler (sag ve sol).

Oda dolum gostergesi(8), ana gévdenin (1) sag on tarafinda montelidir.Gosterge yabadan(8.1), kola (4),
ayarvidasina (8.2) ve celik kordona (8.3)baglidir. Celik kordon biryay (8.7) ile gerilmektedir.

Sek. 14a. Arka kapagi mekanikkilitliyuvarlak balya makinesi, sagdan goriins:

1-Anagovde, 2 - Arkakapak 3-kilitleme tirnagi,
3.1-Tirnak pimi, 3.2-Yay, 4-Kol,
4.1 -Kol pimi, 4.2-yay, 4.3 -Darbe-emicitampon,
4.4 -Yikayic1 7x30x3 (dahil), 4.5-Rulman, 4.6 - Rulman pimi,
5-Ayarcatal, 6-Kaynaklicatal, 6.1-Pim,
7 -Hidroliksilindirler (sag ve sol), 8-0dadolum gostergesi, 8.1-Yaba,
8.2 - (delikli/halkah vida), 8.3 -Celikkordon, 8.4-Disk,
8.5—Kordon kelepcesi, 8.6 —Halatkancasi, 8.7 —Yay.

UYARI

Arka kapagi1 mekanik kilitli balya makinelerinin hidrolik sisteme bagli bir manometre ve
kontrol valfi yoktur. Bu el kitap¢iginda gecen tiim hatirlatma ve tavsiyeler bu tip balya
makineleri icin gegerli degildir

3.3. Balya makinelerinin genel calisma sekli:

Balya makinesi calistirildiktan sona toplanacak malzemeler toplayici (10) tarafindan toplanir, ve besleme
yabasiyla (3.3) balyalama odasina beslenir. Balyalama odasinda malzeme devamli travers roleleriyle (7.3)
birlikte donenen balyalama zincirleri (7.2) tarafindan kalinlastirilir ve sikistirilir.
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Balyalama odasin (1.2) malzemeyle tamamen dolunca arka kapak oda icerisinde artan basincin etkisiyle
kismen acilir. Kapadin acilisi kullaniciya; balya makinesindeki hidrolik kilitle calisan manometre gostergeyle
veya mekanik kapak kilitleyici donen gostergeyle uyarlir. Bu noktada, sicimle (13) veya ag (16) ile balya
ambalaj yapiciyr acip, balya odasina malzeme vermeyi durdurmalisiniz. Ambalajlama tamamlaninca arka
kapak (2) traktor hidroligiyle acilir ve balya makinesinin arkasindan bosaltilir. Daha sonra arka kapagi (2) asagi
indiripilk haline hidrolikle getirerek kapatiniz. Mekanik kilidin calisma sekli (Sek. 14a).

Balyalama odasina doldurulmus malzeme kalinlasarak arka kapagin (2) kismen acilmasina

sebep olur. Agilma hareketi tirnaklarin (3) kollara (4) takili rélelere (4.5) baskilamasini ve bu da kolun (4)
hareketinisaglar.Yaylar (4.2) arka kapagin(2) acilmasindakizorlama gliciinii dengeler. Kol

(4) hareketinin sonucu olarak, oda doldurma gostergesi (8) bir kordon kontrollyle doner.

Gosterge operator koltugundan gorilebilir ve ibre yesilden sariya ve kirmiziya hareket eder. Sikisma
doyum noktasina gelince, ibre ucu gosterge deki kirmizi alanini ortasina ulasinca balya ambalaji ve bosaltim
gerekiyor demektir. Bosaltma baslangicinda, silindirlere (7) basing yapan hidrolik yagdi piston kollarinin asagi
yukari inip ¢cikmasini saglar Bu hareketle yaba (5) ve (6) asagi iner ve tirnaklar (3) hareket eder, daha sonra
kilidin kurtulmasiyla arka kapak acilir. Arka kapak (2) kapanirken 6nce kapak asagi iner ve hidrolik silindirler (7)
asadi kayar, kollarin yukari kalkmasiyla tirnaklar (3) calisir konuma gelir. Boylece arka kapak kilidi kapanmis
olur.

Sayet operator balya olusumunu zamaninda tamamlamazsa balya odasinda artan basing

kuvvetiarka kapagin (2) agiimasina neden olur. Arka kapak (3) birazdaha agilacak ve buda kolun

(4) daha ileri hareketini saglayacaktir. Roleler (4.5) tirnaklarin (3) yatay yuzeyi boyunca hareket edecek ve
kritik nokta asilinca kilit kurtulacak ve arka kapak acil acilimi gerceklesmis olacak. Bu durum balya makinesine
asinyuklemeye karsi korur. Budurumda gosterge ibresi (8) diisecektir.

Bu, operatore balya sikisma derecesinin asildigini ve acil ambalajlamaya baslamasi gerektigini bildirir.

Malzeme toplama, balya ambalaji ve bosaltimi hakkinda genis aciklama bu kullanim kilavuzunda, asagida
gelecektir.

4. BALYA MAKINESINi KULLANIMA HAZIRLAMA

Kullanici glinlik ( tarlaya cikmadan 6nce), bashk 4'de (balya makinesini kullanima hazirlama), madde 5'de
(toplayiciyr kullanma), madde7 ve 8 'de (sicim veya balya baglama aglar) ve madde 10 (yaglama - tablosu) da
tarif edilenislem ve bakimiyapip yapmadigini kontrol etmeli.

4.1. Balya makinesin ¢eki demirini traktore baglama

4.1.1. Genel sartlar
Balya makinesi ceki demirini traktore baglama esnasinda asagidaki sartlar yerine getirilmeli:
Traktor baglama noktasi hasarliolmamali,
Balya makinesidiiz biryerde olmali, baglama islemi balya makinesi goévdesine bagh destekle yapiimali,
« Baglama halkasi (sayet balya makinesi diiz bir yerde ise) traktore birlesenle ayni seviyede olmal. Eger
baglama halkasi farkli bir duruma getirilecekse, balya makinesi gévdesine ¢eki demiri baglamasi (M20x50-
8.8-Bvidalar-torkla: minimum410Nm.) yapiimalidir.
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Vida sikma torklari

Direnc gurubu

Vida ebadi [mm] 88 | 109
Sikma torku [Nm]
M6 10 15
M8 25 35
M10 50 70
M12 90 120
M16 210 300
M20 410 580
M16*1,5 230 320
M18*1,5 304 441

« Traktore baglandiktan sonra ¢eki demirinin, bir koruyucu
zincirle traktoriin kancali baglanti yerine (veya traktoriin herhangi
bir sabit aksamina) ilaveten gtvenligi saglanmali. Kamali pimin
somunu zorlandiginda baglanti yerinden kazara ¢ikip ¢ikmayacagdi
mutlaka kontrol edilmeli.

Balya makinesini kolayca takmak ve malzemeleri toplayabilmek
icin traktore bagli tim alt diizen ( traktor kullanim kilavuzunda
belirtilen) ilavelerin sdkulmesi tavsiye olunur.

4.1.2. Balya makinesini traktoriin kancasina takma (Sek. 15)
Balya makineleri traktorin kancasina (1)traktorde bulunan pim (3) kullanilarak takilmahdir. Pimin

c¢ikmamasi icin( alttan bir kamah civatayla) ve (Ustten bir kilitli mandalla) ¢cikmasi 6nlenmelidir. Balya

makinesini bu sekilde baglamak icin ceki demirinin boyu ve GUC CIKIS UNITELERI hareket saftinin boyuna

uygundur. Baglanti halkasinin ucu (2) traktoriin kancali baglanti

(1) traktorin (ortasinda) simetri ekseninde olmali: traktor glig ¢ikis Gnitesine 6nden 400 mm mesafe ve

yerden 250 mmyukseklikte olmalidir.

Sek. 16.Balya makinesini kancatip baglantiya takma:

1-kancatip baglayici

2-balya makinesi ¢ekicisi

3—korumalipim

Sek.17.Balyan makinesinialt nakliye cekicisine baglama:
1-alt nakliye cekicisi
2-balya makinesi cekicisi

3-koruyucu zincir

4.1.3. Balya makinesini alt nakliye ¢ekicisine baglama (Sek. 16)
Balya makinesini traktorin alt nakliye cekicisine baglamak mimkindir(1). Bu tir baglama igin, bir

uzatilmis ¢eki demiri tavsiye olunur (musteri isterse verilir). Balya makinesi baglantisinin gtivenilebilir olmasi

icin traktor ¢eki demir baglantisi diizgiin olmali. Traktorin alt kancali baglantisina(1) birlesen baglanti

halkasinin ucu (2) traktorin (ortasinda) simetri ekseninde olmali: traktor guic cikis Ginitesine 6nden 160 mm

mesafe ve yerden 400 mm yukseklikte.
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4.1.4. Balya makinesini list nakliye ¢ekicisine baglama
Balya makinesini traktoruin Gist nakliye cekicisine baglama Uretici firma servisinin onayi ile miimkun olabilir.
Bu tur baglama da, ceki demiri 180 °© dondurilmeli, balya makinesi yatay durmali ve ¢eki demirinin altina bir
korkuluk destek demir ayak konulmali. Bu durumda daha uzun olmasi gereken hareket saftina ¢cok dikkat
etmek gerekir; traktore 6zel ayarlanmali). Traktoriin kavsaklardaki emniyeti de ceki demiri ile gui¢ cikis Unite
kapadiarasindaki mesafeye dikkat ederek, kontrol edilmeli (yaklasik 50 mm).

4.2. Balya makinesinin gii¢ cikis iinitesi tahrik safti (Sek. 17)

Traktorden balya makinesine giic M8x55-8.8 'lik ( boydan boya vyivli) yari kapali muhafaza icerisinde bir
filansli kesme civata ile birlesen 540Nm, 540RPM 'lik gli¢ aktarici (PTO) hareket saftiyla saglanir. Hareket saft,
traktorlin PTO saft ucu ve (6 ¢ikish 540 RPM) sikma anahtari kullanilarak takilabilen, tip "1" balya makinesi gli¢
alim ucuyla uyumlu olmali. Kilit vidasi balya makinesi asiri ylik zorlamasiyla kirilirsa (saft Gizerinde bulunan
vidaninaynidirencinde) yenisiyle degistirilmeli.

PTO hareket safti traktor ve balya makinesine takildiginda, mafsallar arasi mesafe 1.0—1.1 m olmali.Enazig
ice gecme mesafesi (frezeli saft kovana girdiginde) 250 mm olmali. PTO hareket safti en az 250 mm kisaltiimis
olabileceginden emin olunuz.

Balya makinesini baska bir traktore her takista ( farkh bir kancali ¢ceki demiri olabilir) hareket safti ile
traktorun uyumlu olup olmadiginiasagida belirtilen usulle kontrol ediniz:

+Balya makinesi ceki demirini traktore 4.1 paragrafta, hareket saftini yukarida tarif edildigi sekilde takiniz,

«Saftucunun dis muhafazadan ¢ikan kisminiic kapak tizerinde ( bir kursun kalemle)isaretleyiniz,

«Safticikarin, isaretli kisma uzatip kontrol ediniz,

- Minimum girinti mesafesi yani; saft tamamen cikarilmadan once isaretli kissmdan en az 250 mm uzatiimis
olup olmadigini,

-Saftinisaretli kismindan enaz 250 mm kisalip kisaltilmadigini.

TEHLIKE
PTO hareket safti ancak yukarida belirtilen sartlar yerine getirildikten sonra, iyi calisir
konumda ve koruma kapaklar mevcutsa balya makinesini yiiriitmede kullanilabilir.

Babya mamakinesine

_.M_m_“ traktore -'J_‘{H__g_-!_.!',g___ makinesine

Sek. 18. Flans birlestiricili PTO
hareket safti:
a— M8x55-8.8-B kilit vidasi
(boydan boya yivli) M8 somunlu.

[ min = G600 mm
L max =1260mm 3 -"'

TEHLIKE

Balya makinesinin en tehlikeli yeri PTO hareket saftidir. Iyi kontrol edilmemis ve muhafazasiz,
hasarli bir PTO hareket saftiyla hareket yasaktir. Aksi taktirde kazaya sebep olabilir. Traktor ile
balya makinesi arasinda durmak, bilhassa; traktorle balya makinesi calisirken yasaktir.

Teleskopik saftla ilgili yapilacak her islem bu kullanim kilavuzunda anlatilana uygun sekilde
yapilmaldir.
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4.3. Hidrolik sistemin kurulum ve kontrolii (Sek. 19)

TEHLIKE

Gahisirken, hidrolik sistemi yiiksek basing altinda yag ile dolduruldugunda bir delik (akinti)
varsa ¢ok tehlikelidir. Tamirden sonra hidrolik sistemin kontrolii karton veya mukavvadan
yapilmis muhafazayla yapilmali.

Balya makinesinin hidrolik sistemi traktoriin PTO hareket safti durdurulduktan sonra takilmali ve tarif Gzere
cokdikkatliolunmali (6zellikle arka kapak acilip kapatilirken).

ilk iki hidrolik borularinin hizli-sékiimii (sol tarafta a ve b) (Sek. 18) traktér hidrolik sisteminin iki yonli dis
soketlerine takilmali. Balya makinesi secici valf (2)kolu sol pozisyonda ayarlanmali (balya makinesi valfina
dogru(1)-bkz. etiket- arka kapak kontroll). Sonra, traktoriin hidrolik valf secici selektorl kullanilarak dis
hidrolik sistemine basing saglanmali (balya makinesine). Arka kapi agilmaya baslamalidir. E§er agilmaya
baslamazsa, traktordeki hidrolik secici kol geri vaziyete getirilmeli (veya traktoriin hidrolik boru soket girisleri
degistirilmeli)

Sek. 19. Balya makinesi hidrolik sistemi:
1 - hidrolik valfi 2 - selektér valfi 3 — manometre, a, b — ana hidrolik borulari, c - toplama borusu
(Dikkat: 1 ve 3 no lu maddeler sadece arka kapak hidrolik kilitli balya makinelerinde uygulanir.)

da r_-i‘!: Il

- o Cligpal  imcidrden
Sek. 20. Hidrolik sistem semasi:
1 - hidrolik valfi, 1-13 Mpa valf ayar, 1.2 -20 Mpa valf ayari ,
1.3 — kontrol valfi, 2 - valf segicisi, 3 -manometre

4 — arka kapak silindirleri, 5—toplama silindiri.
(Uyani: Arka kapagi mekanik kilitli balya makinelerinde madde 3 yoktur.)
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4.4. Arka kapagi kapatma ve giivenligini saglama (Sek. 20)

Kapak, kapanis yoniinde hidrolik basinci acildiktan sonra kapanir yani; traktoriin segici valf kolunu ters
yone cevirdikten sonra. Arka kapagr hidrolik kilitli balya makinelerinde, manometre izerindekibasingenaz 13
Mpa (130bar)'a esit ve 3 dakikada 10 MP a'ya diismemelidir. (manometre ibresi yesil kisimda kalmali). Hidrolik
sistemin calisip calismadigi kolu birkag defa kaldirip arka kapagi kapatmak suretiyle kontrol edilmeli.

TEHLIKE

Balya makinesini ayar ve onarim talimata gore temizledikten sonra kalkik arka kapak (1)
dismemesi icin hidrolik silindirlilerde (3) makinenin her iki tarafinda bulun an tespit halkalariyla
(2) emniyet altina alinmalidir. Tespit halkalari (2 ) uzanan silindir piston kollarinin (3) basina
gecirilmeli ve sonra kamali pimlerle (4) emniyet altina alinmalilar. Bakim onarim isleri
tamamlandiktan sonra, tespit halkalarindan kurtariimayi unutmayin ve arka kapagi indirmeden
once onlari pimlerle emniyet altina aliniz.

a) rama byl a)arka kapak agik
raborpe  emniyette

ik

bj rama ty b} arka kapak kapah

Sek. 21. Arka kapagi emniyete alma :
1 —arka kapak 2 - tespit halkasi, 3 - silindir, 4 — kamali pim

4.5. Tirnakl kavranmayi ayarlama (sek. 21)

Balya makinesi ¢alistinlacaginda, arka kapagi agtiktan sonra balya makinesi zincirlerine gug ileten tespit
vidasinin ¢ikarildigindan emin olunuz. Debriyaj (1) merkezden (2) 4-6 mm ¢ikmali. Arka kapak sag silindirin
Uzerindeki pime takili(3) hidrolik 6zel ayarh vidasiyla (4), ve sonra kol (5), germe kolu(6) kapatma tirnagi
cataliyla (7) kalkmaya baslayinca debriyaj birakilmali. Debriyaji agma, arka kapak kapatilip, balya makinesi
calistinldiktan sonrayay (8) ile yapilir.

Disk(1) ile debriyaj merkezi (2) arasindaki mesafe, gerdirme koluyla (4) ayarlanabilir. Germe kolunu uzatip
geri cekerek, diskler arasindaki mesafeyi ayarlayabilirsiniz. Ozel vida ( 4) en fazla 20 mm acilmali ve bir emniyet
somunuyla tespitedilmeli. Debriyaj diskidisaridan uzanabilen gres rakoruyla (9) gtinliik yaglanmali.

24



a) yandan gparind
| ya ROFUALY b) Ustten gorinds

Sek. 22. Kavrama balatasini kurma ve ayarlama:
1 — kavrama diski, 2 —- birlesen poyra(merkez), 3 — sag hidrolik silindiri, 4 - M12 ayar vidasi,
5-kol, 6 - gergi kolu, 7 — kapatma tirnagi, 8 - yay, 9 - yaglama.nipeli

4.6. Balyalama zincirlerinin gerginligini kontrol etme (Sek. 22).
Arka kapak kapaliyken (2), balyalama zincirlerini geren govde kismi(2) ile ayarlama vidasi (3)arasindaki
mesafe, 5-10 mm ' ye esit olmali (balya makinesinin her iki tarafinda da esit mesafe). Ayarlama bir kilitleme

somonuyla yukarida bahsedilen vidadan yapilmali. Mesafenin dogru ayarlanmasi, balyalama zincirlerini
balyalamayaparken olabilecek hasara karsi korur.

Sek. 23. Balyalama zincirlerinin ayarlanmasi:
1 —arka kapak, 2 — gbvde gergileme, 3 — ayar vidasi, 4 - yay
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4.7. Sicim besleyici sinyal sistemi ve elektrikli siiriicii (Sek. 23) (Muisteri isterse)
4.7.1. Sinyal sistemi

Yuvarlak balya makineleri balyalama odasinin doldugunu bildiren bir cihaz donanimli olabilir.(opsiyonel)
Balya makinesinin sag alt kismin icinde ana gévde uzeride bir sensor (3) takilidir. Balya odasi dolunca, sensér
kontrol paneline (6) bir sinyal génderir. Sinyal isikl kontrol paneli (6) traktoriin stirticti kabininde gorilebilecek
ve kolayca ulasilabilecek biryerde olmali.

Yaninda, traktor elektrik sistemine bagli panelde 12V'luk tek uclu elektrik fisi vardir. Fisi takinca panelde bir
yesilisik (a) yanar.

Sensor (3) sinyal génderdiginde arka kapak(2), 20-40 mm acgilacak sekilde ayarlanmali. Balya odasi dolunca
panelde bir kirmiziisik (b) yanar ve ses sinyali (c) acilir. Bu traktor suirliciistine balya ambalaj mekanizmasianin
acilmasi gerektigini bildirir. Elektrikli sicim besleme sistemi icin sinyal sistemi birlikte veya ayri ayri olabilir.

4.7.2. Elektrikli sicim (ag) besleme sistemi

Yuvarlak balya makinelerinin calismasini kolaylastirmak icin, ambalaj sicimi (veya agi) bir elektrikli motor
(5) kullanilarak beslenebilir. Stirgi ve elektrikli motor kontrolu sinyalleme sistemiyle calisan ayni elektrik
devresine baglanabilir.

Sonsuz dislili bir elektrik motor, bir destek ve 4 vidayla sicim ambalajlama okunun sag on tarafina
montelidir. Motor, yakalama tablasi boyunca, sicim besleme ¢arkina bagli rulmanlari calistirir (Sek. 26, kisim 4).
Sistemin, sicim besleme elektrikli siirtictsu, sicim ambalajlayici Gzerine de monte edilmis olabilir ve agi
beslemekicin kullanilir.

Bir elektrikli sicim (ag) besleme sistemli balya makinelerinde, balya odasi dolunca (ve kontrol paneldeki
kirmizi 1sik(b) yaninca(Sek. 23) ve ses sinyali devreye girince), stirlict tahliye diigmesine yaklasik 5 saniye
basarak sicim (veya ag) besleyici elektriklimotoru ¢alistirir.

Motor calisirken, kontrol paneli Gizerinde yanip sénen bir kirmizi bir kontrol lambasi (c) acik olmali. Sicim
beslendikten sonra, tahliye diigmesi serbest birakilmali, ( lamba (c) s6necektir). Sicim (ag) beslemeyle ilgili
genisaciklamailerde gelecektir.

Elektrikli sicim (ag) besleme sistemli balya makinelerini kullanirken balyalama el ile kordon kullanilarak
calismaya baslatilincaV -kayisini ¢itkarmayi unutmayiniz.
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Sek. 24. Sinyal sistem semasi ve elektrikli sicim besleme sistemi:
1 —ana govde, 2 —arka kapak 3 —kamis roleli sensér, 4 — miknatis, 5 — elektrikli motor, 6 — kontrol paneli, 7 - fis,
a - yesilisik, b —kirmiziisik, c —kirmizi-yesil isik, d — ses sinyali, e — tahliye baslatma butonu
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5. TOPLAYICIYI KULLANMA (Sek 24)
5.1. Toplayiciyi indirip kaldirma

Toplayicr (1), stirtici kabininden bir hidrolik piston (3) kullanarak yuksekligi ayarlanabilen, (dingiller
tizerinde) hareket eden bir aksam olarak) balya makinesi gévdesine (2) monte edilmistir. iki hidrolik borulu
balya makinelerinde, toplayiciyi kaldirip indirmeden 6nce, balya makinesinin secici valf kapak kolu saga
(manometreye dogru), "Toplama" vaziyetine getirilmeli (bkz. Sek. 5 ve Sek.18) ve bdylece motordan basing
saglanmal.

Direk toplayicinin servo motoruna bagh tGglincu bir hidrolik borulu balya makinelerinde, traktérden (sag)
boruya (Sek 18) basing verildikte sonra toplayici kalkar. Bu durumda, balya makinesinin secici valf kolu daima
soldaolur ("arka kapak"). Basing kolu ortaya (bosa) alindiktan sonra, toplayici kendiagirhdiyla asagi diser.

Sek. 25. Toplayiciyi kurma ve ayarlama.
1 —toplayici 2 - besleyici tirnak, 3 — pluncer silindir, 4 - yayli disliler, 5 - dl¢licii tekerlek,
6 — vida ayarlama, 7 -toplayici izgara, 8 — koruma zinciri, 9 - debriyaj kancasi, 10 — yay birakma.

5.2. Calisma yiiksekligini ayarlama ve toplayici emniyeti

Uriinii toplamaya baslamadan énce, calisan toplayici boyu hidrolikle diiz bir yerde ayarlanmali. Toplayici
(1) yayh dislileri(4) aniz tarlasinda rahat hareket edebilecek sekilde ayarlanmali. Kuru ve yari kuru saplar
toplarken, toplayici dislileri (4) yere degmemeli. Toplayici, yuksek anizli bir tarlada ¢ahsirken ve daha buytk
mahsul toplarken veya engebeli bir arazide calisirken daha yukarida olmali. Calisma mesafesini ayarladiktan
sonra, toplayici dismemesi igin, balya makinesinin her iki tarafinda bulunan kancaya (9) uygun halkalari
gecirip zincirlerle (8) baglayarakemniyete aliniz.

Uriinii (sap1) topladiktan sonra ( yola cikmadan énce), toplayici hidrolikle en (st seviyeye kaldiriimali ve
diismemesiicin ana govdedekikancaya (9) (calisma konumunda oldugu gibi) zincirlerle (8) emniyete alinmali.
Genis toplayicili balya makinelerinde, uygun calismayi saglayan koruyucu zincirler ve nakliye yuksekligi,
toplayicininyan taraflarindadir.
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5.3. Olcme tekerlegi ve 1zgara ayari (Sek 24)

Olcme tekerlegi. Toplayicinin (1) calisma ylksekligini ayarladiktan sonra, toplayici gévdesine gére 6lciicii
tekerlek (5) pozisyonunu yere dedecek ve yayli disliler asin yike karsi korundugundan emin olacak sekilde
vidalarla ayarlamalisiniz. Genis toplayicili balya makinelerinde, 6l¢gme tekerlekleri toplayicinin her iki tarafinda
daolur.

5.4. lzgara ayari

Izgara ayari Izgara demirleri (7), toplayicinin yabaya verdigi sapin Ustiine serbest diisecek sekilde olmali.
Izgara borusunun her iki tarafinda bulunan ayarlama vidalariyla 1zgaranin pozisyonunu ayarlayabilirsiniz.
Daha biyuk malzeme, 6zellikle uzun malzemeleri toplarken, parmaklik uclarn daha yukari kalkabilecek
vaziyette ayarlanmali. Kisa, kuru malzemeler toplanirken, ylkseklik 1izgara parmakliklari kalkabilecegi limitte
ayarlanmasi tavsiye olunur. En Ust pozisyondayken, 1zgara parmakliklari dénen zincir rulmanlarina
degmemeli.

6. BALYALARI YUVARLAMA (Sek. 25)
6.1. Balyalar yuvarlama ve sekillendirmeye baslama

Balya makinesini malzeme toplamaya hazirladiktan ve sicim (veya ag)'i 7.1 (veya 8.3)'de belirtilen tarife
gore yerlestirdikten sonra traktdriin PTO hareket saftini calistirip malzeme toplamaya baslayiniz. Balya
makinesi gli¢ aktarim saftinin sabit hizda, 540RPM yani; yaklasik 2000RPM motor devrinde olmali. Balya
olusumutamamlana kadar, belirli devir korunmal.

Balya makinesinde malzeme varken, 6zellikle balya olusum son safhasi veya ambalajlama yada bosaltma
esnasinda PTO saftinidurdurmayiniz.

DIKKAT

Malzeme toplama esnasinda ani donislerden sakininiz. Bu hareket balya makinesi
mekanizmasina diizensiz aktarim yapabilir.

U —donuslerde traktor kabininden PTO hareket saftini kapatmaniz ve toplayiciyi hidrolikle
kaldirmaniz 6nerilir.

Traktorln hizi toplanacak malzeme miktari ve tarlanin durumuna gore ayarlanmali. Malzeme toplanirken
toplayicioniinde birikmemeli. Malzeme toplama hizi saatte 8 km.yiasmamali.

Balyayuvarlamaninilk safhasinda (25a) toplayicinin topladigi ve yabanin besledigi malzeme balya odasina
gevsek vaziyette girecektir. Malzeme beslemenin ileriki safhasinda devaml dénen rulmanlar, zincirle ters
dénen rulmanlar ve besleyici rulmanlar balya odasinda ki malzemenin yuvarlanmasina ve ortada
kalinlasmasina sebep olacaktir.

Balya odasinda kalinlasan malzeme, (Sek 25b) kullanilan balya makinesi tipine gére, manometre veya
mekanik géstergeyle balya odasindaki basinci gésterecektir. ibre yesilden kirmizi alana kayacaktir

DiKKAT
Balya odasina fazla yiikleme yapmaktan kagininiz ( yay mandallarinin kopmasi) makinede
ciddi hasara yol acabilir.

Balya odasini yas malzemeyle, 6zellikle yari-kuru sap ve yonca ile doldurma 16MPa 'lik basingta
(gostergede kirmizi alanin baslangicinda) durdurulmakla beraber kuru malzeme toplanirken hidrolik sistemi
yaklasik 18MPa (kirmizialanin ortasi) basinci gosterince durdurulmali.
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Balya odasi dolum sinyalli balya makinelerinde traktor stirticiistin bir ses ve isik sinyali toplamayi birakip
ambalaja baslamanin gerektigini bildirir.

b} sekillendirme ve balya ywvarlandirimas:

Sek. 26. Balya yuvarlama safhalari

DIKKAT

Balyalari olusturmanin son safhasinda, balya makinesi stirglisiinii kapatmak, balya makinesi
tekrar calisinca asiri yiikleme yapacagindan yasaktir.

Balya olusumunun son safhasinda, 6zellikle kisa ve diizensiz bigilmis otlar ve kisa boylu mahsul
toplanirken, operator traktor direksiyonunu balya odasinin her iki tarafini da dengeli dolduracak sekilde
cevirmeli (malzeme balya makinesine toplayicinin sag ve sol tarafindan sirayla doldurulmal, bkz. Sekilde
goruldugu gibi). Fazla derecede malzeme yodunlugu ve daha diz sekilli balyalari aracin hizini balya
yuvarlama esnasinda dusurerek elde edebilirsiniz. Balya olusumu son safhasinda diizensiz besleme, (6zellikle
fazla miktarda malzeme alimi) bozuk sekilli balya olusumlarina sebep olur. Bu da balya odasinin doldugunu
erkensinyaller.

Dofru

Yanlis
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6.2. Balya ambalajlama ve bosaltma (Sek. 25 b ve c)

Balya olusumu tamamlaninca, yani; balya odasinda gerekli basing olusunca (sinyalli makinelerde ses ve isik
sinyali alininca), sicim (veya ag) ile ambalajlama mekanizmasi ¢alistirlmali. Bunu yapmak icin traktor
kabininden (traktori durdurmaksizin) kordonu, sicim (veya ag ) toplanan malzemeyle donen balya etrafina
sarilmasiicin elile cekmelisiniz.

Normal malzeme-toplamada germe kordonunu ortalama 5 saniye tutmak ambalaji baslatmaya yeterlidir.
Sicimle ambalaja baslama islemi, Gizerinde sicim sarili, sari cizgilerle isaretli, bobinlerin otomatik
donenmesiyle bildirilir(sinyallenir). Sicim balya etrafina sarilmaya baslayinca, toplama durdurulmali, yani;
traktor PTO safti kapatiimadan traktor devir hizi yaklasik 1.500 RPM'ye kadar distrilmeli. Bu esnada balya
ambalaj islemive sicim kesim otomatik olarak gerceklesir. Sicimle ambalajlama islemi en fazla bir dakika stirer.

Ambalajlamanin bittigi ve sicim kesme islemi seritliambalaj bobininin durmasiyla gosterilir. Ag ile ambalaj
tamamlaninca bicaga aitip kesme sesini duyacaksiniz. Sicim ag yerlestirme gelecek béliimde anlatilacak.

Ambalajli bir balyay! bosaltma. Ambalajlama (sicim veya ag ile) bittiginde, traktor motor devire
dusarilmus vaziyette 1,500RPM de calisarak arka kapadi hidrolikle kaldirmalisiniz. Balyalama zincirleri ve
devamli donen besleyici rulmanlar arka kapak yukariya kalkinca duracak ve balyayi balya odasindan tahliye
edecektir. Tahliye esnasinda sicim (veya ag) balya etrafini sarip balyayi buyukligu oranindailaveten sikistirma
yapacaktir.

Diz bir yerde bosaltilan bir balya diger bir balyanin sarimi icin arka kapak kapanacak kadar yuvarlanir. 1-2
m ¢apa kadar sarilmis balyalar, yuvarlanip giderken bosaltma olugu, arka kapak kapanirken muhtemel hasara
karsi otomatik olarak kalkmali. 1,5 m ¢capli balya makinelerinde, mevcut tarla sartlarinda, bosaltilan balyanin
balya makinesinden yeterince uzaga kadar yuvarlanmasi gerekir. Sayet balya arka kapak kapanacak kadar
yuvarlanmazsa, arka kapak balyadan 1-2 m ileri gidildikten sonra kapatilmal. Diz olmayan bir arazide
malzeme toplanirken, tim balya makineleri yokus yukari ayarlanmali ki balya bosaltimi kolay ve bosalan
balyalar balya makinesinden asagiyuvarlansin gitsin.

7. SICIMLE BALYA BAGLAYICI (Sek. 26)

7.1. Calisma sekli

Balya-baglayicisi kisaca traktor kabininden kordonu ¢ekerek yapilir. Rulmanl kol V- kayisini gerer. O da itme
gliclinli sicim-besleme carkinailetir(4). Kilavuz kanalindan gegen sicim

(7) toplanan malzemenin ortasindan balya odasina girer ve balya etrafini sarar. Bu esnada dénmekte olan
balya otomatik olarak bobinlere sarili sicimi farkli hiz-aktarim Gnitesi ¢eker. Sicim kuvvetiyle farkli-hizda
bobinin donenmesi kilavuz rayini (7) harekete gegirir ve sicim balya odasi genisligince dagilir.

Ambalaj dongsii basladiktan sonra sicimli kilavuz rayi (7) 6nce balya makinesinin sag tarafina sinirlayiciya
(9a) kadar sonra da sol tarafa balya enince balyayi sol sinirlayiciya (9b) kadar sararak hareket eder. ip sola
hareket edince, gevsek bagli bicak (8) kalkacak. Balyanin sola sarimindan sonra kilavuz ray saga kayacak ve ipi
bicagin Uzerine yerlestirecek ve otomatik kesim gergeklesecek. Ayni anda ip besleten gli¢c aktarimi
durdurulmusolacak ve balya ambalaj turu tamamlanmis olacak.

Elektrikli ip beslemeli balya makinelerinde, kordon ¢ekimi yerine trakt6ér kabininden diigmeye basihr. (bkz.
Paragraf4.7.2).
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7.2, Sicim takma

ise baslamadan énce ip odasina 4 cile sicim yerlestiriniz. Sicim balya makinesi etiketinde belirtilen kullanim
talimatina uygun olmal. ip cile ortasindan asilinca dolasmamali. Sicim uclari ip odasinda birlesmeli ki birinci
cileden uzanan ug ikinci ¢ilenin ortasindan cekilene baglansin ve arka ip odasindaki kilavuz delikten gegsin.
Atilan digim olabildigince kuicuk, iyi baglanmis olmali ve uglari uzun olmamali. Diger cileleri de ayni sekilde
baglayabilirsiniz.

Birinci ¢ilenin ortasindan ¢ikan ipin ucunu ¢ekip ip odasindan, ip freninden (1) (Sek. 26)ve ip kilavuzundan
gecirin. Sonra, ip, balya makinesi etiketinde gosterildigi gibi, degisken hizli iletici Ginitenin(2) etrafinda iki kez
dolanacak. Sicimi oluklu makaranin tGstiinden ¢ekiniz. Sonra ip kilavuzundan (10) gegiriniz ve arkaya dogru ip
kilavuzundan (5), (tirtirli) besleme carkiyla (4) baski tekeri (5) arasindan gegiriniz.

ipinucunu, yaklasik olarak 20 cm kadar sonip kilavuzunun étesinde kilavuz raya dogru

(7) cekilmeli.Her balya sarimindan sonra, sicimin ucu gerekli uzunlukta otomatik olarak kesilecektir.

Cahlisirken bicagin keskinligini kontrol ediniz ve yukari dogru serbest kalkabildiginden emin olunuz. Her
sicim takma isleminden sonra, kilavuz cubuk (7), sicim cekildigi zaman balyamakinesinin ortasindan saga
kayabilecek kadar kesicibicaga yakin olmalidir.

1.Sicim freni,

2.Degisken hizli iletici (inite makarasi
3.Ambalaj sikligini ayarlama,

4.Sicim besleme ¢arki,

5.Baskilama tekeri,

6.Ip besleme ayari,

7.Sicim kilavuz rayi,

8.Sicim kesici bigak,

9.Balya genislik sinirlandiricisi,
10.Delikli civata.

Sek. 27 Sicimli balya ambalaj semasi.
7.3. Sicimli balya ambalajinin kalinlik ve en ayari

ise Sicimle ambalajlama kalinligi balya makinesinin sad tarafinda (kapak altina yerlestirilmis) topuzlu bir kol
ile ayarlanabilir. Topuzu sola ¢evirince (ayar vidasi gevser) ve sicim kalinligini (ambalaj sayisini) artirir, saga
cevirdiginizde azaltirsiniz. Sicim sikhk ayari hakkinda gerekli bilgi topuzun yanindaki etikette yazihdir. Daha
1slak ve daha kisa malzemeleri toplarken, ve daha ince sicim kullanirken, daha biyik ambalaj kalinligi tavsiye
olunur.

Sargigenisligi (asirn baglama ve balya 6n ylizeyi arasindaki mesafe) baglama cergevesinin her iki tarafindaki
sinirlandiricilarla (9) mimkindur. Sinirlandinicilari balya makinesinin ortasina ayarlarken, balya tzerindeki
asirtbaglama sicimi daha ziyade balya merkezine dogru ve aksiistikamete kayacaktir.

7.4. Cift sicimli balya saricisi (miisteri isterse)

Gift sicimli balya saricilan yukarda anlatilan tekli baglayici yerine tim balya makinelerine takilabilir. Cift
sargidurumunda, sicimler balyanin her iki tarafina (bir taraftan diger tarafa) gider ve bu 6zellik tek baglamali-

31



dan farkh cahsir. Balya makinesinin sag tarafindaki sicim sag frenden (1) gecirilip degisken-hiz aktarim Ginitesi
makarasina ( 2) -bkz. Sek.26- iki defa dolanmali ve sonra besleme (4)ve baskilama (5) tekeri arasindan
gecirilmeli. ikinci sicim (balya makinesinin sol tarafindaki) sol frenden (1) gecirilip direk ip kilavuzundan (10)
besleme (4) vebaskilama (5) tekerlerine takilmali. Balya ambalajlama suresi yaklasik 40 saniyeye indirilmistir.
Cift balya saricisinin diizglin calismasi cok miktarda diiz ve uzun malzeme beslemeye baglidir.

8. AGLI BALYA SARIMI (Sek. 27) (miisteri isterse)
8.1. Agh balya saricisinin calisma sekli

Aglibalya sarim mekanizmasi sicimli sarim mekanizmasiyla ayni sekilde baslatihr.

Traktor kabininden kordonu ¢ekince, guicti rulman vasitasiyla (Sek 23) kontrol poyrasinaileten rulmanl kol
V-kayisini gerer. Elektrikli strtict ( muisteri isterse takilir) kullanildiginda, rulmanlari ve kontrol poyrasini (1)
cahstiracak digmeye basmalisiniz. Donen poyra kilitleme kolunun (2) dis disinden kaymasina ve kontrol
kolunun (3) yerine(4) gelmesine sebep olur. Ekleme pozisyonunda kontrol kolu agziile (3) ip yuvasi arasi en az
5mm olmali.

Bu esnada, kontrol poyrasiyla (1) birlikte donen zincir ile glig lastik kaplamli rulmana (5) aktarihr. Baskilayan
rulmanlar boyunca bu rulman, toplayicinin yukarisindaki balya baglama agini asagi beslenen malzemeye ve
dahaileri, balyaya gonderecektir. Donen balya hala gelmekte olan malzemeyle birlikte adiiceri cekecek, ve agi
kendi etrafinda sarmaya baslayacak. Normal hasat sartlarinda, baglama mekanizmasinin baslamasindan
balyaya otomatik ag ambalajina baslama yaklasik 5 saniye strer. Yaklasik 5 saniye sonra, ag sarimini baslatan
kordonu birakiniz (elektrikli balya makinelerinde motoru calistiran diigme birakilmali) ve balya odasina
malzeme alimi durdurulmali. Balyanin sarsimi ve ip kesimi otomatik olarak yapilacaktir. Balya ambalaj sayisi
(ebat A - Sek. 28) menzilinden (4) ipi kaydiran kontrol kolu (3) tarafindan olcilir. Bobin yuvasi devamli alt
rulmanla (8) kumanda olunur. Kontrol kolu (3) ipiyuvasindan

(4) tamamen disari kaydirinca, aniden diser. Bicaga bagli gerdirici ipler bicagin (9) ¢apraz bicaga
(10)carpmasinisaglar, ve ag enine tamamen kesilir.

Balyalar bosaltilirken, hareketli arka kapak, kordon (11) vasitasiyla kilitleme kolunu (2) ve bigak (9)
kelepgesiniilk vaziyete getirir. BOylece balyaambalajitamamlanmis olur.

Sek. 28. Ag balya ambalaj mekanizmasinin kutulumu:

1 — kontrol poyrasi, 2 - kilitleme kolu, 3 - kontrol kolu, 4 —ip yuvasi, 5 - lastik-kaplamali rulman,
6 - baskirulmani,  7-agrulmani, 8- tahrik safti, 9 - bigak kelepgesi, 10—c¢apraz bigak,
11 —kordon, 12 -6npim, 13— arka pim, 14 —ag odasi, 15 — baski demiri,

16 — spiral rulman, 17 - ¢ahstirma kolu,
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8.2. Balya makinesini ag balya ambalajina hazirlama Sek. 27)

Misteri isterse, Uretici firma kurulup denenmis bir ag balya ambalaj mekanizmasi monte eder. Bu
mekanizma balya makinesine Uretici veya satici firma servisinde de takilabilir.

Ag balya ambalajli balya makinesinicalistirmadan 6nce:

a) Balya makinesinin sol tarafindan balya ambalaj mekanizmasini kontrol eden ¢elik kordonun ucunu (11)
on pimden (12) arka pime(13) cekiniz. Sicim ambalajli balyalari geri kapatirken, kordon ucunu (11) arkadan 6n
pime (12) dogru cekmeyi unutmayiniz.

b) Kontrol kordon (11) boyunu kontrol ediniz. Arka kapak tamamen acikken, kilitteme kol (2) agzi kontrol
poyra (1)ipinden en az 4 mm uzakta olmali. Kol (2) poyra diskine (1) hafif yaslanmali. Kontrol kordon boyu
ucuna bagli gerdirme vidasiyla ayarlanabilir.

Ag balya ambalajina baslamadan once, kilitteme kolunun (2) kontrol poyrasina uygun bir sekilde
yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol etmeyi unutmayiniz. Balya makinesinin arka kapagini yukari kaldirarak
veyakolu (17) el ile cekerek kontrol poyrasina (1) yerlesebilir. Sonraki balyalar yapilirken, buislem 6nceki balya
tahliyesi esnasinda otomatik olarak yapilir.

¢) Asagida tarif edildigi sekilde agi takin, ag kesim denemesiyapin ve ag sargi sayisini ayarlayiniz.

8.3. Ag takma ve ag kesim testi

Agitakmadan evvel:

Bicak kelepgesinin baslangi¢c pozisyonunda, yani; kilitteme kolunun (2) kontrol poyrasi (2) lGzerine
yerlestirmeyi unutmayin (Bkz. Paragraf8.2e). Ustelik, kontrol kolu (3) yuvadan 5 mm yukarida olmali.

Daha onceden bir sicim kullaniimigsa, ag ile balyalamaya baslamadan evvel, sicimin ucunu besleme
carklarindan ¢ikartiniz (sicim besleme mekanizmasindan) (Sek 26). Sicim bobinleri ip odasinda kalabilir. Ayni
sekilde, sicimli balyalamayi kapatirken de agin ucunu besleyici rolelerden (Sek. 27) kurtariniz. Ag rélesi ip
odasinda kalabilir.

Ag kurma: Ag rolesini (7) alttan geri Ust balyalayiciya ¢oziilerek gelecek ( semada gosterildigi) sekilde ip
odasina (14)yerlestiriniz. Ag rolesi uUstten 6zel bir demir cubukla (15) bastinlmali. Sonra agin ucu ustten
bobinlerin eni genisliginde spirallerle, dizgun bir sekilde lastik-kaplamali rulman ile baski rulmanlari
arasindan diizglince gecirilir ve daha sonra da capraz-bigaktan asagi cekilir.

DIKKAT

Ag kurumu ve ag kesin denemesi, bicak keskin oldugu, bigak ve kontrol kollar darbeli
vurdugui icin, ve ag rolesinin agir olmasi hasebiyle, ag kurum ve denemesi icin 6zel dikkat
gerektirmektedir. Adi bicada ve capraz bicaga dogru, her balya makinesinde mevcut olan bir
kanca ile cekmelisiniz.

Ag kesme testi: Ag1 kurumundan sonra, 6zellikle yeni balya makinelerinde yada kullanima uzun bir siire
ara verdikten sonra, bir ip kesim denemesi yapilmali. Bu nedenle, agi kurduktan ve capraz bicagin altina
asildiktan ve net ambalaj mekanizmasini kontrol ettikten sonra 8.2 paragraftaki izaha gore ¢ok dikkatli bir
sekilde, balya makinesinin tahrik milini distiik RMP de calistirmalisiniz.Yaklasik 0,5 dakika sonra ip kesici bicak
capraz bicaga vurmasive ag genisligince ipleri diiz bir sekilde kesmesi gerekir. Kolaylikla kopabilecek birkac ip
teli harigipler kesilmisse, ag kesim denemesi basariylatamamlanmis demektir.

Bicak keskinlestirilirse yada bicak kelepcelerini ceken ip gerginlestirilirse ag kesimi kolaylasir
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8.4. Ag balya ambalaj sayisini ayarlama.

Ag balya ambalaj sayisi yuvadaki (4) kontrol kolunun (3) ayarina baglidir (Bkz. 28).Ayar yuvaya gore kontrol
kolunun durumunu ayarlayan bir kilitli-somun kullanilarak yapilir. A§ balya ambalaj sayisi ve yuvadaki kontrol
kolunun durumunuililgili bilgi asagidaki tabloda gosterilmistir:,

A Poyra tGzerindeki ip sarim sayisi(A)

\ istenen ag balya
ambalaj sayisi

\_3 En az 4 sarim

PS 1221 FARMA PLUS

(2-defa) (A=12 mm)

Orta 6 sarm
5 (3-defa) (A=20 mm)

£ En cok 8 sarim
(4-5-defa) (A=28 mm)

Sek. 29. Ag balya ambalaj ayar::

3 kontrol kolu, 4 - yuva, Tablo 1. Ag balya ambalaj kalinhigini ayarlama

Ag balya ambalaji tamamlaninca, bigak kelepcesi (9) capraz bicadin lizerine (10) indirilmeli ve kordon
kancasi (11) arka pimden(13) kurtarilmali ve 6n pime takilmali(12). Balyalar sicimle ambalajlanirken ag balya
ambalajmekanizmasi, yukarida belirtilen vaziyette olmali.

9. BALYA MAKINESIi MEKANiIZMALARINI GUVEN ALTINA ALMA
9.1. Besleme rolelerine gii¢ aktarimi giivenligi (Sek. 29)

Rulmanlar (1), diger besleyici ve toplayici mekanizmalari asirn ylike karsi, 6n sag rulman pimi (1) Gzerindeki
poyra surucusu (3) zincir carkini (2) sikistiran M8 somunlu iki adet M8x40-8.8-B kilit civatasiyla emniyet altina
ahinirlar. Rulmanlara asiri yiikleme balya makinesi asiri yiklemesi, diizensiz balya tahliyesi v.b.) ile civata
kopabilir. Techizatla birlikte verilen somun anahtari vidalari takmadan 6énce ¢ark ve poyradaki delikleri alistirir.

Sek. 30. Besleme rulmanlarinin gtivenliginin
saglanmasi (balya makinesi énden
gorundus):

1 - On rulman besleyicisi,

2 - Zincir ¢arki,

3 - Poyra,

4 - M8x40-8.8 somunlu kilitleme civatasi.
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9.2. Besleme yabasi ve toplayiciya gii¢ aktarim glivenligi (Sek. 30)

Besleme yabasi ve toplayici asin yike karsi, 6n sol rulman pimi (1) Gzerindeki poyraya besleme yaba
surlictisu (3) zincir carkini (2) sikistiran M8 somunlu iki adet M8x35-8.8-B kilit civatasiylaemniyet altina alinirlar.
Yaba ve toplayiciya asiri ylikleme (cok fazla malzeme alimi veya balya makinesi tikanmasi ytiklemesi v.b.) ile
civatalar kopabilir. Ayni somun anahtari vidalar takmadan ve besleme rulmanlarinin kilitleme civatalarini
degistirmeden dnce ¢ark ve poyradaki delikleri alistirmakicin kullantlir.

Sek. 31. Besleme yabasi ve toplayici giivenligi
rulmanin sol tarafi, (balya makinesi
onden goriinlis):

1 - On rulman besleyicisi,

2 - Zincir ¢arki,

3 - Poyra,

4 - M8x35-8.8 somunlu kilitleme civatasi.

9.3. Rulman ve rulman siiriiciilerinin glivenligi

Rulmanlar ve rulman suriculeri kendi kendine ayarlanabilen rulman ve mil yataklari balya makinesi
govdesine Uzerine montelidir. Balya makinesi mekanizmalarini ¢alistirp kontrol ederken, 6zellikle tamir
esnasinda (rulman ve saftlari takarken) diizgiin sikmaya ve bilye halkalarinin eksantrik dénus sikihgina gore
yeterli sikilik guivenligine 6zellikle dikkat ediniz. Bir rulman burcu ayarlarken, eksantrik burcunu réle ve
rolelerin donis (calisma) yoniine gore ayarlayiniz ve bu tarzda bir saplamaile emniyetaltina aliniz.

10. BALYA MAKINELERININ YAGLAMA, BAKIM VE SAKLANMASI
10.1Balya Makinelerinin yaglanmasi

Balya makineleritablo 2'ye goére yaglanmali 2 -Yaglama tablosu.

DiKKAT

Balya makinelerinin yaglamasi ancak makine ve traktdr motor durdurulduktan sonra
yapilmal! Traktore bagli makinenin yaglanmasi esnasinda ehil olmayan herhangi bir kimsenin
calistirmasina karsi gtiven altina alinmal.

Balya makinesi yaglama semasi Sek. 31 ve Sek. 32 de gosterilmistir. Yaglama yerleri de Sek.10 ve Sek 11 de
gosterilmistir.
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Yaglama

Yerno | Yaglama noktasi Yag tiirui Yaglama sikhig:
noktasi sayisi
1 Tahrik zincirleri 2 LT 43 yag veya Her glin
sanziman yadi (her 10 saatte)
2 PTO tahrik saftinin teleskopik parcasi 1 LT 43 yag Her giin
(her 10 saatte)
3 Rulman, besleyici ve 3 LT 43yag veya Haftada iki defa
toplayici tahrik zincirleri sanziman yadgi (her 30 saatte)
4 Balyalama zincirleri CA650 2 Sanziman yadi Haftada iki defa
(her 30 saatte)
5 Tahrik safti mafsallar 2 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
6 Toplayici kam diski 1 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
7 Besleme catali 2 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
8 Tirnakh kavrama 1 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
9 Sanziman ¢ikis mili disli rulmanlari 1 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
10 Ana govde rulman yataklari 2 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
11 Balyalama zinciri tahrik saft rulmanlari 2 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
12 Besleyici role yataklari 2 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
13 Balyalama zinciri sikma kilavuz rayi 2 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
14 Ag baglama poyrasi ip kilavuzu 2 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)
15 Tekerlekler 2 LT 43 yag Ayda bir defa
16 Tekerlek ve yatak civatasi 2 LT 43 yag Ayda bir defa
17 Olcme tekeri ve toplayici siispansiyonu 3 LT 43 yag Ayda bir defa
18 Tirnakli kavrama kontrol elamanlar 5 Sanziman yagi Ayda bir defa
19 Sicimli ambalaj icin 5/8” zincir 1 Sanziman yagdi Ayda bir defa
20 Capraz mil dislisi 1 GL-4 sanzimanyagi | Ayda bir defa
(seviye kontrol(i)
21 Arka kapak gostergeli mekanik kilit 7 LT 43 yag Haftada bir
(her 50 saatte)

DIKKAT

Balya makinesi zor tarla sartlarinda (fazla yik, toz, asir hararet v.b.) yogun calistigi zamanlar,
ana parcalarin, 6zellikle tahrik zincirlerinin mimkiin mertebe iki defa yaglanmasi tavsiye olunur.
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= Codniennie (co 10 podein)

- Dhwa razy w typodns: (oo 3 gaddz)
= Roz.w eygodedu (oo 30 godes)

. Raz w migsigeu (co 200 godzin)

olelnl=

Sek. 32. Yaglama noktalari (sag taraf)

- Codziennic (co 10 godrin) -
Drwa razy w tygodniu (c0 30 podz) :

- Razw bygedniu (oo 20 godzin)

«  Rar wmissineu (oo 200 godrin)

ooap

Sek. 33. Yaglama noktalari (sol taraf)

10.2. Balya makinelerinin bakim ve depolanmasi

Sezon bittikten sonra, balya makinesini tamamen temizleyiniz ve ¢alisan mekanizmalarin durumunu
kontrol ediniz. Parcalarin tam olup olmadigini kontrol ediniz. Gerekli kiicik tamiri yapiniz. Boya hasarini
giderin (balyalama odasiicindeki kazinmis kisimlara gres yagi strtinuz) curuk kisimlari ¢ikartiniz. Kis icin balya
makinesinin her tarafini yaglama tablosuna gore yaglayiniz (Sek. 31 ve 32) ve destekli ayaklari lizerine
koyunuz. Hava sartlarindan etkilenmeyecek bir yer tercih ediniz. Yere basan tekerleri takozla destekleyiniz.
Balya makinesi cekme okunu indirip bir tahta kalas tizerine bastiriniz.
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Kon. Tanim

Toplayiciyr indirip
kaldirma sorunu.

Sebep
Hidrolik sistem besleme borusunda
basing yok,

11. BALYA MAKINESI ARIZA SEBEPLERI VE ARIZA GIDERME

Coziim

Mutlaka hidrolik borusunda
toplayiciyi kaldirmaya yeterli
basing olmali (5.1),

Secici valf kolu tam sag tarafta degil
(sadece iki hidrolik borulu balya
makinelerinde),

Secici valf kolunu en saga aliniz
(manometreye dogru)
(4.3 ve Sek. 18),

Tozlanmis, yaglanmamis hareketli
suspansiyon parcalari,

Hareketli slispansiyon parcalarini
temizleyip yaglayiniz-Sek.24, S.31,

Bosaltma yayi ayarsiz.

Bosaltma yayi ayarlayiniz. (Sek. 24).

Toplanmis malzeme
toplayiciy tikiyor ve
balya odasina
girmiyor.

Toplayici asir miktarda malzemeyle
beslenmis (buyuk malzeme igin traktd
hizi cok suratli).

PTO tahrik saftini stop etmeden
traktort durdurunuz sapin otomatik
olarak tahliyesin bekleyiniz. Bliyik
ekin artiklari toplarken traktor hizini
kismen dusiriiniz. (5.2 ve 6.1).

Toplayici donmuyor
(sap almiyor).

Toplayiciya fazla yik alinmistir.
Toplayici ve yabadaki M8x35-8.8
kilitleme civatalar kopmus.

M8x35-8.8 kilitleme civatasini

(2 parga.) balya makinesi sol
tarafinda,yaba ve toplayici
strcustindeki civatalarin yenilerini
takiniz (9.2 ve Sek. 30).

Toplayici ve besleme
roleleri donmuyor.

Balya makinesi besleyicisi fazla ylik
alinmis (yavas balya tahliyesi
esnasinda). Besleme surtclsindeki
M8x45-8.8 kilitleme civatalari kopmus.

Balya makinesi sag tarafinda
(M8x40-8.8 kilitleme civatasini

(2 parca.), besleyici surtictisundeki
civatalarin yenilerini takiniz

9.2 ve Sek. 30).

Rulmanli balyalama
zincirleri ddnmuyor.

Balya makinesine fazla yiik alinmis.
Saft baglanti M8x55-8.8 kilit civatasi
kesmis.

PTO tahrik safti M8x55-8.8 kilit
civatasini degistiriniz (4.2 ve Sek.17)

Sicim (veya ag) balya
etrafini sarmamis.

Sicim (ag) beslenirken,toplanan
malzemebalyalama odasina
doldurulmamis,

Balya odasini malzemeyle besleyin
ve ayni anda sicim vermeye
baslayiniz (6.2).

Sicim veya ag besleyicisini ¢calistiran
kordon (yada bir elektrik digmesi)
cok kisa ¢ekilmis.

Sicim (ag) beslemeyi tekrar baslatin
ve ayni zamanda balya odasini
malzemeyle besleyiniz (6.2),

Izgaraya fazla malzeme alinmis bu
yuzden malzemeye sicim (ag)

alinamamis.

Toplanan malzeme ve balya
odasina sicim (ag) beslenecek yeri
temizleyin (6.2 ve 7.2).
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Kon. Tanim

Sebep
Sicim sirlandiricilari ayarsiz,

Coziim
Sicim sirlandiricilari ayarlayiniz
(sinirlamalari ortaya getiriniz) (7.3),

Sicim balya
7. makinesinin Balyalama sonunda toplanan mal-
altina kayiyor. Balyalama sonunda balya sadece zeme tim balya enine diizgtn veril-
balya makinesinin ortasinda meli (6.1). Balyalamaya baslamadan
toplanmakta. once, balyayr malzeme almaksizin
birkac¢ defa donduriniz (6.1).
Balyanin ambalaj
8. sicimi cok ince Balya ambalaj ayari yapilmamis. Balya ambalaj ayari yapiniz (7.3).
(veya ¢ok kalin).
Balya etrafina ¢ok az N . y .
N Ag balya ambalaj sayi ayari Ag balya ambalaj sayi ayari
2. (veya cok fazla) ag aptlmami apiniz (8.4)
saryor. yap > yap o
Kesilen sicim(ag) e 15 L (a5 [0 SICIrTJ (7.2) veya ag.b.lgagl(8.3)
10. asinmis. bicagini keskinlestirin yada
veya hasarli. e o
yenisiyle degistirin.
Balya tahliye Donen balya kenarlarina fazla Toplanan malzemeyi donddiriilen
11. edilirken balya malzeme birikmis. balyanin tiim enine esit doldurunuz (6.1),
odasinda sikistyor. [ Balya olusumu, 6zellikle yas bir balya, | Balya olusumu, 6zellikle yas bir balya,
cok yuksek bir basin¢ta tamamlanmis.| daha duslik bir basingta tamamlayiniz.
Arka kapak hidrolikle kapanmamis Balyayl bo.§altt|ktanvs.onra arka
v ek lbaame 8 el kapag talimat geregince kapatiniz
' (yaklasik 13 MPa basingla) (4.4),
Balya cok yuiksek bir basingla Malzemeyi yuvarlanmis balyaya
5 Balya olusurken arka | yuvarlanmis (20 MPa), daha dustik bir basingta veriniz. (6.1),
12.

ERElaglpe: Arka kapag birkag defa en yiiksek
Hidrolik sistemindeki emniyet valfi basin¢ta acip kapatiniz. Kontrol ve
yada kontrol valfi tozlanmistir emniyet valflarini temizleyiniz.

(20 MPa). (yeniden ayarlamaksizin) (20 MPa)
(4.3 ve 4.4, Sek.19 ve 26).
Ters donen rulmanlari
13 ceviren zincir arka Kavrama balatasi balya odasi Balyalama zincir strtictisiniin

kapak kalkinca
dontyor.

zincirlerinden gucu kesmiyor.

kavrama balatasini ayarlayiniz. (4.5).

Tablo 3 Balya makinasinin calismama sebepleri ve ariza giderme
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12. BALYA MAKINELERINiIN DAGITIM, TOPLAMA, TASIMA VE
CALISTIRILMASI

12.1. Balya makinelerinin nakliye aracindan indirme ve montaji

Balya makineleri kamyon veya trenle tasinabilir. Balya makinelerinin tasima aracindan indirmesi su sekilde
yapilhr:

Balya makinesini bir traktorle indirilecegi yere, oradan da ardiyeye ¢ekiniz.

Bu sekilde indirirken 6nce 12.1.a. bashginda tarif edildigi sekilde ¢eki demirine baglayiniz. Birindirme aleti
kullanarak balya makinesininakliye aracini kaldirip yere indiriniz.

Bu balya makinesi govdesinin ust kisminda bulunan iki tutamaklarla yapilabilir. Resim yazilarla
gosterilmislerdir. Uclincii baglama noktasi ise balya makinesinin én kisminda gévdeye ceki demirine
birlestiren halka veya kelepcelerdir.(bkz Sek. 6,7 ve 8)

UYARI

Balya makineleri sadece yetkili gorevli tarafindan iyi calisan bir indirme aleti kullanarak ¢ok
dikkatli bir sekilde nakliye aracindan indirilebilir ve kesinlikle indirim esnasinda makinenin
altinda durulmamalidir. insanlari, cocuklari ve hayvanlari oradan uzaklastirmalidir.

Ozel tagima araclarinin durumuna bagh olarak, nakliye esnasinda balya makinesinin bazi aksami cikartila
bilinir. Saticl (tedarikci) firma kullaniciya calismaya hazir monte edilmis balya makinelerini kullaniciya
hazirlayip gerektiginde teslim etmek zorundadir.

Balya makinesini kullaniciya teslim etmeden 6nce, nakliye esnasinda sokulebilen asagida belirtilen
parcalaryeniden monte edilmelidir:

« Ceki demiri — ana govdeye (bkz. Sek. 8) 4 M20x50-8.8-B civatalar (en az 350 Nm'lik sikma torku) ve kendi
kendinikilitleyen M20-8-B somunlar kullanilarak

« Ayaklik- ceki demirine alttan 4 M12x35-8.8 civata, M12-8 somun ve yuvarlak yayh pul kullanarak (tablo 1
dekiparcakatalogunagore);

« Tahrik safti destedi, hidrolik borular ve ilave glvenlik zinciri (Sek. 8) ¢eki demirine tablo 1 deki parca
kataloguna gore baglayicilar kullanilarak birlestirilmeli;

« Arka muhafaza (¢ikartilmis ise) balya makinesi arka kapadi ikaz ticgeni bir kancayla (Sek. 6 ve 7) M8x20-8.8
civata ve somunlar kullanilarak (tablo 1 deki parca kataloguna gore);

Balya makinesi sasisine kaydirma kolu (tablo 5 deki parca kataloguna gore); Kaydirma kolu arka kapagin
kolayca acilip kapanabilecegdi sekilde takilmali;

+Gerilambalarinin elektrik sistemi ve ikaz licgeni (s6kilmusse);

Ve kontrol edilecekler:

1.Tum elektrik sistemlerinin agilinca diizgun

2.Balya makinesitechizati; Techizat listesi 13.1 nolu paragraftadir

12.1. Nakliye
12.1.1. Harici nakliye

Balya makinesinin bir ving yardimiyla (uygun kayislar kullanarak) bir nakliye aracina yikleme. Balya
makinesin nakliyesi dik durumda yapilmali. Makinenin devrilme veya kaymamasi icin nakliye aracinin
zeminine sabitlenmesi gerekir.
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12.1.2. Dahili nakliye

Balya makinesi bu kullanim kilavuzunda tarif edildigi sekilde traktdre bagh olarak tekerleri lizerinde
tasinmali.

Karayoluna ¢cikmadan 6nce:
- Toplayicinin her iki tarafinda bulunan km o6lglcl tekerleri ¢ikartiniz (sadece genis topamali balya
makinelerinde- bkz. Sek. 24 ve paragraf 5.3)
« Cekidemirinin traktore diizglin takilip emniyete alindigindan emin olunuz (bkz. Paragraf 4.1).
- Balya makinesi elektik sistemini baglayin ve biitiin lambalarin yanip yanmadigini kontrol ediniz (Paragraf
4.1).

Balya makinesi arka kapagindaki halkaya ikaz ticgenini takiniz (bkz. Sek: 6). Karayollarinda seyrederken,
trafik kurallarina uymalisiniz. Balya makinelerin Gizerinde insan, hayvan ve balya tagimak yasaktir.

12.3.ilk Calistirma

ilk calistirmada amac balya makinesinin teknik durumunu kontrol etmek, balyalama denemesi yapmak ve
kullaniciy makinenin diizgiin ve giivenli calistirmaya ait temel kurallara alistirmaktir. ilk calistirma satici veya
Ureticifirmanin yetkili elemanlari tarafindan yapilir.

UYARI
ik calistirma ilgili kisilerin huzurunda cok dikkatli bir sekilde yapilmalidir. ilk calisma islemini
traktorun en dusuk devrinde yapiniz.

Ik calistirmanin amaci, kullanictyr makinenin diizgiin ve glvenli calistirmaya ait temel kurallara
alistirmaktir.

Makinenin ilk calismasi esnasinda, teknik durumunu kontrol edip calismaya hazirlayiniz ve calismasini test
ediniz.

Dikkat edilmesi gereken hususlar:

-makinenin traktore diizglin baglanmasina;

- calisan mekanizmalarin diizglin ¢calismasini kontrol;

- balya sarma mekanizmasinin gcalismasina;

- kendikendiniayarlayan bilye yataklarin (rulmanlarin) kilitteme halkalarinin uygun monte edilmesine;

-besleyicive sicim kesiciayarina;

- kavramalarin kontrolii ve zincir stirlictlerin sikilik ayarina;

- hidrolik sistem ve kavrama balatasinin ¢alismasina;

- strlicu Unitelerdeki civatalarin kontroll; ana aktanim dislisindeki (sanziman) yag kontroli ve makinenin
kullanim kilavuzunda belirtilen yerlerin yaglanmasi;

- balya odasidolum géstergesinin diizglin ayari (calisma testi esnasinda).

Yuvarlak balya makineleri tretici firma tarafindan yapilan baslama testinden ve ilk calistirma dan sonra 6zel
bir alistirma (deneme) zamanina ihtiya¢ yoktur ve hemen normal calismaya baslanabilir. Yeni balya
makinelerin parcalarini alistirmak icin hafif yikle calismaya baslatilmasi tavsiye olunur (bicerdéverin biraktig
sap veyakuru ot toplanirken).

Garanti suiresinde hicbir 6zel (periyodik) kontrol planlanmamistir. Bakim faaliyetleri ve ayarlar ilk calistirma
esnasinda yapilmali ve daha sonra kullanici tarafindan kullanim kilavuzunda belirtildigi sekilde yapiimalidir.
Balya makinesi calisma doneminde, (tarlaya gitmeden once her giin) balya makinesi kontrol edilip
yaglanmalidir. Sezon baslamadan ve makine uzun siire bos kalacagi dénemlerde yukarida belirtilen islemler
dikkatle yerine getirilmeli.
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13. TE(;HiZAT VE YEDEK PARCALAR
13.1. Temel techizat

Ureticifirmatablo 4 de her balya makinesiicin belirtilen temel techizati verir.

No. | Cizim veya standartno| Yag tiiru Adet
1 S$-5224-100-310.00 Kanca seti 1
2 E-5270-100-131.00 Toplayici sicimi 4
3 E-5276-180-530.00 Tekerleri sikip ayarlama anahtari 1
4 E-5261-260-107.00 Kontrol kordonu (ambalajlayicilar icin) 1
5 244373 Alko-Kober UK 36 ST takoz (tekerlekler icin) 2
6 PN-M-82101 M8x35-8.8-B-Fe/Zn8 civata 4
7 PN-M-82101 M8x40-8.8-B-Fe/Zn8 civata 2
8 PN-M-82175 M8-8-B-Fe/Zn8 kendi kendini kilitleyen somun 6
10 Lastik tampon (mekanik kilitli balya makineleri) 2
9 Balya makinesi kullanim kilavuzu 1

Hatta, yerli ve yabanci piyasaicin (musteri belirtirse) balya makinelerine, PN-M-82105

standardinda M8x55-8.8-B-Fe/Zn8 (boydan boya yivli kesme civatali bir C-5276-060-500.00 hareket safti
takilr.

PN-M-82105 standardina gore (boydan boyayivli kesme civata) 3 parca M8x55-8.8-B- Fe/Zn8 civata;

3 parca PN-M-82175 standardina gére M8-8-B-Fe/Zn8kendi kendini kilitleme somunu.

13.2. Miisteri istegine bagh ara¢ gerecler

Musteriisterse Uretici firmaasagidaki parcalari (standart donanimyerine) ek olarak takar:
-Daha genistoplayici;

+«Uzun ¢eki demiri (balya makineleri nakliyeicin alttan birlestirildiginde tavsiye olunur);

- Cift sicimlibalyaambalajlayici;

+Diger cabuk sokulebilen baglama kollari;

«Birsabitarka kizak (hareketli balya olugu yerine);

+Her balya makinesine takilan (11.5x15) lastikler yerine 16x15 lastikler

- Ozel (gliclendirilmis) besleyici;

«Toplayicilarigin lastik km 6lcer tekerlekler;

«Musteriistegine gore diger ilave modelleri (boya, muhafaza kapad, ilave yaglama delikleri, vb.).

Hatta, mUsteriisterse; Uiretici firma asagidakileri de balya makinelerine monte edebilir.

-ag balyaambalajlayici;

«ilave (Gguncd) hidrolik borusu (toplayiciyi kolay kaldirmakigin);

+balyaodasidolum sinyal cihaz;

- elektrikli sicim veya ag siirticti (balya odasi dolum sinyal cihazli balya makinelerine);
-anasuruci zincir yaglayicisi.
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13.3. Yedek parcalar

Balya makinelerine takilacak parcalar parca katalogu kisminda belirtilmistir. Yedek parcalar satici firmadan
veyadirek tretici firmadan temin edile bilinir.

Yedek parca katalogu satici firmadan alabilirsiniz.

Her parca siparisinde asagidakileri bildiriniz:

a) makine tipi, serinumarasi ve tretim yili (Uretici etiketi veya belgelerden)

b) cizimlerin (sembollerin) tam dogru numaralarini parca adlarinive adetlerini (parca katalogundan);

C) siparis verenin tam adresi.

Yedek parga ve tamirci adreslerini balya makinesi saticilari veya Uretici firma teknik servislerinden temin
edebilirsiniz.

13.4. Kullanilmis parcalari sckme ve atima

Balya makinelerini ve eskiyen parcalar ¢ikartirken, mekanik cihaz kullaniminda is givenligi genel
talimatlar g6z oniinde bulundurulmali. Cikartilan parcalar ve kullanilmis parca alicisina ve satis noktalarina
verilmek Uizere cins ve ebadina gore ayrilmasi tavsiye olunur.

14. S RiSKIiNi AZALTMA VE GUNLUK CALISMA

Makinenin sicim ve ag kesme bicaklari ve ag balyalayici kontrol kolu disinda kesin hicbir aksami yoktur.
Metal parcalari bikiilme, yuvarlama vb. gibi durumlardan dolayiistisnasiz yuvarlaktir.
Makineyi calisma esnasinda egitimli biri kullanmahdir.

14.1. Risk azaltma

En buyuk risk ehliyetsiz bir kisinin, 6zellikle cocuklarin kullanimindan kaynaklandigi kadar balya makinesi
calisirken tehlikelibolgede bulunan hayvanlarin sebebiyle olur.

UYARI
ikaz etiketlerine gerekli dikkat verilmedigi zaman TEHLIKE artar!
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15. TEKNIK VE CALISMA PARAMETRELERI

Balya makinesi tipi PS 1221
Ozellik FARMA PLUS
Tum boyutlar (m)

Ceki demiriyle birlikte toplam boyu  |3.30m
Genislik (m) 240m
Yukseklik 220m
Agirlik (tahrik saftli esas model) 1950 kg

Siiriicii parametreleri

Galisma hizi Saatte en fazla 10 km
Nakliye hizi Saatte en fazla 20 km/h
Traktor glict 40 kW (55 hp)'den fazla
PTO devir hizi 540 RPM

Kanca-tip birlestirici Gzerindeki basing

maksimum 2.5 kN

Calisma parametreleri

Balya ambalaj caplari (m):

Cap 1.2m
Genislik 1.2 m

Balya makinesi tipi PS 1221
Ozellik FARMA PLUS
Balyanin yaklasik agirhgi (kg) En fazla 200
Kuru sap En fazla 250
Yari kuru sap En fazla 500
Malzeme toplanmis halde (m) 20m

25 %'e kadar

Sap, kuru ot
Toplanan malzeme Yar kuru
nem orani (%) ot (yesil ot)

60 %' e kadar

Verimlilik (h/s) (bir dontmlik
calisma suresi)

En fazla
1.5 h/s

Kullanilan sicim tir0

Yuvarlak propilen sicimler:

Tex 2000 (isaretli “500” m/kg)(sadece kuru ot ve sap toplama icin),

Tex 2500 (isaretli “500” m/kg) ve daha kalin (e.g. Tex 3000-isaretli“330" m/kg)
nemli malzeme toplamak icin (saman-silaj icin) veya

Tex 4600 sisal ipi (isaretli“220" m/kg)

ip dayanikligi (calisan m/balya)
(12-16 balya sarimda)

45 - 60 m/balya

Kullanilan ag tiirG

Yuvarlak balyalar icin 6zel plastik ag

ip dayaniklig (calisan m/balya)
(2-4 balya sarimda)

7 - 15 m/balya

Kullanim

Bir kisi (egitilmis traktor kullanicisi)

Balya makinesi Ginitesi parametreleri

Tahrik sistemi:

Teker ebadi,

lastik hava basinci,

iki teker arasi genislik,
yol boslugu

11.5/80-15-10PR
0.34 Mpa
2.10m

250 mm
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Balya makinesi tipi

PS 1221

Ozellik FARMA PLUS
Tahrik Unitesi
Traktorden Tahrik C-5276-060-500 PTO tahrik safti, 540Nm, 540 RPM

Tahrik safti guivenligi

M8x55-8.8 kilitleme civatasi ile flans birlesim- 1 adet (bastan sona yivli civata)

Ana aktarma dislisi

PK-01 veya MB-01 kesisen disli, digli orani 1:1.6 (serbest=bosta) GL-4 sanziman yagiyla

Donen balata mekanizmasi

Kavrama balatasi

Toplayici

Toplayic tipi kasnak, dort oklu toplayici
Is genisligi 20m

Km dlcen teker sayisi 2 adet
Balyalama Unitesi

Balya oda tipi Zincir tipi
Balyalama zinciri CA-650-2"
Balta odasinda rulman sayisi Yok

Hidrolik sistemi

Balya makinesi tipi PS 1221
Ozellik FARMA PLUS

Silindir sayisi (ana gévdenin)

2 (vurus 1=400 mm)

Yag basing gostergesi

25 MPa manometre

Elektrik sistemi

Elektrik gu¢ kaynagi

12V (fis, 7-kutup soket)

Balya makinesi aydinlaticilari

2 birlesik LT-70 geri lambasi

Reflektorler

arkada - ikaz ti¢genleri
onde - beyaz reflektorler
yanda - sari reflektorler
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16. EK BILGILER
16.1. Balya makinesi elektrik sistemi semasi

Mtyczka 12 V.

_E __._,_.-"
54 \:t_,\
L
S8R : Kablo isaretleri
=3 .
o L - Sol sinyal
R - Sag sinyal

31 -Toptaklama
bhame 54 — Fren lambasi
58 R -Yan lambalar

I o, T
7 czarny — Siyah
§ a % £l &l zielony - Yesil
gl B ¥ B B czerwony-Kirmiz
zOtty - Sani
T 9 9 brazowy - Kahverengi
=
M|
E.
g 3
.- - I
' ™
2 é (54, % gi
/k S, .-"J Il.\ ""-Il
II.l
lampa wylna zesp, Lampa tylna zesp
.Ial '.-“.:I fr_“.\."& kl]l. [I-I T{J F.I'H_-..;‘rﬂ I.;‘I:III
LT 70 birlesik LT 70 birlesik
geri lambasi geri lambasi
sol- set sag- set

Sek.34. Yuvarlak balya makinesi elektrik sistem semasi.
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17. YETKILi SERVIS YEDEK PARCA BAYI LiSTESI

Firma ismi Adres Tel & Fax
Ak-Aksoy Otomotiv Pet. Gida Asa@i San. Mah. Hilalkent Yolu Uzeri Tel :04422422353
Turizm San. Ve Tic.Ltd.Sti. Traktorculer Sit. No: 3 ERZURUM Faks: 0442 242 23 54
Tayfurlar Tarim 21 Subat Kiiglik San.Sit. No: F3/9 Tel :04582132361
BAYBURT Faks:0458 213 23 61
Tung Toprak Petrol Nak. Gida Erzurum Cad. Cayir Alti Mevki Tel :04582132361
ins. ith. ihr. San. Tic. Ltd. Sti. ARDAHAN Faks:0458 2132361
. Dogubeyazit Cad. No:22 IGDIR Tel :04762262284
Fey.ce Ltd. 3t Faks : 0476 227 88 19
Teknik Traktor Yeni San. Sit. 3. Cad. 68. Sok. No: 20 Tel :03523311959
Faks:03523311959
Oruc Karasér ins. Mal. Ve Yeni San. Sit. Gedit Sok. No: 3/A Tel :03327552203
Tarim Uriinleri San.Ltd.Sti. KARAPINAR / KONYA Faks:03327557238
Acarlar Ltd. Sti. Ataturk Cad. No: 94 Tel :02666141296
BIGADIC / BALIKESIR Faks: 0266 614 54 12
Kuyumcular Tic. San. Sit. 27.Blok No : 5 Tel :02246180266
M.KEMALPASA / BURSA Faks:0224 618 02 66
Arsan Tarim Makinalari San.Sit. 5. Blok No:3 Tel :02563714785
San.Ltd.Sti. KUYUCAK / AYDIN Faks : 0256 371 47 85
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YEDEK PARCALAR




)

-
SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

1

5279-010-520.00

Tablo 2

5276-010-640.00

Tablo 3

5279-010-510.24

PN-M-82105

PN-M-82175

|| jwiN

5279-010-600.00
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()

f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA b
1 5279-010-530.00 1
2 5600-030-520.01 1
3 5279-010-540.00 1
4 5600-030-106.00 1
5 5270-010-157.00 1
6 PN-EN I1SO 1234 1 5x71-St
7 PN-M-82101 1 M20x150-8.8-B
8 PN-M-82005 1
9 PN-M-82175 1 M20-8-B-Fe/Zn8
10 5276-010-580.00 1
11 PN-M-82105 1 M16x40-8.8-B
12 PN-M-82175 4 M16-8-B Fe/Zn8
13 5279-010-147.00 1
14 5279-010-570.00 1
15 089-000975-5.511 1
16 PN-M-85023 1 8x40
17 5279-010-148.00 2
18 5279-010-149.00 1
19 PN-M-82144 2 M12-8-B Fe/Zn8
\___ 20 PN-M-82105 2 M12x35-8.8-B Fe/Zn8 )/

51




)

52

f SIRA NO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA

1 5276-010-650.00 1

2 5276-010-660.00 1

3 PN-M-82247 12 M8x25-8,8

4 DIN 6926 12 M8-8-B-Fe-Zn8

5 2 D=42,8mm

6 5276-010-308.00 1

7 PN-M-82175 1 M8-8-B Fe/Zn8
\_ 8 PN-M-82101 1 M8x60-8.8-B
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5276-051-550.00 1
2 5276-051-540.00 1
3 5276-051-530.00 1
4 5600-050-115.00 1
5 5600-050-560.00 1
6 5276-051-600.00 1
7 PN-M-86260 1 51204
8 5270-050-130.00 1
9 PN-M-82005 1
10 PN-M-85111 1 Z20
11 PN-ISO 7072 1 4x75-Fe-Zn8
12 PN-M-85023 1 5x32
13 PN-M-86002 1 M6x1
14 089-000712-0.142 1
15 PN-M-82302 4 M12x35-8.8-B-Fe/Zn8
16 PN-M-82008 4 Z12,2 Fe/Zn8
17 PN-M-82144 4 M12-8-B Fe/Zn8 P
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Cs)

-
SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

5279-010-520.00

Tablo 2

5276-010-640.00

Tablo 3

5279-010-810.03

PN-M-82105

M20x50-8.8-B-Fe/Zn8

PN-M-82175

M20-8-B-Fe/Zn8

LD WIN|[—

5279-010-600.00
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Ce)

-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5279-020-510.22 1
2 5279-020-540.00 1
3 5279-020-520.00 1
4 Bossard 8
5 Bossard 8 M12x30
6 PN-M-82406 8 M8x20-8,8-B-A3L
7 PN-EN ISO 7093-1 8 8-A3L
8 PN-EN ISO 4032 8 M8 -8 - A3L
9 5279-140-108.01 1 Sag
10 5279-140-109.01 1 Sol
11 PN-EN 1662 4 M6x16-8.8-A3L
12 TENSILOCK 20 M6
13 5295-150-680.00 1
14 5295-150-121.00 3
15 5295-150-690.00 4
16 PN-M-82406 16 M6x16-8,8-B-A3L
17 PN-EN ISO 7040 4 M8-8-A3L
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA b

1 5279-021-510.12 1

2 5279-021-520.10 1

3 PN-M-82406 8 M8x20-8,8-B-A3L

4 PN-EN ISO 7093-1 8 8-A3L

5 PN-EN ISO 4032 8 M8-8-A3L

6 Bossard 8

7 Bossard 8 M12x30

8 5279-020-540.00 1

9 5279-140-109.01 1 Sol

10 5279-140-108.01 1 Sag

11 PN-EN 1662 4 M6x16-8.8-A3L

12 TENSILOCK 20 M6

13 5295-150-680.00 1

14 5295-150-121.00 3

15 5295-150-690.00 4

16 PN-M-82406 16 M6x16-8,8-B-A3L
17 PN-EN ISO 7040 4 M8 -8 - A3L )
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5276-020-560.02 1
2 5276-020-570.02 1
3 5276-020-540.00 1
4 5276-020-550.00 1
5 2023-030-142.00 2
6 5276-020-131.00 2
7 5276-020-132.00 2
8 5276-020-134.00 2
9 5276-020-133.00 2
10 089-000976-5.510 2
11 5276-020-136.00 2
12 PN-EN ISO 8752 6 5x40
13 PN-M-82175 2 Mé6-8-B Fe/Zn8
14 PN-M-82144 4 M10-8-B-Fe/Zn8
15 PN-M-82144 2 M16-8-B Fe-Zn8
16 PN-EN I1SO 7091 4 R3J
17 PN-M-86002 6 StMéx1
18 BN-M-1902-26 2 M10x80
19 PN-M-82215 2 M6x40-5.8-A Fe-Zn8
20 PN-M-82001 4 S-Zn 4x32
21 5276-020-580.00 2
22 5276-020-590.01 2
\___23 5276-020-135.00 4 16x45
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-
SIRANO

5279-021-104.00

PN-EN ISO 4017

M6x16-8,8-A3L

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5270-160-207.00 3
2 5279-021-530.00 1
3 5276-020-231.00 1
4 BN-M-1902-26 1 M8x50
5 TENSILOCK 1 M8
6 PN-EN I1SO 4032 1 M8-8-A3L
7 5270-130-180.00 1
8 BN-M-1902-26 1 M6x50
9 PN-EN ISO 4032 1 M6-8-A3L
10 PN-M-80247 2 A4
11 555.13.232 2
12 PN-EN I1SO 7091 1 16 - A3L
13 PN-EN I1SO 4014 2 M8x40-8.8-A3L
14 PN-EN I1SO 7040 4 M8-8-A3L
15 PN-EN I1SO 4017 1 M8x30-8,8-A3L
16 PN-EN I1SO 1234 1 3,2x28-5t
17 PN-M-86002 1 StMéx1
18 1
19 2

20 TENSILOCK 3 M6

21 5279-021-101.00 1

22 TENSILOCK 1 M12

23 2023-030-142.00 1

24 PN-EN ISO 1207 1 M6x40-5.8-A3L

25 089-000709-1.082 2
\___ 26 5279-020-232.00 1
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
5276-030-510.21 1
5276-030-550.00
PN-EN I1SO 10642 M12x30-10,9

PN-M-82207 M12x30-8.8-B Fe-Zn8
5270-030-213.01
PN-M-86120 D 207

5276-030-209.00

5270-030-211.01

5276-030-202.00

5276-030-520.00

R O [ Y TSy [ U W [T [ g R
olo|Jlalalnlmlo|Dlalv|e|N|o v s wN|=

1
2
8
2
1
2
1
1
1
PN-M-82101 4 M12x80-10.9-B Fe/Zn 8
PN-M-82175 4 M12-10-B Fe/Zn8
PN-M-86120 2 D 206
5276-030-214.00 2
5270-030-210.00 1
PN-M-85005 2 A10x8x25
PN-M-85005 2 A8x7x25
PN-M-85005 1 A10x8x36
PN-M-85111 2 W72
20 PN-M-86100 2
21 5276-030-610.01 2
22 5276-030-640.00 2
23 5276-030-219.00 2
24 5270-030-218.00 2
25 PN-EN I1SO 7040 2 M16-8-B R3J
26 5270-080-001.10 2
27 PN-M-86120 2 FD 208
28 5270-070-001.01 2
29 PN-M-86120 2 FD 209
30 5276-030-620.05 1
31 5276-030-630.02 1
32 PN-M-85111 2 Z35
33 PN-M-85005 1 AT4x9x90
34 PN-M-85111 2 Z45
35 5270-070-171.00 4
36 PN-M-85005 1 A12x8x36
37 5276-030-570.01 1
38 5261-050-137.00 7
39 PN-M-85111 2 Z40
40 5270-030-223.01 1
41 5270-030-224.02 1
42 PN-M-82005 4 8,4
43 PN-M-82101 4 M8x16-8.8-B-Fe/Zn8
44 5276-030-217.00 1
45 5276-030-208.00 1 Z=32
46 5270-030-178.02 8
47 PN-M-85111 2 265
48 PN-M-82175 2 M8-8-B Fe/Zn8
49 PN-M-82101 2 M8x35-8.8-B-Fe/Zn8
\__50 PN-M-86002 2 StM6x1

63




| T.r. r n.. i A
el AT




f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA b
51 2010-060-144.00 2
52 PN-M-82175 1 M12-8-B R3J
53 16 M12x35
54 PN-M-85005 1 A14x9x40
55 DIN 6927 12 M12-8-B-Fe-Zn8
56 PN-M-82105 4 M12x40-8.8-B-Fe/Zn8
57 PN-M-82105 8 M12x35-8.8-B Fe/Zn8
58 ~DIN 6923 8 M12
59 PN-M-84168 1
60 5276-200-700.00 1
61 PN-M-84168 1
62 5276-030-690.01 1
63 PN-M-85008 4 Z10,2 Fe/Zn8
64 PN-M-82302 4 M10x30-8.8-B
65 5276-030-233.01 2
66 PN-M-82030 2 Fe/Zn8
67 PN-M-82101 1 M12x60-8.8-B- Fe-Zn8
68 5276-030-205.00 2
69 5270-030-580.00 1
70 5270-030-140.00 4
71 5276-030-660.01 1
72 5276-030-650.10 1
73 1
74 5279-030-100.00 1 Z=28
75 PN-EN I1SO 4014 2 M8x45-8.8-R3J
\___ 76 PN-EN 1SO 7040 2 M8-8-R3J Y,
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()

-
SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ACIKLAMA

5276-040-580.00

5276-040-183.00

5276-040-550.10

5276-040-560.10

PN-M-82105

M20x50-8.8-B-Fe/Zn8

PN-M-82005

PN-M-82175

M20-8-B-Fe/Zn8

Felga9.00 x 15,3

VO (NOY N[~ WIN|[—

Opona 11,5/80-15,3 14PR

—_
o

Detka 11,5/80-15,3

[00]
QU

Felga 13x15,5

O
QU

Opona 400/60-15,5

Ve
—_
o
Q

Detka 400/60-15,5
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-
SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

5270-070-550.00

5270-070-560.00

5270-070-570.01

5270-070-580.01

5270-070-590.01

5270-070-600.01

5270-070-620.00

5270-070-630.01

5270-070-970.10

5269-070-750.00

5270-70-001.01

NININININ | = == | e [ e | e

5270-070-171.00

5270-070-177.01

5270-070-178.00

5270-070-179.01

5270-070-180.00

5270-070-181.00

5270-070-183.00

5270-070-184.00

5270-070-200.00

CA650-5PZ72

v aa]aDlwlwlwlwlwlwlwlwooioo o o] =] == === =
N O[N] = oo KWK = | S| V||| W|N|S|v|o|N|ovu| BN O]R| N U AW N =

PN-M-82406 5 M8x20-5.8-B-Fe/Zn8
PN-M-82105 8 M12x30-8.8-B-Fe/Zn8
PN-M-82302 4 M16x50-8.8-B-Fe/Zn8
PN-M-82105 2 M16x90-8.8-B-Fe/Zn8
PN-M-82144 4 M20-8-B-Fe/Zn8
PN-M-82144 5 M8-8-B-Fe/Zn8
PN-M-82144 2 M16-8-B-Fe/Zn8
PN-M-82005 5 Fe/Zn8
PN-M-82004 2 Fe/Zn8
PN-M-82008 8 Z12,2 Fe/Zn8
PN-M-85023 2 5x50
PN-M-85023 2 8x50
PN-M--85111 128 Z35
PN-M--85111 1 Z45
PN-M--85111 4 W62
PN-M-62120 2 FD 209
PN-M-86100 2 6012 2RS
PN-M-86100 4 6007 2RS
64 K6207 2RSR

PN-M-85005 2 A 14x9x56

\_ PN-M-86002 2 St Méx1
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( SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA b
1 PN-M-82144 2 M8-8-B-Fe/Zn8
2 PN-M-85111 2 Z38
3 PN-M-82105 4 M8x16-8.8-B-Fe/Zn8
4 PN-EN ISO 1234 1 6,3x 50-St
5 PN-M-82008 4 Z 8,2 Fe/Zn8
6 PN-EN ISO 7091 4 17
7 PN-M-85111 4 W 47
8 PN-M-82175 2 M10-8-B- R3J
9 089-000710-0.120 4
10 089-000976-5.510 1
11 5223-120-119.00 1
12 5261-050-137.00 4
13 5270-070-171.00 7
14 5270-070-182.00 1
15 5270-080-001.10 1 ME 08
16 5270-080-101.00 1
17 5270-080-102.02 1
18 5270-080-105.00 1
19 5270-080-108.00 2

20 5270-080-112.01 2 M12-48

21 5270-080-115.00 1

22 5270-080-550.00 1

23 5276-080-100.01 1

24 5276-080-106.10 1

25 5276-080-530.00 1

26 5279-080-101.00 1

27 5279-080-103.00 1

28 5279-080-105.00 1

29 5279-080-108.00 2 Z=10-1"

30 5279-080-109.00 1 Z=12-1"

31 5279-080-520.00 1

32 5279-080-530.00 1

33 5279-080-590.10 1

34 5599-040-132.00 1

35 5599-040-133.00 2 22,5x30x1,5

36 5600-080-135.00 1 M16x48

37 5600-080-138.00 1

38 5600-080-245.00 1

39 BN-M-1902-26 1 M8x80

40 1 41703

41 2 M8x20

42 PK 01M 00-00 1 PKO1M

43 PN-EN 22341 2 B-12x35x30-St

44 PN-EN ISO 1234 3 3,2x20-St

45 PN-EN ISO 1234 1 5x40-St

46 PN-EN ISO 7040 2 M16-8-B R3)J

47 PN-M-82005 4 17

48 PN-M-82005 1 31

49 PN-M-82005 4 8,4
50 PN-M-82007 3 13 C Fe-Zn8 )
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
51 PN-M-82008 4 Z16,3 Fe/Zn8
52 PN-M-82008 12 Z12,2Fe/Zn8
53 PN-M-82030 5 13 Fe/Zn8
54 PN-M-82105 9 M12x40-8.8-B-Fe/Zn8
55 PN-M-82105 4 M16x35-8.8-B
56 PN-M-82144 5 M16-8-B
57 PN-M-82144 12 M12-8-B Fe/Zn8
58 PN-M-82302 2 M 5x16-8,8-B
59 PN-M-84168 1 16B 76 PZ
60 PN-M-84168 1 16B 74 PZ
61 PN-M-85111 2 W75
62 PN-M-85111 2 Z20
63 PN-M-85111 1 Z45
64 PN-M-86002 1 StMé6x1
65 PN-M-86100 2 6009-2RS
66 PN-M-86100 2 6002-2RS
67 PN-M-86100 2 6204-2RS
\__68 PN-M-86120 1 FD 208
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA

1 PKOTM 00-01A 1

2 PKO1MO00-02A 1

3 PK 0106 1

4 PK 0107 1

5 R-16 1 226

6 R-15 1 Z16

7 PK01M 00-07 1

8 PN-M-86220 4 32208

9 1 A40x80x10

10 1 A35x80x10

11 PN-M-85005 2 A10x8x42

12 PN-M-85111 3 W 80

13 PN-M-85111 1 Z40

14 PN-M-86478 1 KM 8

15 PN-M-86482 1 MB 8

16 PN-M-82105 4 M10x30-8.8-B Fe/Zn8

17 PN-M-82008 4 Z10,2 Fe/Zn8

18 BN-73-0644-03 1 Stb1/2"
\__19 MB 06-00.01 1
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 60210/01.01.201 1
2 60210/01.04.000 2
3 5276-060-680.00 1
4 5276-060-530.00 1
5 60910-02.01.201 1
6 5276-060-700.00 1
7 5276-060-690.00 1
8 60910-02.01.202 1
9 PN-M-82105 1 M 8x55-8.8-B-Fe/Zn8
10 PN-M-85111 8 W32
11 PN-M-82175 1 M8-8-B Fe/Zn8
12 PN-M-86002 1 M10x1
13 0737/01-01-202 2
14 30220-010-108.00 2
15 PN-M-86452 1
16 30210-010-107.00 2
17 PN-M-86003 2
18 0733/03-00-000 2
19 0737/03-00-001 2
\___ 20 50210/01-00-002 2
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SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

1

5276-090-610.30

5276-090-100.10

5276-090-106.00

PN-M-82105

M20x50-8.8-B-Fe/Zn8

PN-M-82005

N[O bhw(N

PN-M-82175

Y [N NG [ N R N

M20-8-B-Fe/Zn8

5276-090-620.40
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5276-110-610.00

5270-110-102.00
PN-M-82144 M16-8-B —-Fe/Zn8
PN-M-82105 M16x80-8.8-B -Fe/Zn8 )
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f SIRA NO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 3 M18x1,5/M22x1,5
2 CNV 08 0/2215M 3 M22x1,5
3 PN-M-82005 2 6,4-Fe/Zn8
4 TF12R 1
5 2 M18x1,5/M18x1,5 - 90°
6 4 M18x1,5/M18x1,5 - 90°
7 PN-EN 28738 2 20
8 PN-EN ISO 1234 2 6,3x 40-St
9 PN-M-82175 2 M12-8-B Fe/Zn8
10 PN-M-82101 2 M12x55-8.8-B-Fe/Zn8
11 5270-100-530.00 2
12 5279-070-520.00 1 CJ-S15-40-25-400
13 PN-M-82005 2 31
14 PN-1SO 7072 2 6x115-Fe-Zn8
15 PN-M-85023 4 8x50
16 5269-070-610.01 2
17 5279-070-510.00 1 CJ-S14-40-25-400
18 5276-120-109.00 4 M18x1,5
19 A501111-12-12 2 M18x1,5
20 5276-120-105.10 1
21 A721115-12-18 1 M18x1,5
22 TF12V 1
23 A501177-12-12 1 M18x1,5
24 A431200-12-20 1 M20x1,5
25 5270-120-117.11 1
26 A521253-12-08 1 1/2" - M20x1,5
27 5276-120-106.10 1
28 A701111-12-12 1 M18x1,5
29 PN-M-82030 4 6,5 Fe/Zn8
30 PN-M-82030 2 8,5 Fe/Zn8
31 5276-120-125.00 1
32 5270-120-530.01 1 M100-T/20G/P100.95
33 5279-120-104.10 1
34 5279-220-100.10 1
35 5279-120-108.00 1
36 5279-120-103.10 1
37 5279-120-131.10 1
38 5279-120-101.10 1
39 PN-M-82247 8 N-U M 8x40-8,8
40 5276-120-133.00 8
41 A711115-12-18 3 M18x1,5
42 PN-M-82168 4 M6-8
43 PN-M-82302 2 M6x55-8.8-B
44 A521103-12-06 4 3/8"
45 5270-120-510.01 1
46 PN-M-82008 2 Z8,.2Fe/Zn8
47 TF128B 1
48 A431100-12-18 19 M18x1,5
49 A421100-12-18B4 20
50 5276-120-107.00 2
51 A501106-12-06 9 3/8" - M18x1,5
52 PN-M-82302 2 M8x30-8,8-B-Fe/Zn8
53 5276-120-520.00 1 RT-1/1
54 A520615-08-15 2 1/2" - M22x1,5
55 A501106-15-08 2 1/2" - M22x1,5
\_ 56 5270-120-540.00 2
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( SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5276-120-520.00 1 RT-1/1
2 PN-M-82302 2 M8x30-8,8-B-Fe/Zn8
3 A501106-12-06 9 3/8"- M18x1,5
4 5276-120-107.00 2
5 A421100-12-18B4 16
6 A431100-12-18 16 M18x1,5
7 TF12B 1
8 PN-M-82008 2 782 Fe/Zn8
9 5569-120-510.01 1 ZP-9-00 kpl.
10 A521103-12-06 4 3/8"
11 PN-M-82302 2 M6x55-8.8-B
12 PN-M-82168 2 M6-8
13 A711115-12-18 3 M18x1,5
14 5276-120-133.00 8
15 PN-M-82247 8 N-U M 8x40-8,8
16 5279-120-101.10 1
17 5279-120-103.10 1
18 5279-120-131.10 1
19 5279-220-100.10 1
20 5279-120-104.10 1
21 A501177-12-12 1 M18x1,5
22 TF 12V 1
23 A721115-12-18 1 M18x1,5
24 A501111-12-12 2 M18x1,5
25 5276-120-109.00 4 M18x1,5 z
26 5279-070-810.00 1
27 PN-M-82005 2
28 PN-M-85023 4 8x50
29 5269-070-610.01 2
30 PN-ISO 7072 2 6x115-Fe-Zn8
31 5279-070-820.00 1 CJ-S 40-25-400
32 5270-100-530.00 2
33 PN-M-82101 2 M12x55-8.8-B-Fe/Zn8
34 PN-M-82175 2 M12-8-B Fe/Zn8
35 PN-EN ISO 1234 2 6,3x 40-St
36 PN-EN 28738 2 20
37 4 M18x1,5/M18x1,5 - 90°
38 2 M18x1,5/M18x1,5 - 90°
39 5279-120-102.10 1
40 TF12R 1
41 PN-M-82005 2 Fe/Zn8
42 CNV 08 0/2215M 3 M22x1,5
43 A520615-08-15 2 1/2" - M22x1,5
44 A501106-15-08 2 1/2" - M22x1,5
45 5270-120-540.00 2

46 3 M18x1,5/M22x1,5
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 1
2 5270-130-520.11 1
3 5270-131-670.00 1
4 5270-130-580.01 1
5 5270-131-184.00 1
6 5270-131-185.00 1
7 5276-130-209.10 1
8 5270-130-610.02 1
9 5270-130-161.00 1 722
10 5270-130-180.00 1
11 5270-130-179.00 1
12 5270-130-194.00 1
13 5270-130-181.00 2
14 ZN-89/MP-G/Sa-42 1 SPZ 612 /Ls/
15 PN-M-82105 10 M8x20-8.8-B Fe/Zn8
16 PN-M-82005 14 Fe/Zn8
17 PN-M-85111 2 Z-28
18 PN-M-82008 6 78,2 Fe/Zn8
19 PN-M-82144 7 M8-8-B Fe/Zn8
20 PN-M-82175 5 M8-8-B Fe/Zn8
21 PN-M-85005 1 Ax5x5x20
22 PN-M-82305 1 M8x20-8.8-B Fe/Zn8
23 PN-M-82105 1 M6x30-8.8-B Fe/Zn8
24 5270-130-173.00 1
25 PN-M-85111 1 W-80
26 5270-130-190.10 1 Z18
27 PN-M-85111 2 Z-35
28 5270-130-176.10 1
29 PN-M-85023 1 6x16
30 PN-M-82105 4 M10x25-8.8-B Fe/Zn8
31 PN-M-82008 4 Z10,2 Fe/Zn8
32 PN-M-82005 4 10,5 Fe/Zn8
33 PN-M-82105 1 M10x50-8.8-B Fe/Zn8
34 PN-M-82175 1 M10-8-B Fe/Zn8
35 5270-130-169.00 1
36 PN-M-82105 1 M12x60-8.8-B Fe/Zn8
37 PN-M-82105 1 M8x50-8.8-B Fe/Zn8
38 PN-M-86100 2
39 5270-130-162.01 1 724
40 PN-M-82175 1 M12-8-B Fe/Zn8
41 1 M14
42 PN-M-82144 2 M14-8-B Fe/Zn8
43 5270-130-172.00 1
44 PN-M-85200/06 1 A1120
\__ 45 5261-260-107.00 1
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( SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA b
1 5270-130-530.00 1
2 5270-130-540.01 1
3 5270-130-630.00 2
4 5270-130-550.00 1
5 5270-130-560.00 1
6 5270-130-163.01 2 Dp 250
7 1
8 5270-130-166.02 1
9 5270-130-175.00 1
10 5270-130-178.00 1
11 5270-130-177.00 1
12 5270-130-140.00 2
13 5270-130-180.00 1
14 5270-130-167.00 1
15 5270-130-181.00 2
16 5270-130-128.00 2
17 5270-130-191.00 1
18 5270-130-170.00 1
19 5270-130-189.01 4
20 PN-M-85005 1 A6x6x14
21 PN-M-86100 9
22 PN-M-82005 1 Fe/Zn8
23 PN-M-85111 5 W-42
24 PN-M-85111 5 Z-20
25 PN-M-85111 2 Z-28
26 BN-76/1902-26 1 M8x50
27 PN-M-82101 1 M12x80-8.8-B Fe/Zn8
28 PN-M-82105 2 M8x25-8.8-B Fe/Zn8
29 PN-M-82105 2 M8x60-8.8-B Fe/Zn8
30 PN-M-82105 5 M8x16-8.8-B Fe/Zn8
31 PN-M-82105 4 M8x20-8.8-B Fe/Zn8
32 PN-M-82144 11 M8-8-B Fe/Zn8
33 PN-M-82008 11 78,2 Fe/Zn8
34 PN-M-82175 3 M8-8-B Fe/Zn8
35 BN-76/1902-26 1 M8x60
36 PN-M-82144 2 M10-8-B Fe/Zn8
37 PN-M-82302 3 M6x20-8.8-B Fe/Zn8
38 PN-M-82175 3 M6-8-B Fe/Zn8
39 5270-130-194.00 2
40 PN-M-82105 1 M6x16-8.8-B Fe/Zn8
41 PN-M-82175 2 M12-8-B Fe/Zn8
42 PN-M-82105 1 M12x30-8.8-B Fe/Zn8
43 PN-M-84168 1
44 5270-130-620.00 1
45 PN-M-82001 1 S-Zn 2x10
46 5270-130-660.00 1
47 5270-130-174.00 1
48 PN-M-85005 1 A6x6x20
49 PN-M-85005 1 A5x5x25
50 PN-M-82105 1 M6x50-8.8-B Fe/Zn8
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5270-130-167.00 2
2 5270-130-161.01 1
3 5270-130-168.00 2
4 PN-M-82302 5 M6x30-8.8-B Fe/Zn8
\_ 5 PN-M-82144 5 M6-8-B-Fe/Zn8 Y,
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5270-131-680.00 1
2 5270-130-650.00 1
3 5270-130-181.00 2
4 089-000975-3.811 1
5 PN-M-82439 1 Mé6-5-Fe/Zn8
\_ 6 PN-M-85111 2 Z-28
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 1
2 5270-130-520.11 1
3 5270-131-670.00 1
4 5276-340-700.00 1
5 5270-131-184.00 1
6 5270-131-185.00 1
7 5276-130-209.10 1
8 5276-340-720.00 1
9 5270-130-161.00 1
10 089-000976-5.112 1
11 5270-130-179.00 1
12 5270-130-194.00 1
13 5270-130-181.00 2
14 ZN-89/MP-G/Sa-42 1 SPZ612/Ls/
15 PN-M-82105 10 M8x20-8.8-B Fe/Zn8
16 PN-M-82005 14 Fe/Zn8
17 PN/M-85111 2 Z-28
18 PN-M-82008 6 78,2 Fe/Zn8
19 PN-M-82144 9 M8-8-B Fe/Zn8
20 PN-M-82175 4 M8-8-B Fe/Zn8
21 PN-M-85005 1 Ax5x5x20
22 PN-M-82305 1 M8x20-8.8-B Fe/Zn8
23 PN-M-82105 1 M6x30-8.8-B Fe/Zn8
24 5270-130-173.00 1
25 PN-M-85111 1 W-80
26 5270-130-190.10 1 Z18
27 PN-M-85111 2 Z-35
28 5270-130-176.10 1
29 PN-M-85023 1 6x16
30 PN-M-82105 4 M10x25-8.8-B Fe/Zn8
31 PN-M-82008 4 Z10,2 Fe/Zn8
32 PN-M-82005 5 10,5 Fe/Zn8
33 PN-M-82105 1 M10x65-8.8-B Fe/Zn8
34 PN-M-82144 2 M10-8-B Fe/Zn8
35 5276-340-206.10 1
36 PN-M-82105 1 M12x65-8.8-B Fe/Zn8
37 PN-M-82105 1 M8x35-8.8-B Fe/Zn8
38 PN-M-86100 2 6201 2RS
39 5270-130-162.01 1 724
40 PN-M-82175 1 M12-8-B Fe/Zn8
41 1 M14
42 PN-M-82144 2 M14-8-B Fe/Zn8
43 5270-130-172.00 1
44 PN-M-85200/06 1 A1120
45 PN-M-86100 1 608 2RS
46 PN-M-85111 1 W-22
47 PN-M-82144 2 Mé6-8-B Fe/Zn8
48 BN-76/1902-26 1 M6x50
49 PN-M-82101 1 M5x 30-8.8-B Fe/Zn8
50 PN-M-82144 1 M5-8-B Fe/Zn8
\__ 51 5276-340-208.00 1
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5276-340-201.00 1
2 5276-340-200.00 1
3 1 ESM3-15-20-12
4 1 ESM3-15-20-12
5 5276-340-202.00 5
6 PN-M-82215 3 M4x8-8.8-B Fe/Zn8
7 0-89-000712-0.142
8 5276-340-209.00
9 PN-M-85005 1 A6x6x20
10 PN-M-86100 1 6004 2RS
11 PN-M-85111 1 W-42
12 PN-M-86482 1 MB3
\__13 PN-M-86478 1 KM3
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 2 W21.3z
2 2 LT-70
3 5270-140-101.01 2
4 UT-150S 2 UT-150S
5 5279-140-551.00 1 E92D
6 2
7 5279-140-560.00 1
8 4
9 5279-140-552.00 1
10 2 M5
11 ~DIN 6923 7 M5-8-A3L
12 PN-EN I1SO 7040 8 M10x25-8.8-A3L
13 PN-EN I1SO 4017 4 M5x16-8,8-B A3L
14 PN-EN ISO 7045 4 Z10,2 A3L
15 PN-M-82008 4 M5x45-8,8-B A3L
16 PN-EN ISO 7045 3 M5x20-8,8-B A3L
17 PN-EN ISO 7045 8
18 SR 1720-462716 10 460253
19 10

e
N
o

5279-140-570.00

—_
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SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5295-150-510.00 Tablo 28 1
2 31660/D 2
3 PN-EN ISO 7040 13 M8 - 8 - A3L
4 PN-EN ISO 4017 19 M6x16 - 8,8 - A3L
5 TENSILOCK 16 M6
6 5276-150-164.00 1
7 PN-EN ISO 7093-1 29 A3L
8 PN-EN ISO 4017 28 M8x20 - 8,8 - A3L
9 PN-EN ISO 4017 7 M8x16 - 8.8 - A3L
10 TENSILOCK 19 M8
11 5295-150-670.00 2
12 5276-150-156.20 1
13 PN-EN ISO 7091 3 A3L
14 PN-EN ISO 4017 3 M10x20 - 8.8 - A3L
15 5295-150-550.00 Tablo 30 1
16 4 M8x20
17 5295-150-530.00 Tablo 29 1
18 5276-150-114.04 1
19 5279-150-690.00 1
20 5279-150-111.03 1
21 PN-M-82008 18
22 PN-EN ISO 7093-1 3
23 PN-M-82008 3
24 PN-S-73103 1
25 PN-EN ISO 7091 10
26 5295-150-570.00 1
27 PN-EN ISO 4017 4 M8x25- 8,8
28 5295-150-580.00 1
29 2 GN 751-6-12-M6-B
30 4550 2 18-8 L_556-262
31 2 GN 751-6-24-M6-B
32 5295-150-125.00 1
33 5295-150-126.00 1
34 BN 1206 Bossard 2 M8x20
35 5279-150-780.01 1
36 5279-150-790.01 1
37 5276-150-161.00 1
38 PN-EN ISO 4017 4 M10x 45 - 8,8
39 PN-EN ISO 4032 4 M10-8-A3L
40 5279-150-200.00 1
41 2
42 2
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5295-150-640.00 Tablo 32 2
2 5295-150-520.00 1
3 5295-150-650.00 1
4 1 GN 565-20-160-SW
5 2 Méx12
6 PN-EN I1SO 7040 8 M6 - 8 - A3L
7 TENSILOCK 8 M6x16
\_ 8 5600-150-710.00 Tablo 31 1
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( SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA

1 5295-150-540.00 1

2 5295-150-640.00 Tablo 32 2

3 5295-150-660.00 1

4 PN-EN 1SO 7040 8 M6 - 8 - A3L

5 TENSILOCK 8 M6 x 16

6 5600-150-710.00 Tablo 31 1

7 1 GN 565-20-160-SW
8 2 M6x12
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f SIRA NO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 2 E92D
2 2 UT-150S
3 1
4 089-2 4
5 089-3 2
6 12880 MOSS Plastic 2
7 5270-140-510.00 1
8 5599-110-120.00 4
9 5599-110-550.00 2
10 5599-110-560.00 1
11 5599-110-570.00 1
12 5599-110-610.00 1
13 5599-110-620.00 1
14 5599-110-630.00 1
15 5599-110-640.00 1
16 5599-110-650.00 2
17 7150-090-100.00 2
18 PN-M-82008 4 Z 5,1 Fe/Zn8
19 PN-M-82008 16 Z 6,1
20 PN-M-82008 9 Z5,1
21 PN-M-82008 12 Z5,1
22 PN-M-82019 4 A5,5
23 PN-M-82030 4 55
24 PN-M-82105 2 M4x12-8.8-B
25 PN-M-82105 4 M5x16 -8.8-Fe/Zn8
26 PN-M-82105 8 M6x15-8.8-B-Fe/Zn8
27 PN-M-82144 12 M 5-8-B -8.8-Fe/Zn8
28 PN-M-82144 4 M5-8-B
29 PN-M-82144 12 M6-8-B- Fe/Zn8
30 PN-M-82201 2 M5x16-8,8-Fe/Zn8
31 PN-M-82202 8 Z M5x20 -5.8-Fe/Zn8
32 PN-M-82202 2 Z M5x35 -5.8-Fe/Zn8
33 PN-M-82215 4 M5x10
34 WAS 2 W21.4
35 WAS 2
36 Wital W-wa 2
37 Wital W-wa 4
\_ 38 Z0OS Promot Biatystok 2
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SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA

5600-150-720.01

5600-150-130.00
PN-M-82006
089-000975-3.912
PN-M-85023
5600-150-134.00
5600-150-135.00
5600-150-148.00
5600-150-133.00
PN-EN ISO 4017
5600-150-147.00

4x40

VO[NNI~ WIN|[—

M6 x 16 - 8.8 - A3L

e O T I e I I N e N e N e N e N )

—_ | —
—_ O

102



(=)

-
SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

—_—

5279-151-110.00

5279-151-111.00

PN-EN ISO 7091

D

ISO 7379

M6x20-12.9

PN-EN I1SO 7040

M6 - 8

5279-151-117.00

5279-151-116.00

5295-150-113.00

O[NNI~ |W(IN

5295-150-114.00
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA b

1 5270-160-820.00 Tablo 40 1

2 5270-160-530.01 1

3 5279-161-530.00 Tablo 38 1

4 5270-160-550.01 1

5 PN-M-86120 3 D 204

6 PN-M-86100 2

7 PN-M-86468 3 1-204

8 5270-160-201.00 1

9 5276-160-190.00 1

10 5279-161-550.00 Tablo 39 1

11 5279-161-600.00 Tablo 37 1

12 5270-160-570.00 1

13 5270-160-203.10 1

14 PN-M-86100 2

15 5270-160-206.10 1

16 5270-160-191.10 1

17 089-000712-0.073 1

18 089-000712-0.142 5

19 5270-160-540.00 1

20 5600-161-520.00 Tablo 34 1

21 5279-161-109.00 1

22 PN-M-82030 3

23 PN-M-82175 7 M10-8-B- R3J

24 PN-M-82105 1 M12x65-8.8-B-Fe/Zn8

25 2010-060-144.00 1

26 PN-M-82030 1 Fe/Zn8

27 PN-M-82175 1 M12-8-B R3J

28 PN-M-82105 2 M8x25-8,8-B Fe-Zn8

29 PN-M-82030 7 Fe/Zn8

30 PN-M-82175 9 M8-8-B Fe/Zn8

31 PN-M-85005 1 A6x6x25

32 PN-M-82101 7 M8x20-8.8-B-Fe/Zn8

33 089-000709-1.082 4

34 PN-M-85005 1 A6Xx6Xx63

35 PN-M-82247 6 M8x20-8,8

36 ~DIN 6923 6

37 PN-M-85005 1 A6x6x20

38 5279-161-110.01 1

39 PN-M-84168 1

40 2 M8x12

41 5270-160-195.01 1

42 5270-160-270.00 2

43 5270-160-710.10 1

44 BN-M-1902-26 2 M8x70

45 PN-M-82144 5 M8-8-B-Fe/Zn8

46 PN-M-82030 10 Fe/Zn8

47 089-000976-5.510 2

48 PN-M-82101 4 M10x25-8.8-B-Fe/Zn8

49 PN-M-82005 14 10,5-Fe/Zn8
\__50 PN-M-82105 4 M8x40-8.8-B Y,
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( SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
51 PN-M-82105 4 M10x45-8.8-B-Fe/Zn8
52 PN-M-82144 4 M10-8-B-Fe/Zn8
53 PN-M-82101 4 M10x35-8.8-B Fe/Zn8
54 5276-160-197.04 1
55 PN-M-82008 3 Fe/Zn8
56 5270-160-207.00 1
57 PN/M-85200/06 1
58 5269-160-680.00 1
59 BN-M-1902-26 1 M8x60
60 PN-M-82269 1 M8 Fe/Zn8
61 BN-M-1902-26 1 M8x60
62 PN-M-80247 1 A6
63 PN-M-80241 2
64 PN-EN 22341 1 B-10x30-5t
65 PN-EN 1SO 1234 1 3,2x20-St
66 PN-EN 1SO 1234 1 2,5x16-St
67 5279-161-736.00 1
68 5600-161-338.00 2
69 PN-EN 1SO 1234 2 2x20-St
70 PN-M-85005 1 A5x5x14
71 PN-ISO 7072 2 3x70 - R3J
72 5569-160-228.00 2
73 5569-160-770.00 1
74 5279-161-113.01 1
75 BN-3688-01 1 A10x2,5
76 PN-M-82030 1

77 PN-EN 1SO 1234 1
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SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
5600-161-710.00 1
5600-161-720.00 Tablo 35

5600-161-715.00

5600-160-740.00

5600-160-745.00

5600-160-725.00

5600-160-336.00

PN-M-82215 M6x16-5.8-A Fe-Zn8

PN-M-82005

PN-M-82175 Mé6-8-B Fe/Zn8

PN-M-82175 M12-8-B Fe/Zn8
5600-160-337.00

PN-M-82008 26,1 Fe/Zn8

PN-M-82105 Mé6x10-8.8-B

5600-161-401.00

5600-161-186.00

5600-161-435.00

PN-EN ISO 1234

R O [ Y TSy [ U W [T [ g R
olo|Jlalalnlmlo|Dlalv|e|N|o v s wN|=

5600-161-185.00

20 5600-160-761.00
21 PN-M-82952
22 089-000976-4.111
23 5600-161-484.00
24 5600-161-830.00
\__ 25 089-000975-3.811
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA

1 5600-161-756.00 1

2 5600-160-354.10 1

3 PN-M-82208 6 M5x8-8.8-B Fe-Zn8

4 1

5 5600-160-349.10 1

6 PN-M-85111 1 Z35

7 5600-161-399.00 1

8 PN-M-85023 1 10x55

9 5600-161-400.00 2

10 PN-M-82038 4 84

11 PN-M-82242 4 M8x12-8.8-B-Fe/Zn8
\___12 5600-160-528.01 Tablo 36 1
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5600-160-347.20 1
2 5600-160-348.20 1
3 PN-M-82144 2 M5-8-B
4 PN-M-82302 2 M5x50-8,8-B
5 PN-M-85111 1 W 47

\__ 6 1
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5279-161-600.00 1
2 5279-161-710.00 1
3 5279-161-700.00 1
4 5279-161-720.00 1
5 5270-160-125.02 1
6 089-000975-3.913 2
7 5270-160-131.00 2
8 5279-161-105.00 1
9 5279-161-106.00 1
10 5279-161-104.00 1
11 PN-M-82105 2 M8x25-8.8-B Fe/Zn8
12 PN-M-82101 2 M8x25-8.8-B Fe/Zn8
13 PN-M-82207 1 M8x25-8.8 Fe/Zn8
14 PN-M-82207 2 M6x16-8.8 Fe/Zn8
15 PN-M-82144 2 M8-B-B Fe/Zn8
16 PN-M-82175 3 M8-8-B Fe/Zn8
17 PN-M-82175 2 Mé6-8-B Fe/Zn8
18 PN-M-82005 2 Fe/Zn8
\__19 1 608 2RS
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f SIRA NO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5270-160-199.01 2
2 BN-M-1902-26 2 M8x70
3 PN-M-82175 2 M8-8-B Fe/Zn8
4 5279-161-520.00 1
5 PN-M-82030 4 Fe/Zn8
6 PN-M-86100 2
7 PN-M-82175 2 M10-8-B Fe/Zn8
8 PN-M-82105 2 M10x35-8.8-B Fe/Zn8
9 5279-161-510.00 1

\. 10 5270-160-202.00 1
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SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

5279-161-540.00

5270-160-147.00

PN-M-82207

M6x30-8.8-B Fe-Zn8

PN-M-82175

M6-8-B Fe/Zn8

5270-160-225.02

LD WIN|[—

5276-160-230.00
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( SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5270-160-830.00 1
2 PN/M-82144 4 M12-8-B Fe/Zn8
3 PN/M-82406 3 M6x20-8.8-B Fe/Zn8
4 5270-160-277.00 1
5 PN/M-82005 3 Fe/Zn8
6 PN/M-82175 3 M6-8-B Fe/Zn8 P
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SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

5276-170-131.00

N

5279-170-118.00

5276-170-225.11

5276-170-122.01

5270-170-105.00

5276-170-123.01

5276-170-124.00

5276-170-133.01

5276-170-132.01

5276-170-243.01

5276-170-137.01

5276-170-136.01

5276-170-109.00

5276-170-221.10

5279-170-128.00

5276-170-153.02

5276-170-142.02

5276-170-143.01

R O [ Y TSy [ U W [T [ g R
olo|Jlalalnlmlo|Dlalv|e|N|o v s wN|=

7150-110-114.01

20 3050-100-100.01
21 5276-170-148.01
22 5276-170-159.01
23 5276-170-154.01
24 5276-170-107.00
25 5276-170-134.01
26 5276-170-161.01
27 5279-170-127.01
28 5276-170-145.01
29 5276-170-146.00
30 5223-100-200.10
31 5279-170-122.00
32 5279-170-121.00
33 7150-110-120.00
34 5276-170-276.10
35 5276-170-277.10
36 5276-170-104.10
37 5276-170-118.20
38 5270-170-102.10
39 5279-170-132.01
40 PN-M-82971
41 5374-100-318.00
42 5276-170-160.01
43 5279-170-123.10
\__44 5279-170-124.10
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SIRANO

PARCA NO-1

PARCA NO-2

ADET

ACIKLAMA

5276-170-131.00

N

5279-170-118.00

5276-170-225.11

5276-170-122.01

5270-170-105.00

5276-170-123.01

5276-170-124.00

5276-170-133.01

5276-170-132.01

5276-170-243.01

5276-170-137.01

5276-170-136.01

5276-170-109.00

5276-170-221.10

5279-170-128.00

5276-170-153.02

5276-170-142.02

5276-170-143.01

R O [ Y TSy [ U W [T [ g R
olo|Jlalalnlmlo|Dlalv|e|N|o v s wN|=

7150-110-114.01

20 3050-100-100.01
21 5276-170-148.01
22 5276-170-107.00
23 5276-170-134.01
24 5276-170-161.01
25 5279-170-127.01
26 5276-170-145.01
27 5276-170-146.00
28 5223-100-200.10
29 5279-170-122.00
30 5279-170-121.00
31 7150-110-120.00
32 5276-170-276.10
33 5276-170-277.10
34 5276-170-104.10
35 5276-170-118.20
36 5270-170-102.10
37 5279-170-131.01
38 PN-M-82971
39 5374-100-318.00
40 5276-170-160.01
41 5276-170-128.10
42 5279-170-125.10
\__43 5279-170-126.10
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-
SIRANO

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5276-200-650.10 1
2 5276-200-670.11 1
3 5276-200-680.00 2
4 5276-200-690.01 1
5 5276-200-700.00 1
6 5276-200-710.00 1
7 5276-200-720.02 2
8 5276-200-740.00 1
9 5276-200-750.11 1
10 5270-100-570.01 1
11 1322-160-730.10 2
12 5276-200-001.00 1
13 5276-200-148.01 1
14 5276-200-149.05 1
15 5276-200-163.02 1
16 5270-070-178.00 2
20 2010-060-144.00 1
21 089-000712-0.286 2
22 089-000712-0.293 2 35x45x1
23 PN-85/M-82101 10 M12x45-8.8-B-Fe/Zn8
24 PN-85/M-82101 3 M12x55-8.8-B-Fe/Zn8
25 PN-85/M-82105 2 M8x16-8.8-B-Fe/Zn8
26 PN-85/M-82105 8 M10x30-8.8-B-Fe/Zn8
27 PN-87/M-82305 1 M8x25-33H-Fe/Zn8
28 PN-86/M-82144 8 M12-8-B-Fe/Zn8
29 PN-85/M-82175 2 M20-8-B-Fe/Zn8
30 PN-85/M-82175 2 M12-8-B-Fe/Zn8
31 PN-91/M-82004 2 Fe/Zn8
32 PN-78/M-82005 1 Fe/Zn8
33 PN-78/M-82005 8 Fe/Zn8
34 PN-77/M-82008 2 Z8,2Fe/Zn8
35 PN-77/M-82008 8 Z10,2Fe/Zn8
36 PN-77/M-82008 8 Z12,2Fe/Zn8
37 PN-76/M-82001 2 S-Zn 6,3x50
38 PN-70/M-85005 1 A10x8x32
39 PN-70/M-85005 1 A10x9x36
40 PN-81/M-85111 1 Z35
41 PN-81/M-85111 2 Z95
42 PN-77/M-84168 1 12B-2-16PS
43 PN-73/M-86120 1 D-207
44 PN-86/M-82144 1 M8-8-B-Fe/Zn8
45 PN-91/M-82004 2 Fe/Zn8
\___46 PN-62/M-82272 1 M8x10-14H-Fe/Zn8
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-
SIRANO

5276-200-600.01

5270-100-131.00

5270-100-137.00

5270-100-132.00

5270-100-138.00

PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5276-200-530.10 1
2 5276-200-540.10 1
3 5276-200-570.10 1
4 PN-M-85111 6
5 PN-M-86100 4
6 5270-100-134.01 2
7 5276-200-730.01 1
8 PN-M-86100 2
9 5270-100-630.00 1
10 5276-200-610.01 1
11 5276-200.620.01 1
12 PN-M-85005 1 A8x7x40
13 PN-M-85005 3 A8x7x30
14 5276-200-630.00 3 Z=15 kpl
15 089-000712-0.273 18
16 PN-M-85111 8
17 5276-200-130.00 2
18 5276-200-129.00 2
19 5276-200-640.01 1
20 5276-200-760.00 2
21 PN-M-82105 12 M10x20-8.8-B-Fe/Zn8
22 PN-M-82008 12 Z10,2Fe/Zn8
23 PN-M-82030 4 10,5
24 5276-200-158.00 8 28x42x2
25 5276-200-131.00 8
26 5276-200-132.00 4
27 5270-100-130.00 12
28 PN-M-82008 96 26,1 Fe/Zn8
29 PN-M-82144 96 M6-8-B-Fe/Zn8
30 PN-M-82144 10 M10-8-B-Fe/Zn8
31 2010-060-144.00 2
32 PN-M-82101 2 M12x55-8.8-B-Fe/Zn8
33 PN-M-82005 2
34 PN-77/M-84168 2
35 PN-M-82144 6 M8-8-B-Fe/Zn8
36 PN-M-82008 6 Z8,2Fe/Zn8
37 PN-M-82175 2 M10-8-B-Fe/Zn8
38 PN-M-82008 8 Z12,2Fe/Zn8
39 PN-M-82105 8 M12x30-8.8-B-Fe/Zn8
40 PN-M-82001 4 S-Zn 5x45
41 PN-M-82005 2 8,4 Fe/Zn8
42 PN-M-82406 2 M8x45-8,8-B
43 PN-W-89180 2 M-DW 0,25
44 PN-75/M-84543 2
45 PN-M-82175 54 M8-8-B Fe/Zn8
46 4
47 48
48 20
49 4
50 4

51 089-000710-0.104 104 9x22x4

52 PN-M-82101 52 M8x55-8.8-B

53 PN-M-82207 4 M12x40-8.8-B Fe-Zn8

54 5270-100-141.00 4

55 089-000712-0.053 4

56 8

57 5276-200-590.00 1
\__ 58 5270-100-136.01 32
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 [Lc 00.644.0 1
2 ILc 00.646.0 1
3 [Lc 01.070.0 2
4 PN-M-82008 2 Z8,2R3)
5 PN-EN ISO 4762 2 M 8 x 45-8,8-R3J
6 PN-EN 1662 4 M6 x 30 - 8.8 -R3J
7 TENSILOCK 13 M6
8 ILc 17.516.0 3 5/16" - M10x1
9 [Lc 02.004.8 2 Q8
10 [Lc 02.004.0 4 Qo
11 [Lc 02.004.4 2 Q4
12 ILc 06.002.0 18 D4
13 ILc 04.001.0 9 5/16" D4
14 ILc 06.052.0 6 D6
15 [Lc 04.072.0 5 M10x1 D6
16 [Lc 02.004.1 1 Q1
17 [Lc 05.001.0 2 5/16"
18 5569-231-101.00 1
19 5569-231-102.00 1
20 5569-231-103.00 1
21 5569-231-104.00 1
22 5569-231-105.00 1
23 5569-231-106.00 1
24 PN-EN 1662 1 M8 x 20 - 8.8 - R3J
25 TENSILOCK 1 M8
26 [Lc 14.000.2 6
27 ILc 03.601.2 6
28 [Lc 03.202.3 3 StM 8x1 - 5/16"
29 [Lc 04.102.0 9 5/16" D4
30 PN-M-82406 8 M6x16-8,8-B-R3J
31 [Lc 04.053.0 1 M12x1 D6
32 PN-EN ISO 7091 9
33 ILc A77.131002 1 10,2x14x1,5
34 [Lc 03.350.0 1
35 089-002550-0.096 3
36 [Lc 30.120.0 1 PA6 D6x4x1050
37 [Lc 30.100.0 1 PA6 D4x2,5x1360
38 [Lc 30.100.0 1 PA6 D4x2,5x2160
39 [Lc 30.100.0 1 PA6 D4x2,5x910
40 [Lc 30.100.0 1 PA6 D4x2,5x830
41 [Lc 30.120.0 1 PA6 D6x4x1670
42 [Lc 30.100.0 1 PA6 D4x2,5x1370
43 ILc 30.100.0 1 PA6 D4x2,5x2060
44 [Lc 30.100.0 1 PA6 D4x2,5x2200
45 [Lc 30.100.0 1 PA6 D4x2,5x430
46 [Lc 30.100.0 1 PA6 D4x2,5x430
47 [Lc 07.000.2 1
48 PN-EN SO 7045 1 M6x10-4.8-H-R3J
49 [Lc 30.120.0 1 PA6 D6x4x350
50 1 SR 1720 - 462716
51 PN-EN ISO 4017 1 M12 x 60 - 8.8 - R3J
52 PN-EN ISO 4032 1 M12-8-R3J
53 1 D8x1,5x60
54 1 D8x1,5x60
55 PN-EN ISO 8675 3 M8 x 1-8-R3J
\___56 [Lc 30.120.0 1 D6x4x40
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA b
1 089-002550-0.096 4
2 PN-M-82406 2 Mé6x16-8,8-B-R3J
3 TENSILOCK 2 M6
4 089-002550-0.062 1
5 NFE 25-511 3 6M
6 PN-M-82202 3 M6x10-8,8-B Fe/Zn8
7 9 406 435
8 3 406 433
9 12 A89
10 PN-M-86003 8 StM8x1/45
11 WVN 715-RO kat. Voith 1 6x1,25x560
12 WVN 715-RO kat. Voith 1 6x1,25x700
13 WVN 715-RO kat. Voith 1 6x1,25x1230
14 WVN 715-RO kat. Voith 1 6x1,25x820
15 WVN 715-RO kat. Voith 1 6x1,25x1580
\___16 WVN 715-RO kat. Voith 1 6x1,25x1630 Y,
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f SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA
1 5279-260-510.00 1
2 5279-260-520.00 1
3 5279-260-100.00 1
4 HRZ2KP16-16PP 1
5 PN-EN 1SO 4014 1 M8 x45-8.8-A3L
6 PN-EN ISO 7093-1 2
7 PN-EN 1SO 7040 4 M8 -8 - A3L
8 A561177-15-15 1 M22x1,5
9 A581175-15-22 1 M22x1,5
10 A501177-15-15 1 M22x1,5
11 PN-EN SO 7091 2
12 5279-260-108.00 1
13 5279-260-109.00 1
14 A421100-15-22B4 4
15 A431100-15-22 4 M22x1,5
16 CPV085/2215F 2 M22x1,5
17 HRZ2KP18-18PP 1
18 PN-EN ISO 4014 1 M8 x65-8.8-A3L
19 CNV 08 2/2215M 2 M22x1,5
20 5279-260-540.00 1
21 5279-260-115.00 1
22 DCV 5005 1
23 5279-260-116.00 1
24 PN-EN 1SO 4014 1 M16 x 160 - 8,8 - A3L
25 PN-EN 1SO 7040 1 M16 -8 - A3L
26 PN-EN 1SO 4014 2 ISO 4014 M12x135-8,8
27 PN-EN 1SO 7040 2 M12-8-A3L
28 1385-101032 1
29 PN-EN ISO 4014 2 M20 x 100 - 8.8 - A3L
30 PN-EN SO 7091 6
31 PN-EN ISO 7040 6 M20 -8 - A3L
32 PN-EN I1SO 4014 1 M20x 110-8.8- A3L
33 5279-260-550.00 1
34 PN-EN I1SO 4017 3 M6x16-8,8-A3L
35 PN-EN 1SO 7040 7 M6 - 8 - A3L
36 TF128B 1
37 TF12V 1
38 ™12 L/V 1
39 ™12L 1
40 PN-EN ISO 4017 2 M20 x 55 - 8.8 - A3L
41 5279-260-117.00 1
42 5279-260-610.00 1
43 PN-M-82406 4 M6x16-8,8-B-A3L
44 PN-EN ISO 7045 4 M3x10-4.8-H-A3L
45 PN-EN 1SO 7040 4 M3 -8 - A3L
46 PN-EN ISO 7091 4
47 PN-EN ISO 7045 2 M4x16-4.8-H-A3L
48 PN-EN ISO 7040 2 M4 -8 - A3L
49 5279-260-107.00 1
50 5279-260-106.00 1
51 PN-EN ISO 4017 2 M8x20-8,8-A3L
52 A-0072 2
53 2 M22x1,5/M18x1,5
54 5279-260-610.00 1
\___ 55 5279-260-600.00 1
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( SIRANO PARCA NO-1 PARCA NO-2 ADET ACIKLAMA b
1 5279-350-600.01 1
2 5279-350-700.01 1
3 2
4 PN/M-82153 4 M10- A4-80
5 PN/M-82024 2
6 1 15x4x5,5
7 5599-150-590.00 2
8 5279-350-705.00 1
9 5279-161-109.00 1
10 5279-161-110.00 1
11 PN/M-82208 1 M4x12-4.8 Fe/Zn8
12 PN/M-82208 1 M4x16-4.8 Fe/Zn8
13 PN/M-82030 1 Fe/Zn8
14 PN/M-82008 2 Fe/Zn8
15 PN/M-82144 1 M4-8-B Fe/Zn8 )
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